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INSTRUCTIONS

Elastic lace feeder

Thank you for purchasing Pegasus' labor saving device.
Study this manual very carefully before beginning any
of the procedures and then use the device correctly and

safely

Keep this manual in a convenient place for quick reference
when needed.

BEDIENUNGSANLEITUNG

ZufUhreinrichtung flr elastische Spitze

Vielen Dank fur den Kauf des arbeitssparenden
Pegasus-Gerates.

Bitte lesen Sie diese Anleitung vor dem Beginn der
Arbeitsschritte sorgfaltig durch und verweden Sie dann
das Gerat korrekt und sicher.

Diese Anleitung sollte an einem Ort aufbewahrt werden,

an dem sie wenn notwendig schnell als Referenz benutzt
werden kann.



INSTRUCTIONS DE SERVICE

Dispositif de chargement pour dentelle élastique

Merci beaucoup pour votre achat du dispositif Pegasus
simplifiant le travail.

Lisez tres attentivement ce manual avant de commencer
n'importe laquelle des procédures, et utilisez ensuite le
dispositif correctement et sans risque.

Conservez ce manual dans un endroit commaode
pour pouvoir vous Yy référer rapidement lorsque c'est
nécessaire.

INSTRUCCIONES PARA EL MANEJO

Dispositivo alimentador de puntillas elasticas

Gracias por comprar el dispositivo de ahorro de mano de
obra de pegaso.

Estudie este manual muy cuidadosamente antes
comenzar cualquiera de los procedimientos y, luego, use
el dispositivo correctamente y con seguridad.

Guarde este manual en un lugar conveniente para rapida
referencia cuando sea necesario.
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Be sure to study very carefully forsafew.
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1.Introduction
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@ This manual describes the instructions for using

this device safely.

@ Study this manual very carefully and understand
fully how to operate, check, adjust and maintain
the labor saving device before beginning any of

the procedures.

@ You always perform operations close to moving
parts such as needles when using industrial
sewing machines. Therefore you have to keep
in mind you could easily touch them. To prevent
accidents, it is essential that you use the safe
products supplied by Pegasus correctly.

All the people who will use sewing machines must
study this manual and the instruction manual for
sewing machines very carefully and then take
necessary safety measures before beginning any

of the procedures.
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Be sure to study very carefully forsafew.

2. EBSRT

2.Indications of dangers, warnings and cautions
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To prevent accidents, indications (symbols and/or
signs) which show the degree of danger are used on
our products and in this manual. Study the contents
very carefully and follow the instructions.

Indication labels should be found easily.

Attach new labels when they are stained or removed.

Contact our sales office when new labels are needed.

Symbols, signs and/or signal words which

AEME RIVED T FIVEEE attract users' attention
4 )
f.E-; Bﬁ i;f?ﬁ;ﬁ;g;g;j‘g;}ﬁ Indicates an immediate hazard to
I3 BB "IRE | ife or limb.
A DANGER MR E D TEMER, e orim
H BofBYIRLE LicE FiT, K ' ' _
| Indicates a potential hazard to life

>

WARNING

RICE > TRRTCE I EBFH
IHEU D ATREMED B B fEfR,

or limb.

AE
CAUTION

RO BV ZE LI EEIC. B
BELIIPEEDEES S TS
BEOHDEENEEETNBHEE,

Indicates a possible mistake that
could result in injury or damage.

J




Symbols and messages

I IETABICREMEREZT > TS
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Be sure to follow the instructions when you
operate the machine and/or labor saving
device.

BRIV E LTz&ElT, RET 50
BEMED DY ET,

If you use the machine and/or labor saving
device incorrectly, you may get an electrical
shock.

RO HEWE LI L EIT, FPIEEL
DT ADRRICHE) ET

If you use the machine and/or labor saving
device incorrectly, your hands and/or
fingers may be injured.

RO N ZE LIcEEIC. FAT BE
BEMENDIET,

If you use the machine and/or labor saving
device incorrectly, you may cause fire.

HEXTITHOEWTLIEEL,

Never do this.

BEERPIRBEED A > 7+ AERDRE
Ko, REDEREMDHBH5E. BRI S
7 EBREETOIV Y MO SHT IRV
TLIREL,

Unplug the machine and shut off the power
when checking, adjusting and/or repairing
the machine and/or labor saving device,
or when lightning may strike.

W7 — AR L TLEED,

Be sure to connect to ground.

RO /W E LI & EIT, BRICFD
iR EHRIAEN. BEDRREICEY F
ED

If you use the machine and/or labor saving
device incorrectly, your fingers and/or
hands may be caught in them, causing
trouble.

BRICKBDKEFDERLDY £,

If you use the machine and/or labor saving
device incorrectly, you may burn yourself.

J
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Be sure to study very carefully fOI‘ safety. mee—

3. REXNR

3.Safety precautions
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| @ Applications, purpose |

The labor saving device is designed to increase quality and
productivity according to you needs.

Therefore never use the device for the applications which may
defeat the above purpose.

|@ Circumstances

Some circumstances when you are using the labor saving device
may affect its life, function, performance, and safety.

For safety, do not use the labor saving device under the
circumstances below.

1. Do not use the device near objects which make noise such as a
high-frequency welder, etc.

2. Do not use or store the device in the air which has vapor from
chemicals, or do not expose the device to chemicals.

3. Do not leave the device outside, in high temperatures or the
direct sun.

4. Do not use the device in high humidity or ambient temperatures
which may affect them.

5. Do not use the device on the condition that the voltage
fluctuation range is more than + 10% of the rated voltage.

6. Do not use the device at the place where the supply voltage
specified for the control motor cannot be properly obtained.

7. Do not use the device at the place where the air supply specified
for the device cannot be properly obtained.

8. Do not expose the device to the water.

|® Safety measures

(1)Safety precautions when you perform maintenance on
the labor saving device.

@ When performing maintenance such as when checking,
repairing, cleaning the labor saving device, turn off the power,
disconnect the power plug and press the machine treadle in
order to make sure the machine does not run.

If you have to perform maintenance on the machine and/or
labor saving device with the power on, always be careful
because the machine and/or device could start operating
unexpectedly.

To prevent accidents caused by incorrect operation, you should
establish your own procedures for safe operation and follow
them.

@ Only authorized technicians are allowed to perform routine daily
maintenance and/or repair the machine and/or device.

® @ Do not modify the machine and device yourself.

% Consult you local Pegasus' sales office or representative for
modification
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é (2)Before operating the device

@ Before operating the device, check the machine head, machine
unit and device to make sure they do not have any damage
and/or defects.

Repair or replace any defective parts immediately.

@ To prevent accidents, always make sure the safety covers and
safety guards are properly secured.
Never remove the safety covers and safety guards.

é (8)Training

@ To prevent accidents, operators and service/maintenance
personnel must have proper knowledge and skills for safe
operation.

To ensure so, managers must design and conduct training for
these people.
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4 Notes for each procedure
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A\ CcAUTION

The machine and device are packed in boxes (and plastic bags) in
the factory before shipment. Unpack the boxes and bags properly
and follow the instructions shown on them.

| @ Installation, preparation |

ACAUTION

Connecting the air lines

1. Always turn off the power first and then connect the air lines to
the joints. Be sure to connect all the air lines before connecting
them to the air compressor.

2. When connecting the air lines to the joints, be sure to insert the
joints to the proper depth of the air lines and fasten securely.

3. Do not allow excessive force to be exerted on the air lines while
using the device.

4. ® Do not bend the air lines too much.

5. If necessary, protect the air lines by positioning them safely
and/or using the cover.

6. ® Do not use staples to secure the air lines. Otherwise it
may cause damage.
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Be sure to study very carefully fOI‘ safety. mee—

AWARNING

Connecting the cords

1. %When connecting the power cord, be sure to turn off the
power and disconnect the power plug.

2. &Check the voltage designation to make sure the power
relay cord matches the local supply voltage. The use of wrong
cord may cause damage to parts and/or fire.

3. Do not allow excessive force to be exerted on the cords while
using the device.

4. ® Do not bend the cords too much.

5. Confirm that the cord is at least 25 mm away from moving part of
the machine and/or the device when you connect the cord.

6. If necessary, protect the cords by positioning them safely and/or
using the cover.

7. ® Do not use staples to secure the cords. Otherwise it may
cause damage.

Ground
1. Connect each of the ground wires in the sewing machine system
to the ground terminal. Do not connect one devices' ground

wire to another devices'.

2. 9 Connect the ground wires securely to the indicated
ground points on the machine head.

AWARNING

|® Before operation |

1. Check the cords, connector and air lines to make sure they do
not have any damage, disconnections or tangles and then turn
on the power.

2. ® Do not bring your hands and/or any part of your body
close to the needle and pulley when turning on the power.

3. Well-trained operators and technicians who studied this manual
and the instruction manual very carefully are allowed to use the
machine with the labor saving device.

4. Study the contents on "2. Indications of dangers, warnings
and cautions" very carefully and then provide users with safety
training as required.
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ICLTLEEL,

2. FEDORIPITIIKFOREPEBEDAS LBERTIDT. &
WMHEASTHEVNKSICEFELTLREL,

3. BNERBOBREICH TR, WRICEEATNEOLELS LR
KTCTEACELY,

4. ® ANEEBERDICIE, BEPIE, ZOMERICHEDEWN
BN EWVTLEL,

5. BHBALEDTH. REDN—ZRY I FRETTERCES
[

6. BNEBHITRDIFZEIE. IT7 7 1 ILZDTER KLV DHE
HEEHICIT>TSREL. FLYABY TEB LBHAD
I7 ) ZORITHNAK. BEORRICEY T,

7.2 07— Ibh SENZ G, BTBRET>TLREEL,

8. ANKBICERENH oL EIIE. TIKIVVDEREPSD
TERZY>TLIEEL, EblcRiR, BE, Z0MOHBER
e & o TLIEEL,

9. A ADALT, FPIEENZEROBBHY EIOT, #MOD
ARE S TIERZT o TLIEEL,

AWARNING

|@ Precautions for work and operation |

1. The area near the presser foot is very dangerous during
sewing. Do not bring your hands and/or any part of your body
close to the presser foot.

2. To prevent accidents, be careful that any foreign matter such as
water, other liquids or metals do not get into the device.

3. Wear clothes that cannot be caught in the machine.

4. ® Do not leave tools or other unnecessary objects near the
device.

5. To prevent accidents, always make sure the safety cover are
properly secured.

6. If the device is pneumatic, drain and clean the filter regulator
periodically. Otherwise the water drainage will flow into the
solenoid valve and/or air cylinder, causing trouble.

7. Always turn off the power before leaving the machine table.

8. If any trouble occurs, stop using the machine and turn off
the power. Check, repair and/or perform other necessary
procedures immediately.

9. Pay close attention to the knife edges not to injure your

hands and/or fingers.

AWE‘B%&L:OL\T

MD ERR Y 7 Rld. #ET—2DREDRIC. AEICERE
ERALTVET,

TROKEHPRELE LIS, IEEROFGDL. BRRY I
DHEBHEZSNETDT. HE< DRFEEE I3 HitEZPR
ANTHEELEEL,

(M R/ELIETORET—2H. LIELEZEL>TLES,
2) BREANTEC, BET—2HLENhTLES,

A Battery in the power box

The MD power box is equipped with a battery to keep the sewing
data asitis.

If the following happens, the battery may be dead or the power
box may be out of order.
Consult your local Pegasus sales office or representative.

(1) The sewing data which has been entered often changes.
(2) When the power is turned on, the sewing data is initialized.
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[ORT. &R, 5E |

TRF. =R, BEOERIFHICEHIREZITADFZEORNE
ZEBELIESAT. EREETOTLREL,

2. BNEEBICETSARSLUERRARIE. FEITH>THRREIC
ToTLEEL,

3. HNKEBEDBEPHMIIMRIE, HtOMIERME FERACRKE
Ly,
TEIEE - AES L UIEMIELRSRIC K ZFHITH LTI,
LR EEZEVEEA.

4. ® BERIRBDHIRTICE S < ENEBDSERTHELNTL
e,
BOEIC K D THELEERICH L TIE. HHHR3EFZEVEE
hoo

5.RF. iR BEOERETRIZ. SRRAILKZERHIGW
TEEBRLTLIREL,

6. bS TV EH S SHITERFIRIE. TRV EFEDFNZEHE
o TLIEEL,

7. RENN—ZRIR - BEETALIBAIE. FEEETHR. &7
TTEYVITEI I TS EEL,

®$F&Bﬁ¢0)7’:&)\ $y REPO—5 — s E ANEVTL
T, Fh. EEOBMAO—S—ICBEATAELESITEEL
TR,

ACAUTION

|® Maintenance, check, repair |

—_

. Authorized technicians who studied this instructions very
carefully are allowed to maintain, check and repair the machine
and device.

2. Perform routine daily maintenance and periodical maintenance

by following this instructions.

3. Use Pegasus' genuine parts when repairing and/or replacing

parts.

Pegasus disclaims all responsibility for accidents caused by

improper repair/adjustment and/or use of parts which are not

genuine (original Pegasus parts).

4. ® Do not modify the device yourself.

Pegasus disclaims all responsibility for accidents caused by
modification.

5. After maintaining, checking, and/or repairing the machine and
device, always make sure that no trouble occurs when the
power is turned on.

6. Before and after use, clean lint and any other dust from the
machine and/or device. Otherwise it will cause trouble.

7. Make sure to replace the safety covers when you need to
remove them for checking and/or maintenance.

®To prevent accidents, never put your finger in knives and
roller. Be careful that sleeve cannot be caught in the roller.
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Applications and performance

MD441, 641, 643, 2C L—RAJLZEYEEIF, 33—V -V I
V= EDL—RIALMIFICTHAVERITEY, BRT—2%8&
¥ &tk L—RAILMIEHRBOERETITRET
CDEEIF. A~ZETD 26 ZEDTOT S L (MW  EEmHD
BEPY A X) DRE - BEHTE. 1&FEOTOTILITIIE T~
S5ETOSEED/NZ2— (T2 | BRRORNERT) ZRETE
£, oo 1~5FTORNE—ICE, BLRT—THY 2D
B (DY RZROIRD - BUOBEDY TEEITES ) DREE 1~7
ETORT Y 7 (FEHPOA CAHBEFROTIVBEZ LA iAHE)
DERGE - LEHTE, BRATYTRFHE-F(RTv TOYYE
AEBAAYFTITD) LBBE—F (RT Y TV EZZHE
TEIMICTS ) LEBICERTELT,

) MD441 Tld. 7—Thy 2ikedF 73>V TY,

RE IR _ =
70956 Kg=y T 7AVE f&j
A 11| | 2
B 2] S 3
| 3] B[ #% :
T 14 | KD 6
| 5 A& 7

= 1
Z 2 —|:;
T 3] 3
2 6784 4 :
5 I—%SE;E 6
BRINE—VBIT. BAKT ATV TEC. 7

RYBRUHHBERET B ENTELY,

£ #0127y 0B TOCRRLARTT. /X777

B7O075 L (mE  BRGOY A XPEE) 3. A~ZETD 26
BECEET,
BIZIE, TLEHELCTHZEVIEHET, ROKS ICRBERTE
LET,

The MD441, 641, 643 and 2C are elastic lace feeder for attaching elastic
lace to panties, lingerie and similar garments. All you have to do is enter
sewing data into the controller, then inserting and attaching elastic lace
are just as easy as plain seaming. 26 programs (items) from A to Z (kinds
and/or sizes of garments) can be entered and stored. Up to five patterns
per item (sections to be sewn in a garment) can be entered and stored.
Where to operate the tape cutter (at the start or end of sewing) can be
programmed in each pattern (1 to 5). In addition, up to seven steps
(changing where to use fullness application and the amount of fullness
application during sewing) can be programmed and stored. When
switching steps, you can select either MANUAL (switching by the knee
switch) or AUTO (switching by stitch counting) mode as you require.
Note : The tape cutter function is optional on MD441.

Item
Program

Operation
Pattern

S

—
o

e
Auto Tape cutter

i —| 1
A 11 START |END 2
B 12 | START [END 3
E 13| START|END 5
T 14 START |END 6
| 5 STARTEND 7
Ea ]
- 1
z 2] _{;
T 5 3
26 items 14 | g
5 I— 5 patterns per item 5
7
Feeding amounts and stitch counts can be
entered into up to seven steps. 7 steps per
The device can be used with only one step. pattern

Bl PROGRAM ( items : kinds and/or sizes of garments ) 26 items
from A to Z can be entered.
For example, if elastic of the same width is used, program items
as shown below.

@ a—VHEYDTOISL2%E(A,B)
(AR« THAUDREBVET,)

@ Program 2 kinds of items (A, B) for
leg openings of different bottoms of
panties.

@5 JrY)—M-EEYOTOTSL2E
(C,D) BAX - THAVHELEVET,)

@ Program 2 kinds of items (C, D) for
leg openings of different bottoms of
lingerie.

BA~ZETOT/OY L (RE)26 REICIE. 824 1~5%5TD
2EEDEYEDNZ— (I)DHUET,
FZIE. AOHEY - ZORIEY HH Y £T,

H 26 items from A to Z can be stored with up to five patterns
(operations) per item.
For example, leg opening on the right, leg opening on the left.

B1~5%¥TONZ2—> (I8) 5% EIclE. F2T7—ThHy 25
BET~TETD7 ATy TDORY EPHEOFRENTELT,
H One to five patterns (operations) can be stored with up to seven

steps.
INZ—>(ITF8)1 Pattern 1

hespRfIE

Start of sewing
o= - M& Y Ay BUhsHH Y b
FO55LA JO55LB aevay b AT start
Program A Program B 2FvT 3___ = ~__ATY T 1
Step 3 St_ep 1

ATv T 2 7 TStep 2
Step2—— —
A7y 7 3
A7y 71 R /" “Step3
Step 1~~~ . .
U\ AHY b <! BWMEYAY b
) AT start ) AT end

RENFRUE

Start of sewing

INZ—> (T#8)2 Pattern 2




EEOHHHL

XeHRAYvF « T IbEZLF 1 L—2OBYHMIBIZ. FHRAER % The knee switch and the filter regulator can be installed most
F—TIVHARICKE W EBRVE T, conveniently.
&1
J)—IVAZVF H
Reel stand Flg'1

MD#EE
MD device

BRAYF(T—Thv2BATaY)
Finger switch (optional when you use the tape cutter)
it
Fabric detection sensor
IT7RT—THy 2EEMDA4IEF T3 Y)
Pneumatic Tape cutter (optional on MD441)

Z4IBLF21L—2 (MD44IEF TV aY)
Filter regulator (optinal on MD441)

BIERY I X

Console box

[ElERAR 2R

Rotation detector

MDERRY 7 X
Power box

EFRA Y F
Knee switch

TYURAI
Machine treadle

10
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Installing each component

BAER Y 7 A0 Y 113

Installing the console box

MN\sx=

%?a‘ﬁ’ﬁiﬁ“/ I RN B85S BT IV VOEBRRAYF
ZY, BRI 57237 €Y bHSHKWT. EFIRHENTOT
<FEEW,

1.BERY I R1ETS5 Y b 2 IKBIHFTREEL,
2. BERY IR - IS4y MET—TIVERYRIF T REL,

X 2
Fig.2

ACAUTION

%Always turn off the power, unplug the machine and then
authorized technicians are allowed to install the console box.

1. Install console box 1 on bracket 2.
2. Mount the console box bracket on the machine table.

BIRR Y 7 XD {41+

Installing the power box

VAN

%EE,EIT\/ 9 AWM I BE. BTV VOEBRRAYF
Z)Y, BRI Z7237€7 M SKEWT. EMEMENTOT
<IEEW,

BRERY 7 A% T—TIVTEI T TLEEL,

ACAUTION

%Always turn off the power, unplug the machine and then
authorized technicians are allowed to install the power box.

Install controller on the underside of the machine table.

X 4
Fig.4

11



)—JL A2 ROEY i+ Installing the reel stand

MN\sx= A\ cAuTiON

% J—IVR 2> FER)F2EE. BT VOERAA Y %Always turn off the power, unplug the machine and then
FEYY, BETSH5EIAVEY FHSEKEWNT. EFFHTENT authorized technicians are allowed to install the the reel stand.

TLREW,
J—IVRAZ Y FET—7IVCBYMIFTLIEEW,

Install the reel stand on the machine table.

5
Fig.5

e XAy FORY fFLF Installing the knee switch

MN\sx= A cauTioN

%Always turn off the power, unplug the machine and then
authorized technicians are allowed to install the knee switch.

% EFRAy FERIGIFBEE. BTV VOERRIYF
ZY, BRI 57237t Y b SHKWT. EFIRHENTOT

<FEEW,
EY A Y FEF—T IV TFEOERME LR TOMEBICERY MFTL Install the knee switch conveniently on the underside of the
rEu B machine table.
6
Fig.6

12



ALY FORIMF (AT 32)

Installing the finger switch (option)

X)) BRAYFIE. T—THYRAF T3V TT,

MN\sx=

%?‘E‘Z'f v FERYST BRI, BTV VDEBRRA Y F %
0y, BRI 72012 bHS5KRVT, BREHIENTOTL
TEW,

HMz2BLT, BRIy FERIHFTIREL,

Note) The finger switch is optional when you use the tape cutter.

ACAUTION

%Always turn off the power, unplug the machine and then
authorized technicians are allowed to install the finger switch.

Install the finger switch by referring to the illustration.

X7
Fig.7

Z4)VZLF 1 L—2DY i

Installing the filter regulator

) MD4411x, # 73> TY,

T

A /I/?\

% TAIVZLF2L—2EMY G ZEE. BTERERMYF
RUI7aAVTLyHh5OEHEESOEEETIFLTH S, EM
BirEDNMT o TLIEEL,

AIT’U)#\%@H& I7EBREZBERICRARICT O TLREY,

TAIVELFI1L—2ET—T IV T TLEEL,

Note) Optional on MD441.

ACAUTION

%Always turn off the power, unplug the machine and then
authorized technicians are allowed to install the filter regulator.

AConnect other lines first before connecting to the air source
(air compressor).

Install the filter regulator on the underside of the machine table.

8
Fig.8

13
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MD EiRR Y 7 ADEERAFR & HsE

Description of MD power box

11— 8

1%———@0«»0()%””40

- Liﬁ.

X9
Fig.9

-6

-5

IA—0v/ N\t

m——

° Specified for Europe
13
| 4 é i 4
LA IOrY B8

1EFXT-ALED
EJFD ON/OFF DIREERRTT 55T TT .
TEAA v FONT. STLET,

BRIXI2 (AN
BRI-FZERLET,

BREAAYF
MDEER Y 7 ADEED ON/OFF ZHI) BX T,

41— RIVE
3ADEI—XBA>TVET

SHEERY VAT %2 (AHA)
BERY I ZADSDI— FEERLEY

6t>yaxs2 (Ah)
IV VEGERESBRUEE ORI — FEERLET .

TARNRAyFAxT 2 (AH)

EVRAYF BRAYF(T—ThvE2BATar):
F—T7HvZ (MDA4 |34 T 3> ) DI — FEEHRLET .
SHAHhaxs 2 (HAH)

F—=7Hy RERFR MDA IFA T3y ) SV VE—R
(FEWMEDYELEEITSHE) ORI — FEERELE T,

I9NNIVRE—ZROXIHZ (BAH)
F=7(dL)ZEV/INVAE—Z20OHR#HI— FEERLET .

10 it > RREREHY < 2
Y DEREREZASHLEY .

MNEME D RERRS VT
Y OEMRHRERBRADS T TY

12 £ > > 7
BERY 7 ADVEHERE L TWBZLERTTB5 VT T,

13 ea2—XKIVE (I—OvI/\EIFER)
3ADEI—XBASTVET,

1 LED for power source
Indicates the power is on/off.
Lit when the power is on.

2 Power connector (input)
To connect the power cord.

3 Power switch
To turn ON or OFF the power of the MD power box.

4 Fuse holder
3A fuse is included.

5 Console box connector (input/output)
To connect cords from the console box.

6 Sensor connector (input)
To connect the relay cord for the rotation detector and fabric
Sensor.

7 Input switch connector (input)
To connect the relay cord of the knee switch,finger switch (optional
for the tape cutter) or tape cutter (optional on MD441).

8 Out put connector (output)
To be connect to the relay cord of the tape cutter solenoid valve
(optional on MD441) or machine motor (used when you want the
machine to stop at the end of sewing).

9 Stepping motor connector (output)
To connect the elastic lace feed stepping motor relay cord.

10 Fabric detection sensor sensitivity adjusting dial
To adjust the sensitivity of the fabric detection sensor.

11 Fabric detection sensor sensitivity indicator lights
To check the sensitivity of the fabric detection sensor.

12 Fabric detection lights
To indicate the fabric sensor is detecting the fabric.

13 Fuse holder intended for users in Europe
3A fuse is included.




O— F st (MD441,641,643)
A
= (1

% O— FOBESET 2B, 4TIV OBERA v FEYY,
BET7S5 %IVt MO SRVT, BPHEIHRENMT> T LEE L,

A?—Zﬁ%%ﬂo’(?&ﬁ?% & MDEERY 7 AP vich
NEBICRET 2BRNHS YIS RRTTOTTER AT,

P\ w1 5eRT SERBECAS T BT L EE
EHRY—7 5 TREBL T TV, BB ort0E@ALET L
BROBIAOKSES SR TRRIEY 7

Aﬁﬂﬁﬁi%lﬁi&*ii'&& RENEEEI LTRKREIHZALS
WEY, FRIVVOBGELHEZBCRSICD, +HICHERLTL
feEL,

MZZ2ELT. E3—FZ2EE - AFROIR 7 2 LERLTCE
T,

d— FOEGEMMEDYELRES, O— FEBOERR/NY FTEHLE
HTLIEEL,

J Pl
I
~— ]
L
i
1

O 2DEFHZE
How to connect cords. !
1
1
1
1
1
_____ MD441 &, # 73> :
Optional on MD441. 1
1
1
1
1
| P

—i
BENS KR
TRIBADI;,
LTLlEE W, B
DHEE 178%
BERLTLETL,

~Note

Connect only when you
use the automatic stop

orange

Connecting cords (MD441,641,643)

AWARNING

%Always turn off the power, unplug the machine and then
authorized technicians are allowed to connect cords.

Be sure to connect the earth wire to right terminal. Otherwise
you may get an electric shock when touching the machine and the
MD controller.

&Always check the voltage mark 5 on the power relay cord 1 to
make sure the power relay cord voltage matches the supply voltage.
The use of wrong relay cord may damage parts or cause fire.

The wrong connection of cords may cause machine
malfunction and accidents. Be sure to make proper connections in
order to prevent any damage to the machine.

Each of cords and connectors is color- and shape-coded.
Connect the cords to the connectors correctly as shown below.

After connecting cords, bundle these cords together using the
cable tie provided.

10
Fig.10

1
1
---------------- - Eé
ae /é lé_white
orange ? ? 9
:@Ct\
&
blue

r-laaﬁ>
1

function (see page 17).

SYVE-ZEBEREN
= E— SIS V2 ESTR
AT araAxyEN

To the connector (optional)
on the machine motor control

To machine motor BIR
power connector Power source
1

7 — AR

TR
Earth wire '\

BiiH 100V - 220V
Single phase 100V and 220V

=18 200V - 220V
3-phase 200V and 220V

7 — AR

Earth wire
BEP#I— N1 28RT 58 IESEIC,
T—=ABUNDI—- FEiEF2, 3. 4DS5ED
2 FITERLTLREEL,

Connect the cord without E mark to any two
of the terminals 2, 3 and 4 as shown above.

15
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O— Fo#EEs: (MD2()

N
= =1

IR

% O— FOERET BB, KT3IV OBERA Y FEYY,
TR 55 % IV MASENT, BPBHERT> T T,

A T—AREBROTERTSE. MDERRY 7 AP IV
NBICRET 2B/NDB Y IEBICBRTTDOTTERESLEL,

&%}Eqﬂfﬂij— F1bMERY 2ERERICE> TV EZE
EER<—7 5 CREELTLIEELY, & kbDZEEALET &

BmOBHEP KK ZS | ERIITREICEVET,

Aﬁﬂﬁﬁ%’éﬁﬁi@ii?‘t\ REMEEREI LTRKRESAEDS
WEY, FRIVVDBELGEZBCRSICD. +HICHERLTL

feEL,

MzZ2ELT. E0—FZEE - ARZROOR 72 LEREL TR

_5 L\O

J— FoEEMEDYELRES, O— FE2NBORB/NY FTEE

HTLIEEL,
) =
/
AT ZDERAE

How to connect cords.

TYVE-STEN

To machine motor TE
power connector =
Power source
1

Connecting cords (MD2C)

AWARNING

Always turn off the power, unplug the machine and then
authorized technicians are allowed to connect cords.

ABe sure to connect the earth wire to right terminal. Otherwise
you may get an electric shock when touching the machine and the
MD controller.

&Always check the voltage mark 5 on the power relay cord 1 to
make sure the power relay cord voltage matches the supply voltage.
The use of wrong relay cord may damage parts or cause fire.

AThe wrong connection of cords may cause machine
malfunction and accidents. Be sure to make proper connections in
order to prevent any damage to the machine.

Each of cords and connectors is color- and shape-coded.
Connect the cords to the connectors correctly as shown below.

After connecting cords, bundle these cords together using the
cable tie provided.

& 11
Fig.11

7R

Earth wire ‘\ _

Eif8 100V - 220V
Single phase 100V and 220V

7R

7 — AR

Earth wire

ERPH#I— F 1 Z#5ET 563, RE8E
o, 7—ABELUNDD— FEIHEF2.3.4D55
D 2IHFITHEFR L TLEEL,

Connect the cord without E mark to any two

of the terminals 2, 3 and 4 as shown above.

=418 200V - 220V
3-phase 200V and 220V




BENEILHEEZERT 255 DERAE

How to connect when you use
the automatic stop function

HMEeBBLT. E—44 7Y aVFORMUEFLEPHEFLDOIX

7 REEFANERLTLEL,
A7 2IE. E-RIHBLTVWET.)

K TERUANDE—2EERICEZERR. SYVE—2DOFER

FEAEIC LD > TLEEL,

V EBO—F:0V ]
1 B8 F L EUEFEEEBIFREL
O=EUTE—%#

Mitsubishi UT motor cord

@) aFIWUTE—%#
Panasonic UT motor cord

3 2 1
B&a—F
White cord
4
E2@Id—FK
Black cord

a— Rl
Cord side

7 8 9

E—424

Motor side

Check to see

if the terminal for the motor optional function such

as the standard or emergency stop is positioned correctly (see the

illustrations below). Then connect the cord to the motor connector

properly. The cord and connector are supplied with the motor.

*¢ If you use different motors than the motors shown below, follow
the respec

tive instruction manuals.

B 12

[y g Ry e}

O=ZITEACH—FRE—42
Mitsubishi standard AC servo motor

2g&d—Fk
Black cord

B&aad—F
White cord

J— Rl
Cord side

T—24
Motor side

Fig.12

1 Black cord: OV |
1+ White cord : Standard stop or emergency stop

I
\ 4

@)Y aFIVFEY—RE—%

Panasonic standard servo motor cord

B&a—F
White cord

B2@a—F
Black cord

a— 1l
Cord side

T—424
Motor side

17
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Replacing fuse of MD controller

18

A
= (1

% b 21— ARBREFTSBIE, BTI Y VOBRZA v FEGY,
BETS5EAVEY FHSHNT, SPRHEMT> T REEL,

S-==
Alil?\
®MD EERy I RFERALTWAE1—XIZ3ATY,

3AMADE 2 —XiE, HEXHTERLEWTIREL,

A?&?ﬁbf:t:—f%tﬂhéi’%ﬁti\ MD ERRvY 7 RICEE
DRELTVBENDHYET, MDEBFERY 7 ADERAZHIEL
T BIESDRFEEISHHERAE TTEB LT,

FSANTE1—ARIVEF vy 71 ZRENARICE L TRER
Y, B1—R2%&33LTLREL,

SN

AWARNING

%Always turn off the power, unplug the machine and then
authorized technicians are allowed to replace the fuse.

ACAUTION

®The fuse for the MD power box is 3A. Do not use any other
than 3A.

Alf the replaced fuse is blown out, the MD power box may be
malfunctioning. Stop using the MD power box and contact your
local Pegasus' sales office or representative.

Remove fuse holder cap 1 with the screwdriver by turning in the
direction of the arrow, and replace the fuse 2 with a new one.

) X 13
Fig.13




ITREELTAIVELF 1L —2DHE
e

-

A /I/%\
Zﬁ&mﬁ%?éﬁm\%f%ﬁxfw?&617:77bvﬂﬂ
SOERESOHBETM L TH S, BPIRHENMT>TREL,
[ﬁkl?@ﬁ%m\ITEE%E%E%it%EﬁoT(ﬁimo

HEB8BLT. I7ELISHE—R1ERF2ICDHE. T4V
YEF3TEELTLEEY, RIZ, 7AILZLFaL—24LE
WA 5%2F1—7 6 TOHEVWTLEEL,

==

OF1—TJ6%ZMFT7 - 8ICELAG LT, BRONDAET
RLITELIRAATHL S, Fa1—7%3|2k>THEKIFELD
ESHHELHTLIEEL,

@F1—T 6 =K LER. BT 9 ZRDFICFTIC
BLEHSHRNTLREEL,

I 7 ENDRE

TAIWELF2L—2DYIZI 10 % LICE|05RDE THF vV &
BxTT. PLEICENVET, ZORETYITZ10EELT
I 7EF% 0.5 Mpa (5 kgf/cm?) IZHAE L TS FEEL,

@ VI 10 2B TARICERIT T 7 EADNELY E T,

@ VU100 EREHAEICETEITEADTHAVET,

FL > OBkH

TAIWELFIL—2DNY TV 11 DEBETFLVHEE 5]
IS BEKBER2 V122 LTRL Y ZHH LTS IEEL,

I=-==

A /il?\

AIT7»{)IJ’5‘ DFBEP FL O, FERMICIT> TLIREL,

FLYDEEVBEZT L. IT7 V)V AOBEORRICEY T,
FLUEIT7 EHICTFAMELHLETOT, FELTLEEL,

14

Connecting air lines and adjusting

the filter regulator

Connecting air lines

ACAUTION

AAlways turn off the power and air compressor first and then
authorized technicians are allowed to connect the air lines.

Connect other lines first before connecting to the air source
(air compressor).

Connect air line 1 (from the air source) to joint 2 and then fasten it
with hose clamp 3. Then connect filter regulator 4 to solenoid valve
5 with air line 6.
Note
@ Be sure to insert air line 6 into joints 7 and 8 as far as it will go.
Make sure air line 6 cannot be removed from joints 7 and 8 by
pulling air line 6.
@ To remove air line 6, pull air line 6 while pressing release ring
9 straight to the depth.

Adjusting air pressure

Pull up knob 10 on filter regulator until it clicks.
Then set the air pressure at 0.5 Mpa (5 kg/cm?).

@ Turning 10 in the ( + ) direction increases the air pressure.
@ Turning 10 in the ( — ) direction decreases the air pressure.

Draining the filter regulator

Drain the filter regulator before collected drainage reaches the level
11 by pressing button 12.

ACAUTION

ABe sure to drain periodically. Otherwise, drainage will flow
into the solenoid valve and/or air cylinder, causing trouble.

ANote that drainage and air spout out downward.

& 15
Fig.15
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A /I/?\

b—XjL\’éﬁﬁ'c‘;é”(ri\ IV VDERRAAL Y FaYl>

THBEIT2>TLEETY, FEORIZ. O—F—TFEIFETFTHVE

SICTEFRLSEET L,

T.Bo&Sic. L—RAdL1%2O0-5—20UBETELTLE
T,

2. 854 F451F HAKR3EE#ECLT. L—XIL1HMERE
CRAL—=RICEBT B LS. BRAMNABICASA FEETH
HmLTLEEL,

3. 514K 6IE ACR3IEEEICLT, L—ROL1HEHEL<
AL—=XIGEBTBELIIC. 2V 11 HEHTRELTLLEEY,

4 LN—7xfEcHLTO—5—2%F,. L—XdL158EL
79,

5. 51K A/ F8&E#EICLT, L—RIL1HRL—X
ISGEBTBELIIC, FYUI12EBHTHRH LTLIEETL,

3
{b—ZjAH\EE#BET—E&KE%&BEELT(ﬁébO

1

6.7y F10EEFEEIELT. O—5—20
WBEHENZREALE T, BETHEAIZL—R
JLHZEEY TNEVREISEEH LTI EEL,
cEAE . (A) BENEEIRELLGY ( (B) FEANEEIFEL &
VEY,

x

ERROL—ZRILDBELAR  FENEDLDTY
L—RILDEMOEEICK ST . HM FD 13 DFDZEE
EVADEWVIZELHYET .

4 oy 2

s,
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ACAUTION

éBe sure to turn off the power when inserting elastic lace. Be

careful that your hands are not caught in the roller when performing

the procedure.

1. Insert the elastic lace 1 into roller 2 as shown in the illustration.

2. Adjust guides 4 and 5 so that elastic lace 1 can go through
them smoothly. To make this adjustment, fit the left edge of the
elastic lace to fixed guide 3 exactly first and move guides 4 and
5 as needed in the direction of the arrows.

3. Adjust guide 6 so that elastic lace 1 can go through guides 3
and 6 smoothly. To make this adjustment, fit the left edge of the
elastic lace to fixed guide 3 exactly first. Then loosen screw 11
and move guide 6 as needed in the direction of the arrow.

4. Open roller 2 by pressing lever 7 and then insert elastic lace 1.

5. Adjust guide 9 so that elastic lace 1 can go through guide 8
and 9 smoothly. To make this adjustment, fit the left edge of the
elastic lace to fixed guide 8 exactly first. Then loosen screw 12
and move guide 9 as needed in the direction of the arrow.

from the front of the machine.

Note
{ Insert the elastic lace so that it will form a straight line as seen -‘

T
6. Adjust roller 2 pressure so that the elastic lace can be fed properly.
To make this adjustment, turn nut 10 clockwise or
counterclockwise as required.
* To decrease the pressure, turn in the direction of (A).
* To increase the pressure, turn in the direction of (B).

required according to the characteristics of the elastic lace.

Note
{ The above procedures are for reference. Use guide 13 as -‘




L—XJALEDEWCEBH4 FDFRE

===
A/IE\
I/—Zj‘A’éiE?a%Lzh BEIUVOBERA Y FE

THET>TLIEEY, FEDOBIE. O—F—TF2RTELHELK
SlcTEFELFEEY,

1. L—ZRJLIEH 20mm £ T, BEDETE THERTEET,
HAK1:2:3-4RCL—RERES5 ZL—XAJLIEICEDE
THELET ., (K21 8H)

2. L—ROLIEH 20 ~ 38mm D& ElE. L—REHNAG 5 TR
LTHERALET . 2V 6 EBHTL—RERE S5 RGBS
TEE, R20&51C, 38mMmiEETCOL—RAILHES &
SICL—ARRNA 5 DEIEEETMLEY . (B 22 88)

A
= (1

L—ZXENEA 5 DUIMIfERIE. RERBBRTIHSFPIERE
D% LEVWESITERE LT, BEFIEMENMT>TIREL,

3. L—XOLIEH 38mm U E (~ &K 92mm) DEERE, L—
ARRNAS ZRVURE. L—ARERT ($8) 7 £ 1 TE
BALET ., xV8&ESH. L—AILIEICHHETHIFI%E
FELET . (K23-2488)

X 21
Fig.21

Max. 20 mm —p

Adjusting the guides according to

the width of the elastic lace

ACAUTION

ABe sure to turn off the power when inserting elastic lace.
Be careful that your hands are not caught in the roller when
performing the procedure.

1. Right lace guide 5 is set at the factory according to 20 mm
elastic lace. Adjust guides {1 + 2 - 3 - 4 and right lace guide 5
according to the width of the elastic lace . (see Fig. 21)

2. For 20 - 38 mm wide elastic lace:

Loosen screw 6 and move right lace guide 5 to the extreme right
end. Then cut the left end of right lace guide 5 so that 38 mm
elastic lace can go through easily. (see Fig. 22)

AWARNING

To prevent accidents when cutting lace guide (right) 5,
authorized technicians are allowed to perform the procedure, being
careful not to injure their fingers and/or hands.

3. For 38 - 92 mm (max.) wide elastic lace:
Replace right lace guide 5 with lower lace guide assembly 7.
Loosen screw 8 and adjust guide 9 according to the width of the
elastic lace. (see Fig. 23, 24)

[ tIiER ]
[ Cut off ]

[tk ]
[ Cut here ]

& 23
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Functions of the machine treadle/
external switches

Machine treadle

ATy |-eee SVVHMEBLEY,

3=z

ZCSuéEE?
Zﬁ&ﬁﬁﬁwﬁxw;éﬂiﬁw%\:@EE&Nﬁw%EMw
SUVMEBILETOTERELTLREEL,

| Pressing the treadle with toes | ----- Starts the machine.

ACAUTION

APressing the treadle starts the machine even while the
control panel is used to enter sewing data.

X 25
Fig.25

eV ALY F

Knee switch

OFHE— FOKE, TOET Ry FEIFT L,
RDRAT Y TGP BEDY T,

@ In the MANUAL mode the machine goes to the
next step by pressing this switch.

@EHE— FOEHI, TOEHRAYyFEILTH
ATy TOYYEZIETEF A

@ In the AUTO mode steps cannot be changed by
pressing this switch.

B 26
Fig.26

WALy F(FT3Y)

Finger switch (optional)

CDRAy FERT E 7—Thy 2HMEBILE T,

=

BAER Y O AT L BRERD, HEBERTE-FOATHIEGRTH)
ZONITRELTWEWE, BRAYFERLTET—THY R
BIEBLEEA.

Pressing this switch operates the tape cutter.
Note
When you program the machine using the controller or if ON is

not selected on the AT function (see page 31) on the function
select mode, pressing the finger switch will not operate the tape
cutter.

£ 27
Fig.27




Fiht Y DR Adjusting the sensitivity of sensor

BORSHDEMEERFMLTHSDHEEHTV FLETDT. The fabric detection sensor detects the end of the fabric at the start

1D BAUBEHEELET .

of sewing so that the controller can count the number of stitches
from the end of the fabric to a part of ruffling.

REREN &

Therefore switching a ruffling operation is correctly done.

Aii,%f CAUTION

To adjust the sensitivity of the sensor

A ens zemcansmmnns Lsor, aumicr—7 = 28
Ay ZADREMET BIZEDHYE T, BRTIHSHTEFIRITE Fig.28
DEYIGRERGHZTOTIIREL,
Authorized technicians are allowed to adjust the sensor
properly according to the fabric to be sewn. Otherwise the tape
cutter could get activated unexpectedly during sewing.
VER1-2ZANTLEE W,
Turn on power switches 1 and 2.
2. £t Y 3 D TICEAENREET, BELTIREL, 5 29
Ensure that no material is inserted when adjusting sensor 3. Fig.29
3.5076DENS4BEDS Y THOCET. BREBH YRS
4aEELTLREEL, & 30
Turn dial 4 until the fourth from the left of indicator lights 6 is Fig.30
turned on completely. O' a4
4 meEREEY< I 4% 5 BAOS Y THOUEE TRA K . 231
FEABLTREEG, SwT On Fig.31
Turn dial 4 clockwise slowly and stop turning dial 4 until the fifth /Off _& A
light is turned on. >>.\\é>.l\/§>.l\§.\\é>.\\/< 07 a
EHDEZEELBNEEDS Y TORIT - BITIREE 53 ICHER Sy 32
LTLEEL =T ST HAT =4} ]
o _ N _ On Off off On Fig.32
(EHWHEZELEIR. SVTHINTHATWS L EREEL T
SN e
Check the indicator lights carefully if they are turned on/off correctly \ A \
with fabric or no fabric. (Confirm that the lamps indicated by 6 are Etﬁ@ﬁ%) <‘: T E%ﬂ—"@ﬁb\t ?—E
all terned off when material is inserted.) _ With fabric _With no fabric
E1 L EUYRENER LY T WEELEDBESIE. TRDORLE% Note 1 : To sew special materials and/or extra light fabrics which
1T ey S i :
TFoTLIEEL, %ﬂ' %ﬂ & 33 the light from the sensor goes through, see below.
5 5 SUTH sk n Of Fig.33
1. ;z;g a)gjg;]j %E?Z;;ﬁ ’gg—l /l—lﬁ\ /J—\ J 1. Turn dial 4 until the third from the left of indicator
S RREFREY Y =2 NN ) )
T xS, ;/.?/.\V/.\‘\o o O— 4 lights 6 is turned on completely.
2AT JHAT

2. RERGHYIIA4Z4BEDS VT
HOLMIBE T, RL AR
ELTLIEEL,

WTLFREL,

E2 VY ORSE (#HREE) HENTWVS ERENEDIRE
IKHEVETOT, FHREEIBWVOHENVLREICL TS

on Off 2. Turn dial 4 clockwise slowly and stop turning
JHIT [/'\ dial 4 until the fourth light is turned on.

ks (O—a

“IZIVITN
Note 2 : Clean the reflector on the top surface of the needle plate.
Otherwise malfunction may occur.
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BRIER Y U ARAR%IR & HEEE

1 12 13 £ 34
Ll
IWI??@I‘"IIIIaw
PRGH | | PATTERN| | _STEP FEED STITGH CODE
&% || IR ||A7v7||| VR #E a-F
PRO L A 1 1 18?0399 TI~ PAT. HIE 14
|
-4 SENSOR O/
65 0 Bt /N e
(€ —
O bl 15
€ PEBASUS.

8 9
1 RGBFRTEE
WBWBEIERZERTLET .
X RTEEDSEIE. BRERTOEERTODERE LT

<fEEW, (29 BZER)

2 7095 L¥—

T8 R7y 7 - RKYE - #H¥ - - FOREZTOKRICER
LEY,

377707 ar (HEEER) +—

RTEE (BFRFELESE) DYVEAZITOY. 7RIS L%E
EETRRICERALET

47 4—F V5%~

I8 R7v 7 - RYEDT—R2EANTHE. RRICHERELED
57y THYEZOHBERIBEESRIERALETY.

5407y b (RE)F—

FA—F VI THEEREL, F— 2 EREECBLHIER
LET .

6 1#E+— (INC)

F— A ORIEEEMEEBRICERALET .
7 BF— (DEQ)

F— A DRIEEFDELZEIERALET .
8 A—VIV(«)F—

RTEEEDA—VIVEEARICREIEEICERALET .

\
16 11

9 A—VIL(—=)F—
KTEEDH—V IVEESAICHBET ¢ 3EICERLET .

10 A THEL RS F—

AT (F—+7=ThHv3) HBOIRDHEEEDON /OF F R
EIBEcEALET,

11 ATHWRY F—

AT A—+7—=ThHv3) BOKYKEEDON/OF FZR
EIBEHCEALETY,

12 7—7ty bF—
F—HBLTVBEAES. L—ATLEZEYHEET .,

13 ITiEME+F—

1 IREFIICREE T,

14 EMIRHS > 7

SRt U H ey bEnfcEtERI L& EFITRTL
9.

15 ElEEiRE > > 7
SV VEERRFICEITLET .
16 hyZ2—+—

F—E|T L DY EIHMEEILET,




Description of MD console box

1 10 12 13 Fig.34
, | \
MD r||_3 || | @’{P
o | e R =
L AT 1180 999 ko ® @ O w = | 44
00 2l S sENsoR o— |
=50 D~ab /N
€ PEBASUS.
- Y,

1 LCD (Liquid Crystal Display) screen

Displays various information.
* Select either Japanese or English by referring to page 29.

PROGRAMMING key

To call up the sewing mode display in order to program
operations, steps, feeding amounts, stitch counts and codes.

FUNCTION key

To select each function or counter in the function mode.

TEACHING key

To teach the machine where to change each step by stitch
counting during actual sewing after entering sewing data for an
operation, step, feeding amount (“Teaching" is available in the
automatic sewing mode.).

INPUT key

To input the stitch count obtained in the teaching mode.

INC. key

To increase the value on data.

DEC. key

To decrease the value on data.

CURSOR ( < ) key

To move the cursor on the screen to the left.

9 CURSOR (— ) key
To move the cursor on the screen to the right.

10 AT START key

To select ON or OFF with the AT (automatic tape cutter) START
function.

11 AT END key

To select ON or OFF with the AT (automatic tape cutter) END
function.

12 TAPE SET key

To feed out tape/elastic manually.

13 PAT. CORRECT key

To return to the previous pattern.

14 Fabric detection sensor indicator light

Turned on when the fabric detection sensor detects the fabric.

15 Rotation detecting light

Lit while the machine is running.

16 CUTTER key

Pressing this key actuates the cutter.

25
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Entering the sewing data

1. ZEAFIIC

1. Before entry

MD EED#IEA(L

FEZRE L CHHTERY B85S, =4I MD ZEBZ#EMLLT
TV,

&
BHOWERICTZRERSYEEA . I

I
A /IE\
Zﬁ&mmw%ﬁ5t%usEvynﬁﬁ%khkiiﬁﬁ%ﬁv

FIDT, TV VOREDHEIIETRITEEZILAO T, 1EEZET
2TLEEWL,

Zﬁ&%?:—F@Eﬁﬁﬁ%ﬁﬁbhfvébE%LT#B‘
UV OBEEANTL XL,

T — A VERRKIRLEDS, BRRY IV ADERZA
NTLEEY,

Clear All Data

£ -5 yavkatyy |DEone NET.

FNEEIC

INTHRET—2DEMEICEYET .
(HFERORET—2Z8BLTIREL,)

pE

AL ZEIT>TH, RTEEEDRER LY bEhEEA .

Initializing the MD device

When the MD device is used for the first time, initialize the MD
device first.

Note
It is not necessary to initialize the MD device at the start of each

day.

ACAUTION

ASince the power is turned on when initializing the MD device,
the machine could start unexpectedly. To prevent accidents,
perform the following procedures very carefully.

AMake sure cords and air lines are connected properly first.
Then turn on the machine.

Turn on the power box while pressing INC. and DEC. keys A - ¥
simultaneously.

Clear All Data

The screen displays YT -4 y39i3Fy

Then all the sewing data is initialized.
(Refer to the sewing data preset at the factory before shipment.)

Note
Even if the MD device is initialized, the language mode is not

changed.

Clear All Data
U7 -4 Y3v*aFav




BT —2DRE

Entering the sewing data

2. MR DRR T —2

2. Data entered at the factory

O IE. FERDT—2HRESNTVET, THEADEICIE.
RRERICEDETREL LT,

@ The following data is factory-set. Change the data according to
the fabric to be sewn.

HETEFDRE R FJRE A S

E—F M=) BE - F8
7075 L (&%) TA A~ Z E£TD267EE
NZ—> (IF8) 1 1~5%T05 f&EE
AFv7T 1 1~7 FTD78EY
K TRRTYTEL 08 0~9909%t

EYE R2RATYTERO 0~180
HREHIVZ :OFF ON—-OFF
BEEJLRT 030 0~150
o AAZVILNIV/ 2 AAZYGLNIV/Z /ARy I &FNL—42
SEEER KR BAE KR
E—Z2{ELRER :OFF ON—-OFF

A THULILSD :OFF ON—-OFF

A THEWNRY :OFF ON—-OFF

Ay ahIUR :OFF ON—-OFF
&higy :OFF ON—-OFF
Sewing data entered at the factory Value which can be entered
Mode : Auto Auto — Manual
Program (item) A 26 items from Ato Z
Pattern 1 5 patterns from 1 to 5
Step 21 7 steps from 1 to 7
Stitch count : 0in all steps 0 to 999 stitches
Feeding amount : 0in all steps 0to 180

Piece Count . OFF ON - OFF

Base Length : 030 0to 150

Change of ltem number : Mech. Level With Mechanic level / Mechanic & Operator
Language to be used . English Japanese / English
Rotation Check . OFF ON - OFF

AT Start of sewing . OFF ON - OFF

AT End of sewing . OFF ON - OFF

Mesh counter . OFF ON - OFF

Middle Cutting . OFF ON - OFF

VAN:S—

A?»rl?"l/'fa)ia_'\%% (AAEE - 3E58) &, YIHARRE Tl
RERICRETNTLET,

ACAUTION

AThe language mode (Japanese or English) is set to English
at the factory.

3. HEEEIRE—F

3. Function selecting mode

OHEERIRE — KT, HEEDY]Y BADEEH Y Y 2 DREE
LET.

1. 7095 0%~ ERLGAS, IYVOEREAN

TLEEW,

2. EEEIRF — @ EWT LI, IBRETEESTDY.
HEDY VB HFTRET,

@ You can select each function or counter in this mode.

1. Turn on the machine while pressing PROGRAMMING key
—

o
ON

2. Every time you press FUNCTION key @ , the screen

display can be changed sequentially and then each function
can be switched.
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Piece Count

[ iEim ] [ Display ]
T¥4h HovzZ2  ON AXFVY T¥4h Hhori  OFF
0000 AVUEYE [ or o| 0000 AVUEyh
‘ INC.
Piece Count ON o Piece Count OFF
0000 AVRESET 0000 AVRESET
v/
[ #ae [ Function |

W EREDEREORT (ON) /FFET (OFF) ZRRLET.
OON D&, HREZEERRLET,
O HREDHIER )£y k" 0000 " ITTBLEF. HA-KY
FERBICRLTIREL,
[ A1y FOHA]

AXIEY e HREH T > 2HEED ON /OFF 23R L £ 7,

------ BEEJLRTE— FEENEHET,

l To select ON or OFF with the output counter (Piece Count).

O If you select ON, the output will be displayed on the screen.
O To reset the value on the screen at "0000", press INC. and DEC.
keys A ¢ V¥ simultaneously.

[ Switches ]

------ To select ON or OFF with the output counter.

------ To go to the base length mode display.

...... REmcEYES, N ) N To return to the sewing mode display.
HESJLEY Base Length
[ Em ] [ Display ]
*Ya1r dL FHY Base Length
0030 0030
[ #ae [ Function |
W YIHAREfENE 30 TY . W The initial value is 30.

VAN 3=

AEZ’EZILE'&‘LI\ 0~ 150 ECOEETRERMRETT A H
HCEETIHERH)EEADTEELLEVTLREL,

[ R4y FDRA]

REEZEE— FEENERE T,

RHEEmICRY XY,

ACAUTION

AProgrammable from 0 to 150. The factory set value is proper.
Do not change it.

[ Switches ]

------ To go to the item number select mode display.

------ To return to the sewing mode display.




mB R

Change of ltem number

AXZV

[ Em ]
e\ Avav
AHhZvy NIV /2 | ¢
Item Change A I‘g
With M Level vE
[ Hihe

B REZENCEIEEERELET.

OTAXL—2LAN)V) OFRFEE & (XAZy 7 LAV
DRTEENDE B S THRBELBETI>HRELET,

OTAAZY I LNV THEET %S
& TAAZYILANIV/ 2] B8RLET,

(ARL—=Z LAV THRETBHEEIE. (AAZy 7LV
& ARL—%) EBRLET,

S TARL—R LA -, HRENMERT ZRETT,
(ABZY LNV - HEEEEIRE— FOREPEEHTES
REETT,

/N\GEE BEvEER. ATEPEHENTOTIREL,

[RAy FOHA]

AXEY e IAAZY LNV /2] Efedld TADBZY Y
LNV & ANL—%2] Z#RLET,

@ ------ EERRE— FEENEHET.
------ HNEEICRY T,

[ Display ]
Evn\Y Avav
> AHhZvY &AXRL—4
Iltem Change
With MO Level
[ Function ]

M To call up each item number

O Select either "Operator Level" or "Mechanic Level" display.

O If you call up the item number using
"Mechanic Level" display, select "With M level".
If you call up the item number using "Operator Level" display,
select "Mechanic & Operator".

* Operator Level +++«-- Available for operators.
Mechanic Level =+« - Available for technicians to program

(selecting or changing) each function.

ACAU-HON Only authorized technicians are allowed to

program each function.

[ Switches ]
Aor VvV -e-ee To select "Mech. Level" or "Mech. & Oper.".
@ To go to the language select mode (Japanese
or English) display.

------ To return to the sewing mode display.

BaER Selecting a language
[ Em ] [ Display ]
AXZVY
Japanese English
ey 7 | bavy Iq 3 =y
[ 1hE [ Function ]
BT RATLADERTXFIE,. TEASE] & THE) 021 EEHLID B Select Japanese or English
DEZ * Initial setting : English

X YIEARRE IR, THER) ICRETNTLET,

[ RAy FODHA]

AXEY - AFRERTEIIEERTZERLET.

@ ...... E—S{EILHRE— NKEENEHET.
...... HUEEICRYET,

The language to be used on the screen is either Japanese or
English.

[ Switches ]

------ To select Japanese or English.

@ ------ To go to the rotation check mode display.
------ To return to the sewing mode display.
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E— S BILFRR

Rotation Check

[ Em ]
E—4F2—FA14Y HIZV
ON
Rotation Check
ON
[ #¥8E

B E—ZFILHSHEZERT 5D, LELDZRELET,

OOFF Z&RLIIHE - - -
EHDt Y EBBLT. TICRDAT Y TNBYET,

OONZB®RLIIE - - -
EHMHE Y EBBLTE, IYVHMELT BETRORT
v TN LA,
[ A1y FOHA]

AXTW e T—2FLEHEBEON  OFF Z3#IRLE T,

(::i> ------ ATHEEE— FEEAEHET.
------ HNEEICRY £,

[ Display ]
TE—42—TA4Y HhUv=V
OFF
Rotation Check
OFF
[ Function ]

M To select whether you use the motor stop checking function or not.

O If you select OFF - -« -+
As soon as the fabric has gone through the sensor, the machine
will go to the next step.

O If you select ON « -« - -
If the fabric has gone through the sensor, the machine will not
go to the next step until the motor stops.

[ Switches ]

Aorv  -.eeee To select whether you use the motor stop checking
function or not.

@ ------ To go to the AT function mode display.
------ To return to the sewing mode display.




AT(A—bFT—THv 2 ) KsE

AT (automatic tape cutter) function

[ Display ]

AT

[ EmE ]
AT
OFF
[ aE
BAT(F—bT—THv 3 ) EEEEERT 5D, LEVHEREL
Y,

O AT BEEEFERT 2B, TONI BBRLT T,
% ONET 3L, BBELEENAERTESLSIBYET.,
(BL. E—%A4TY 3 VO~ FHASETT.)
ATHUOMEY 8 (39 BBR) H ON/OF Flebbbd
T A TRUVEY BEETRE LSRR B L, SYVE
— 2 HEBMICEIE LET,
O AT AR LEWMEEIR. TOF F ) ZRIRLTL T,
OF—7Hy FHBTRPRIAEDET, TR0 4/15—
YORELNTEET, (REDHMEL, 38 BBR,)
1. AY - B LD Y ICBBMIC A Y BB L E T,

Double cutting «« - The cutter operates automatically at the start
and end of seaming.

-
2850800 .- RUORSHTIEITBEINICH Y ZDMEBILE T,

Front cutting - - - - - The cutter operates automatically only at the
start of seaming.

[RAy FOHA]

AT e TAAZw LNV /321 il
TAAZ YT LN & AXRL—%] BERLET,

@ ------ EERRE— FEENEHET.
------ HNEEICRY T,

ON

[ Function ]

I To select whether you use the AT function or not
O If you use the AT function, select "ON".

* The motor automatic stop function can be used with the AT
function "ON" (a relay cord for the motor optional function
is needed). Regardless of "ON" or "OFF" in the AT END
function mode (see page 39), the machine motor stops
autom atically at the value preset (by stitch counting) with
the AT END function.

O If you do not use the AT function, select "OFF".
O The following 4 selectable cutter operation modes are
available according to the seaming process and products
(see page 38).
3. Y - HNED Y RIF BRI H Y ZMEBILE T

Rear cutting - - - The cutter operates automatically only at the
end of seaming.
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4. F&g - BRAYF (AT a2 )RiE. HyR2F— (BF
Ry ZR) T hyBEARL—Z2OBIEICE ST, EHOE
WMuB RIS EE .

Manual <« -+ You can actuate the cutter manually with the finger
switch (option) or the key (on the console box).
Be sure to operate the cutter with no fabric under the tape.

[ Switches ]
Aorv -----. To select ON ~ OFF for the AT function.

@ ------ To go to the Mesh counter mode display.
------ To return to the sewing mode display.
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Mesh counter

[ Eim ] [ Display ]
b = s Ly 2 AXTVY AXwvoa AUVAR
OFF < 5 ON
INC.
Mesh counter A Mesh counter
OFF v D%( ON
[ #&gE [ Function ]

B Ay Y15 ERERTS(ON)LEWOFF)&E&ERLET,
O Xy aEMzERET B581E. TONJ ICLTLEEELWL,
OXyraEaER LAEWMESIE. TOFFy IcLTLIEEWL,
X YIEAEREIE. TOF Fy IZE>TWET,

[ R1y FOFHA]
AW e AyY2hY Y AHEEON / OFF ZBIRLE T,

@ ------ Ry YR GHE) E— FEENEHET,

...... SNEEICRY T,

l To program whether mesh fabric is sewn or not by selecting
IIONII Or IIOFFII
O If mesh fabric is sewn, select "ON".
O If mesh fabric is not sewn, select "OFF". * Factory-set : "OFF"

[ Switches ]

AorVv ------ To select "ON" or "OFF" for Mesh counter.

@ ------ To go to the Mesh counter (stitch counting)
mode display.
------ To return to the sewing mode display.

AyahooR (#ER)

Mesh counter (stitch counting)

HTZDE—FRFAYyYa2hUr2E—FTONIBEREICRELE S,
AvYaATVRE— DY TOF F1 DIFEIE.ZREhEEA.

[E]
[EE] Avra hAoUAR
0001
Mesh counter
0001
[ #gE

B Ay 1R TEEEICRELET,

OXy Y 2D E BB T 2EHEERE L TLEEL,
(Mt oHiE. Ay yanNEEMDRIFEHIBMLET DT,
ELKBRBTEZTENTELGLLGYET, AvyahoV3RE
— R CRELEHEBAFETAY 2 NEERTHT LT, B
HAREICLET.)

ORETEHHMESERE, (1~1 081 TT.

X WIHARE(EIE. 1 $TY,

[ RA v F DA
A e HHYEREMENMBERE T,
A ZERTTPRY HMEBEEDRY T,

@ ...... Y E— FEENEHET,
------ HNEEICRY T,

* Program this mode when "ON" is selected in the mesh counter mode.
This display is not shown with the mesh counter mode "OFF".

[ Display ]

[ Function ]

M To program this mode when mesh fabric is sewn

O To program the number of stitches with which the machine goes
through the mesh fabric (since the fabric sensor determines the
fabric has gone through the sensor by detecting a mesh hole,
the machine cannot sew the fabric correctly. To prevent this,
program the mesh counter with the number of stitches of the
mesh hole so that the sensor will ignore it.)

O Adjustable from 1 to 10. * Factory set 1 stitch.

[ Switches ]
A - To increase the number of stitches.
) AEEEEEEE To decrease the number of stitches.

@ ------ To go to the Middle cutting mode display.
------ To return to the sewing mode display.
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ERYTY Middle Cutting
[ T | [ Display ]
FFaoFY AXZVY rFFaoFy
OFF ON
Middle Cutting Middle Cutting
OFF ON
[ #¥E [ Function ]

W& Y HEEED ON/OF F Z8RLE T,
OOFF Z&#RLIIGE -+
RO SEMTE Y EEN LICRETRWASDS &, ATH
WMae 38 BEBM) TRELRHEHMICE>TH, 7—Thv %
B LEEA.

VN5

Aéliiﬂl?‘t IHEEHLTOBHHERLTIEEL,
RELGDSEME Y EEE LIIBEIE. 7—Thy ZHMEE
LETDT, TEECEEL,
OON ZZ#ERLIIZS -+
BOIDSEM T T 28N LICRETHREZ RS TH.
ATRWMADTRE LHHICED L. 7-Thy 23FEL
g9,

[ A1y FDHA]

AXEVW cooeee B Y EE ON, /OF F ZZ#RL %7,

@ ------ HWEEICRY ET,
------ SNEEICRY £,

H To select "ON" or "OFF" with the "Middle cutting" function

O If you select "OFF" +« -+
If you start sewing with the sensor interrupted by the fabric

over the start of seam, the tape cutter will not get activated
at the value preset (by stitch counting) with the AT START

function (see page 38).

ACAUTION

AMake sure the light from the fabric sensor is interrupted
properly by the fabric at the start of sewing. If the light from the
fabric sensor is interrupted while the machine is running, the
tape cutter will get activated as preset in the AT START function
mode with the "Middle cutting" function "OFF". Be careful !

O If you select "ON" + -« -+
Even if you start sewing with the sensor interrupted by the
fabric, the tape cutter will get activated at the value preset (by
stitch counting) with the AT START function.
[ Switches ]

AorVv ... To select "ON" or "OFF" for the Middle cutting.

@ ------ To return to the sewing mode display.
------ To return to the sewing mode display.
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4.707 5 L (@) DHRE

4. Changing PGM (items)

TTIRREENTWVWB T —2DEENTES L ST BT HDEME
TY ., UTOFIETHRENDEEZLTIRLEL,

KARL—=ZLANJY --eee
AHhZv oAb

BE, BRENMEATHRETY,
BEESRE— FOREPEEHNTES
RETY,

1.70950%— ERLEHSBREANT TV,

O M
>

ey Avaw

2. MHBER S — @ % \
XhZvy LNV /=

DRTHVHBETHEHFLTLLEL,

.- HE—A-VT.| EXNY AYTAY DEFIC
ANV Y & ARL—&
YIWBZT.
7"EI7‘5L\=\'——’&“E>5—I§?$L'C<TE'5L\O

INTEEDORTREICRYEIOT, - Ff+— A VEHY
EA~ZETD 26 FBEDRBEZERICRETELTT .

To change the sewing data which has been already programmed.
Follow the procedures below.

* Operator level - - - - For operator
Mechanic level - -+ Only well-qualified technicians should program
and change the function select mode

1. Turn on the machine while pressing PROGRAMMING key

+

2. Press FUNCTION key @ several times to call up

Item No. Change
Mech. Level

on the screen.

3. Press INC. or DEC. key A - V¥ to call up

Iltem No. Change
Mech & Oper

PROGRAMMING key again.

and then press

Any of 26 items from A to Z can be selected as required in order to
be programmed.

To select, press INC. or DEC. key A - V¥ .

(| ]

W | | sTep STITGH

I8 || %797 i
L] L] e o o

o/

N

7

PRGN
o

FEED
#YE

E
1-F
LK

i
A

T—{4-1)

o o oo o
ﬁ_\, START E END
a o {W)
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ROBEDK S GRMEERT BIHED. BET—2DANHZHA
LEYT . UTOFIETHRELTIRLEL,

Following the example shown below, enter sewing data.

INZ—>/(T8)1 Pattern 1

TR E

Start of sewing

NZ2—2 (IF8)2
Pattern 2

A THELIRSD
AT Start of sewing
A7y 7 A
Step 1
BEIE (F— )

. " Automatic switch (auto)
ATy 2
Step 2
EFRAYyF(XZaTI)
Knee switch (manual)

A7v 7 3
Step 3
AT End of sewing

BENEF—H)

T
A /il%\
A]UJWJT“FE W3EY EEHBOHBEIL. oh Y PTLEEH

GHEETHY . EBEOANKETIEHY) THA . BEROERMIC
BOEBEZADLTLIEEY,

Automatic switch (auto)

ACAUTION

AThe numbers of feeding amount used for the above example
are not actual. Enter the numbers according to your products.

1.\Z—> (I8) DKE

1. Programming patterns

1.7055 0%~ EMLTS Y TRRUTEY, BBl
F— R AT LTS IR,
I3-==
A /i/%\

A7’!:!7“5.&41'6“65:/‘/'\"’S’}l/’éﬂﬁé’ﬁ&t;t\ %MD
REBIEIBEETITOTERELTLEEL,

1

2. H—VIVENZ—UABEEET, B - Hr— A VERL,
NZ—=V1ZBRLTLREL,

INC.
Ay

1. Press PROGRAMMING key to turn on the

PROGRAMMING indicator light. The controller is ready for entry.

ACAUTION

AThe machine and/or the MD device would get activated by
pressing the machine treadle during programming. Be careful.

2. Move the cursor to PATTERN and select PATTERN 1 by pressing
INC.orDEC. A - V.

/b

EC.
v e

r|[_3 e ! /!

opgi || o | [ stee | | e STITCH i

&% || I8 || 77 EVE #B a-F
[J (] [J (K] o 0 o (K]

T{1-5)

INEZ=2F A DSIREICNZ—V 5 ETOSERANRETEET,

OO
ﬁ_\ START END
A SSo AW

1 to 5 patterns can be programmed in sequence.
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2. ATy TDRE 2. Programming steps

1.5—vivEZFv j«ggj—&—ﬁ_— CHE— A-VTRTFY T 1. Move the cursor to STEP and select STEP 1 by pressing INC.
EERLTLEE orDEC.key A - V.
25y T, E'i?%' 7 1-7' W TECRIRTEET, 1 to 7 patterns can be programmed in sequence.

/b
rrﬁ » I 0]
PRGH Pﬁm STEP FEED STITCH (ODE
u"u% Xr/7’ BYE #E -F
o0 (00 e (oo

T—(1-7)

u

1 o o o oo o
2. H—VIVEEYBABEEE, .- HFr— A VEEUEESR 2. Move the cursor to FEED and enter the feeding amount by
ELTLIEEL, pressing INC. or DEC. key A - V¥ .
xEYDE XY RE
Feeding | Feeding @| |+ I ”@3{?
amount distance PR | | e [ | sTep [ | FEED STITCH (ODE
. - 5% || IE |77 | 2R s -
40 092mm ] ] [J [J CECI ) o o o ..
50 1.15 mm 100
60 1.38 mm
70 1.61 mm
80 1.84 mm f ° o o oo o
90 2.07 mm
100 2.30 mm
e | 553 mm O ANEEIBIE. 0~ 180,
130 599 mm EKYREEE, SV 1 EHE&EICHT2HET. TR 11 OEIICHBLTVET,
140 3.9 mm @ 'R1] ORYRTIFHEET, JLEEPRIEAEICKYVZVELGVET,
150 3.45 mm @ 0 to 180 can be entered.
160 3.68 mm Feeding distances (see Table 1) are lengths which the machine can feed for one rotation.
170 391 mm |&1 @ These distances are obtained by calculation, so they may vary according to the
180 414 mm |[Table 1 characteristics of the elastic and/or sewing manners.
3.A=VILEI—F (E)\BHEH. - -HFr—A- VT 3. Move the cursor to CODE (left) and call up A (auto) by pressing
—F(&E)ZA (B&) IKRELTLLLEEL, INC. or DEC. key A - V.
rrﬁ " ‘»»P
o || o STEP rm smm @
n"“n§ 717 '); o . .
A ‘
( e o o e e o )
4, H—=VIVEHBNBEIEE, -+ — A - VTHEEREL 4. Move the cursor to STITCH and enter the number of stitches by
TLfEEW, pressing INC. or DEC. key A - V¥ .
2 A ) B8 N
BL. 3TM (F8) % : R (U R S ok If M (manual) is selected in
BELEBA. #HBORE ) _ procedure 3, no need to enter
FREHYEEA 123 the number of stitches.
1 oo o e oo
5.h—VIVERT Y IABEEH, HF— ATRTY TE2(CH 5. Move the cursor to STEP and call up 2 by pressing INC. key A .
FELTLEEW,
rﬁ »» T l @3{?
|| sm> 0 STITcH i
nnn§ T/7 ° 2;. ° ita [ Ll :
( e o o e o o
HLlk2~ 5 DREEIEVIEL, ATV T3 ETDT—RERE Repeat 2 to 5 procedures until STEP 3 has been programmed.
LTLKEE However, call up M (manual) for STEP 2 on the position of CODE

BL. AT /7°2 DI—F(E)IE M (F8h) IKRELTLEL, (left) on the screen.




4. h—V IV ESHEABET €, - HT— A -V ETAREICHE
LT, ##% 1000 [CRRELTLEEL

3. ATV TDRY 3. Finishing the program of step
1. h—VIVERT Yy TABEEE, BF— A TRATY 7% 4ITRE
LTLREW,

1. Move the cursor to STEP and call up 4 by pressing INC. A key.

/b

||| ] o/
| [ (| stee | | e STITGH E

&% || IB ||2v7) | V& fiEd 3
[ [J (K] o o o

A7 J-F
°
4

o o o oo o

2. h—VVERYBNBBEE, - HE— A -V EBHRRI 2. Move the cursor to FEED and keep on pressing both INC. and
MLT, EYEH 000 KBHETHLBT T

DEC. keys A - ¥ until the number " 000 " is called on the position
of FEED on the screen.

o/
e r|F3 (| P l oy
/ PRGM | | PATTERN | | STEP FEED STITCH (0DE
&E || IR || A7 - Uk #HH a-
| [J (J [J CEC K ) (KK )
\ -

000

f e oo oo o

3.5—VILEI—F (E) \BBHTE, E - HF—A- VT
J—F(E)ZA (BE) IKRELTLREY

3. Move the cursor to CODE (left) and call up A (auto) on the

position of CODE.
r@ || H ?{”ﬁ
I:_-I}GM P%E;[ﬂ iT_EP7 i;E’sDE ST;&H (ODEF
‘ I;LF' g W;E ° :/ o .!o oo o .:l °
DEC.
\JL
[ ® e o e o)

4. Move the cursor to STITCH and call up the number " 000 " by
pressing INC. and DEC. keys A - ¥ simultaneously.
A

o/
r|r3 || l o/
/ wrgi || o | [step | | EEm STITCH (0
RE || IR || 27 35 Fij:d
[J o (] (LK) o O

00

D |e

e o o OO0
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A AT (F—bT—ThHyZ)DHEE

4. Programming the AT (automatic tape cutter)

F—b7—Thy 2 EERT 5L ERLTL—AOLMAITE
T5TENTEFY, e, EUBFLE—2EFERAT D E. BV
BbUT—Thy MEIEZ YV EABFLTERY. BOEDYIC
T—Thy PERGTLEBFLEEDTENTELET,
BEFLZITSHEIE. SYVREEBOA TV ayaxs 2IEE
D I— FEFERLTEEL, (17 581)

K TDBBEDRE. 77703 (KEEEIR) E—FT AT
HeaEE TONJ ICRELBDOHMERTETY, Ffee 77V
AVOBAA Y FERIHIIDE. RAM Yy FifgEIcT—7
Hy EABMEEILE T,

1. 7095 L%— ERLTSY TRAIEE | RN

T—RATHREEICLTLIEE W,

With the automatic tape cutter function "ON", elastic tape can be
attached continuously. If you use the motor with standard stop
mode, the machine can be stopped automatically whether the tape
is cut or not at the end of sewing. To use the motor with the above
mode, connect the specified relay cord to the connector (optional)
on the machine motor control (see page 17).
* The above function is available with the AT function ON in the
function select mode. If the finger switch (optional) is adopted,

the tape cutter gets activated every time you press the switch.

1. Press PROGRAMMING key to turn on the

PROGRAMMING indicator light. The controller is ready for entry.

===

A /IE\
A7’EI'7“5L\¢"6‘%an&ﬁ‘ib’éﬁ’é‘ai&tst\ 23UPMD
EBIHEETOTIELT LT,

2. A—YVIVENZ—UABBEET, B - HlF— A - VEFL,
T—7Hy bEEEEERLIEWNZ—VEBATLREEL,

ACAUTION

AThe machine and/or the MD device would get activated by
pressing the machine treadle during programming. Be careful.

2. Move the cursor to PATTERN. Select a pattern in which the AT
function is to be used by pressing INC. or DEC. key A - V¥

e e | |
et | | o | | sree ST
&% || IR || 2707 #H

L] [ L] o o o

/b
Ldddl
CODE
1-F

O

FEED
#YE

3. aEiRF — @ E1EHLT. H—VIL%E TATHL

gash) ITBBEETIEL,

o 0o 0
o T
)7 )

o o0
END
o AW

|

3. Move the cursor to START AT by pressing FUNCTION key

@ once.

4,18 - g+ — A - VERLT, BOBHOAHTT—Thy b %
FIPRELTLEEL,

4. Enter the stitch count at which the tape is to be cut at the start of
sewing by pressing INC. or DEC. key A - V¥ .

l
FEED STITCH
#YE 3
o0 e (00 e

o/
»h|
C00E
J1-F

L]

-

[r_ﬁ )
PRGH | | PATTERM
5% || IR
[J [ ]

STEP
A7

505

® o o
ﬁ_\ START
A

END
g o W
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5. A THWEDF— ERLTS VT Z2RTE5 L. 5. Press AT START key to turn on the light.

ZOINE—2 D TA TEENA) MEEHBI=E S Then the AT START function is available in the pattern selected
above.
M
6.h—VILE TATHMEY) IIBBIETETHE - HF—A -V E 6. Move the cursor to END AT. Enter the stitch count at which the
L. BOMRDYVEHTT—THy FEFIDNREL TS tape is to be cut at the end of sewing by pressing INC. or DEC.
LY, key A - V.
XEEEIEEDSO— R (E—424 73>y 5EHTZE. FAT * If you use the motor automatic stop function relay cord (option),
LR ) BEDON OF FlechhbSd FTATHEEWNKY) T the machine motor will stop automatically at the value preset
e LEHMIcERE. SUVE—ADEEELELET, with the AT END function regardless of ON or OFF in the AT

END function mode.

/b
ITri (| ! o
ohgl || | [stee | | e STITCH O
BE || IR | |27 bk #8 —-F
(] (] (] o 0o o e 0 o (K]

L

E06
_ o 0o 0 L)
{‘\’:&A@gﬁ ~ 4

(¢} —
7. ATHEWRY F— ERLTSVT2RIEE5L. 7. Press AT END key to turn on the light.

FDINE— D TATHNEY ) MESEEET Then the AT END function is available in the pattern selected
above.
M
INT. 22— 1DEEIKDYE LT Programming PATTERN 1 is completed.
RDINZ—VZRET BHEllc. SDINZ— THERZ Before programming the next pattern, select whether
BT EEZP. BT TRODING — VU EREIT 2HEDR sewing is completed with the current pattern or
ELTLRETL, continued to the next pattern.
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5.\Z2=UDSN2=UNGITTHEELWEF

5. To continue to sew pattern after pattern
1. A—VIVEI—F (B)\BBTY, # - H¥— A - VTCIC
BELTCREY

1. Move the cursor to CODE (right) and call up C by pressing INC
orDEC.key A - 'V

o/

rrﬁ || ] »»I.
PRGM | | PATTERN | | STEP FEED STITCH (0DE
8% || IR ||[2v7| | RVE 3

‘ IiILC ° ° ° ()

o e o ._:
C
\ 2
( oo e o o |
PR @ Z1EHLTCRREL, 2. Press FUNCTION key @ once.
Ir
FUNC 2R

3. H—VIVENRZ—VICBEBETE T, EBFr— AEBL, N2—Y
E2RELTLRE

3. Move the cursor to PATTERN and call up 2 by pressing INC. key

/b
rrﬁ » 9
PRGH I’AT[ERH STEP FEED STIT(H CODE
nn& XT Zh U g J-F
(d . LJ (R

1 e o o e e o
HEWFNEZ—2 1 LARDOFIETC. ERT Y TEF/ELTLEEWL Then program each step by referring to the procedures for PATTERN 1
6. TDINZ— THERERT LIcWEE 6. To complete sewing when the current pattern is finished
1.5—vVIvEI—F (B)\BEEE, - -F+— A - VTEIC 1. Move the cursor to CODE (right) and call up E by pressing INC
BELTLEEL, or DEC.key A - W

&[> | e
PRGH | [ PATTERN | | STEP FEED STITCH CODE
&% || IR || A7 b3} i

‘ ItlL(. ° ° [ () (R X)

1-F
DEC.
\JL:

E‘
1 e o o e 0 o
2.7055 L%~ E1VERTE. SYTHBITLT.

2. Press PROGRAMMING key once to turn off the
HBTF— 2 DASREIRT LET, indlicator light

indicator light. Then the sewing data entering mode ends

3. 82—V 1 KRB E TIRBIEF— @ EHEHT &
RELf/NE—

LIeNZ2—VETZ1DSIREIHRYRLUTRELEY .

3. Press PAT. CORRECT key @ several times to return to
PATTERN 1.

r|F3 IS H @3{ »\t
i STEP FEED STITGH o
T A7 3% Fig:d
g e e e

1§
o o o

oo
PATS TR

o o o e e o




7. 74—F>95

7. Teaching

BBHE— FREORT Y TOYYEZR. #HETIONET
TA—FVIANE, ZRICRE LG SHBZRREEIRERETT .
H50LHTATIL (RE) - N2—V (I8R) ATV T -ZEVE- AT
MG /EORYEZRELTHS, UTOFIETRELTLLEL,

Changing each step in the automatic mode is performed by stitch
counting. In this teaching mode the number of stitches can be entered
by actual sewing. Enter sewing data for an item, pattern, step, feeding
amount, AT Start/End first and then follow the procedures below.

1.3 0EEEY>TVBEAIR. SBEEANTLEST 1. Make sure the machine is on.
 —
p—
QR
ON

2.70795L (&8 A~Z) EERF— A - VTERLTLE
T,
&

PKGI

M
PAUEKN STEP FEED STIT(H
7/7
c o |o o °

2. Select an item from A to Z by pressing INC. or DEC. key A - V¥ .

|
(e
1-F

L—M 1)

11&mm¢—<:::>%&ﬁﬁur\ﬁgvama—>%
BIRL T T

( o o o oo o

3. Select a pattern as desired by pressing PAT. CORRECT key

r|r3 » | @.{.\t @ several times.
PRGM PAT[BW STEP FEED STITCH (0DE
| | 2R #h I-F
o o o 0 o LK

++

PAT: FHRIE

L—H 5)

TA—FIE— ’é# LTSV TRETEE,

TA—FUTIREICLTLEEW
o= _>‘
TEAG i
GERTBEMEL Y b LTHEEZRIRL. BROMUE
T1HRTOME ) FTRELESIVVELS. 17Ty b (&

$—<:::>%be<ﬁ$m

(Z?/j

1 o o o o0 o

4., Press TEACHING key to turn on the TEACHING key

indicator light. Then the controller is in the teaching mode.

5. Position the fabric and start the machine. Stop the machine

where to quit STEP 1. Then press INPUT key @

Cae

6.477vF(EE)#—<:::>ﬁﬁéhk5sﬁ&wﬁﬁ
INT. RORF YT 2 NEHET .

x
£ DYV EREFHTITIRT v 7T . #H8I&
HIY b LERA, BT RORT Y TAL B
PUBEZRA v F (EFRA v F) BRLT TN

7.27 97 2 OfuEEHEL. LROFIEEEYIE L THEIC
BERERAT Y TOHRBET A —F U ITELTLEEWY

8.5 —Fvo%— fa;@ LT, SYTHEEIEHET

<REEL

rlﬁ L4
P
PRGM PA]TEM STEP FEED STIT(H COE
nn 7'/ a-F
0 o (o 0 °
( ® o of oo o0

6. The number of stitches is stored. Go to STEP 2.

Note
When a ruffling operation and plain seaming operation
are switched in each step manually, the numbers of
stitches are not counted. Therefore to go to the next
step, press the knee switch.

7. Start sewing in STEP 2. Enter the stitch counts into each step
by repeating the above procedures.

8. Press TEACHING keyto turn off the indicator light

with the machine off.

(0]

TNT, FA—FYIANCLBREREDYTT

Entry in this mode is completed.
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8. MERMER

8. Sewing

RRAEICIE . THEI(AUTO) 1 & T &) (MANUAL) 1 O 2FE80D
REE—FHBHVET
@EE) (AUTO) : BRT v TOYIVEZZRE LIHETITL,
BEMICRDRAT Y TNEHET . EHERTOEET.)
O@FF (MANUAL) : 7 v TDYNVEZREFBRAA v F (EF RS
v F) TV, EF RSy FEIFRIE. RDRT Y TNEHRET,
(HERRIEHEEA.)
BEh (AUTO) E— F - F8) (MANUAL) E— Fi&. HRT—2DRE
DB, ENZ—2 (I8)DRATY TBICERICRELTVET
DT, BEEICQHT BF—F8 T FEBIRITZLERHYVE
th, UTDFIRICK > T, EEDEEEEEITOTILEL,
L—ZdLHAELKBENTWT, I7RT—TH v % (MD 441
BFT2av)BRETNTWS T LERIIRELET .

1.39VDBRAA Y FEANTLEEL,

Two kinds of sewing modes (AUTO & MANUAL) are available.

@ AUTO : Each step is automatically switched by stitch counting.
(The number of stitches is displayed.)

@ MANUAL : Each step is switched manually by pressing the knee
switch. (The number of stitches is not displayed.)

Select AUTO or MANUAL mode when entering sewing data in each

step for any pattern as desired. Then there is no need to select

AUTO or MANUAL mode when starting the machine. Perform an

actual sewing operation as shown below. The following procedures

should be performed with elastic lace correctly inserted and the

pneumatic tape cutter (optional on MD441) installed.

1. Turn on the machine.

_—

ON

2. 2N SRVEVTOTSLERRLTIETL,
X34ED I7OJ5 L (RE)DREL &
BRELT. 2~3DBFEITOTIEL,

r[ﬁ || 1

PRGN | | PATEERN | | STEP

&8 || I8 || 277 %
[ o o L]

FEED

BYR

2. call up an item (program) number to be sewn.

STITCH
3
o0

* Perform the procedures 2 to 3 by referring to
o/

Sy

(e

J1-F
(]

"Changing PGM (items)" on page 34.

A
—{}-1)

O
ﬁ_‘ START
E )

O~ %

3.45ELy FLTLREEL,

F
YR LTREETE /%
Ty FLET & BRYIYHEE
ON / OFF D& RIc k> T. #L
RdYIY T —Thy ZDMEENT B
M LELHHREY T,

4, 2 UREIVEBHFALTLEEL,
i
AT(A—bT—ThvE)BOIRHKEEES
FONJ [CLTWBEEIE, HBOEBHITHY &
DEEMNICESLET.

5.8A8T— FORT Y 7 TER#BTHEE N, BBINICYY &b
DTRDAT Y TERDEHRET

6. FHE— FDORT Y ITIRBEAC v FEELT. XD
ATV TINPYBZTLLEEL,

REDRAT Y THEEE— FORE, HELEDYREIC
SUVEILESBE. BEFNICROTIREIEDHET .
REDRAT v THFEE— FOBSE. VKDY TR
Ay FaFTE ROIREITEDET .

3. Position the fabric.

-Note

The light from the sensor is interrupted by

the fabric. In this condition, whether the tape
cutter gets activated at the start of sewing or
not is determined by selecting ON or OFF in
the Middle cutting function mode.

Note
If you select “ON” in the AT START function, the tape
cutter will get activated automatically at the start of

sewing.

5. In the AUTO mode, switching each step is controlled by stitch
counting. Therefore the machine goes to the next step automatically.

. In the MANUAL mode, to go to the next step, press the knee
switch.

. When the AUTO mode is selected at the last step, the cutter
gets activated automatically. When the MANUAL mode is
selected at the last step, press the finger switch to cut the
elastic lace.
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< ATHEWLE Y HEER TONg ITLTWBEEIF, RBULMEDYIC
Hy B EEMICEEILE T,
c ATHREEEMBFLEE-2ZHALTVLS EER. ATHEHVE

DORENON,OF FIthh 5T, ATHUIMEY TEREL
fHETIVVE-RIZBIFLELET,

RYIDBHRE T, BEREZTHICFz v I LTIEEY,

Blc, BYEDERPHFHDAEHEFSNTLBEHLESDETSIC
HRLTLIEE WL BEREILKY ., BETHNETEYBEDREE
PYBELTLEEL,

TAME—F

Note

«If you select “ON” in the AT END function, the tape cutter will get
activated automatically at the end of sewing.

«If both the AT function and the standard stop motor are used,
the machine will stop automatically at the value preset (by stitch
counting) with the AT END function, regardless of ON or OFF in
the AT END function mode.

Check the first sewn product to see carefully if the machine runs properly :
* Increasing/decreasing the number of stitches is correct.
* Ruffling operations are performed as required.

After checking the above, change sewing data as needed.

Testing mode

BETA b

Operation test

VAN:3—

®§JJ1’F7_-Z FORTFEECELSE TR, EHICERES
WTKEEL, BRTEREYS>TLEVET L. AEYRBHE
boTLESBALBYET .

MDEBFERARIC b > TIVHRELIBA. BFT X MR Z1To
T FSTNWVDOFERZRT EEICERALET .

1. 7055 L%— EHBEBIRE — @ ZREBIC

BLEDS, BREANTIREEL,

BETAFE-FORTEEICEYET .

2. RTEEICHTL 5T R MERA Y E—VITH ST, 1EEE#E
HTLREY,

(FRA SR A v E—JlE. RDIBTRRENET .]

1. 8ERYIADTAE & 2. ANRAYFDOTR =
BANRAYFDTRAIIS— > 4. ATAYADTRA =
S5.NIVAE—ZDTA+ = 6. BEREEHOTA S —
7 £ DTA S = 8. LEDHATX b

VAN: 3

AJ:EEO)?Z MERDEETHEWMESIE, - FOER - T7
BE - 702l F21L—2DENZHERELT. BET X &7
TKEEW, ZNTHERICLGSHWERIE, RFEED LLIREE
CDEHERFETTEREILEEY,

3. BEERICRZHEIE. —EEBREY->THS. £5—EER
ZEANTLEE W,

ACAUTION

® Do not turn off the power until the operation test display is
shown. Otherwise memory may change.

If truoble occurs while the MD device is used, find the cause
performing the test mode.

1. Turn on the power while pressing PROGRAMMING
and FUNCTION @ keys simultaneously.

—
—

ON

The operation test display comes out.

2. Proceed according to the instructions.

[The instructions are displayed as shown below.]

1. Console box — 2. Input switches —> 3. Input switches error
—> 4. AT cutter —> 5. Stepping motor —> 6. Rotation detecting
sensor —> 7. Fabric end detection sensor — 8. LED output

ACAUTION

AWhen any error message comes out, check the connection
of cords/air lines and the pressure of the filter regulator, and then
perform the test again. If the error is still shown, contact your local
Pegasus' sales office or representative.

3. To restart sewing, turn off the power and then turn on the power
again.
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BIERY &

ADT A b

1. Console box

RTE

EICRENTWVSF—EHLTLREEY

F—E|IBIC. IBERRA v FOT X MEAHLRTENET,

o @ TRBEF—EHLT

{fEEn

2AvF / FAb
A RAvFI 42

EEDFINE. FOEE

HRRENET,

AAvF / TAb
(0] K !

HIS—AvE—IPRTENLIBE. HLIBHERAvE—IH
RTTNEWERIR. RTEECETRENTWSF—ZELH

LTLWahmsRLT<fEEW

Ay FDT X FDBLUTOIET

VY NI
ZAYF AV a7 |

HET

.7' Ty bE-ERLTRE

AAvF / TAbE
T—7T wv FRAYvFT FR

o A TR —E

LTREEWY

KISEGRIRE— ROATH TONJ

REIG>TWENE, BfFTR b

AAYF / TAb
AT RIT RAvFI #R

BiThbh&Eth,

° ATHOEY £ —ER LT EEG

XHEEEEIRTE—FDATH FONJ
REIBE>TWEWE, BETR

AAvF / FAL
AT wya RA4vFF 4R

ETbnEth.

° ‘ hy RE—ERLTREL,

HERIRE—FDATH TONJ
&EL:.EO'(L‘M‘& BETA b

AALvF / TARb
hyvB— RAYFIT #R

EiThbhE€h,

Oh—VIVEF— =p EELTLREY

(A

ALy F / FAb
h—=vIV ¥ F #R

Oh—VILEF— &= ERLTILEL,

ZAvF / FAb

A—VIL XY T FR

oin+— P emL Ty

AAYF J/ FAE
T ARAvFIT FR

oisr— 4 FELTIIEL,

AALvF / TAF
v RA4vFI R

0@4"/7""/ FF—EEL

TLEEY

Z1vF / FAk
AV7 vk RA9FT AR

o%«—%y&#—%#

LTrieEn

RAYF / FAK
FA—F9 AAvFI F2

ClEEW

° @ HRERIRE — £ LT

AALYF /
*/0EBY

7R
AL vFF R

7’D77A=i= —EmL

s

AAYF / TRb
707 SL RAvFI FR

Press the key shown in the screen.

Every time you press the key,

the test screen will be displayed sequentially.

@ Press PAT. CORRECT key

4+

SWITCH TEST
PUSH PAT CORR SW

If there is nothing wrong, the

display shown on the right wil
be displayed.

SWITCH TEST

0 K !

* If the error message or no messa

ge is displayed on the screen,

check to see if the key shown in the display is pressed correctly.

CONSOLE PANEL SW

SHORT ?

The switch test displays are
shown on the screen as follows.

@ Press TAPE SET key

“

SWITCH TEST
PUSH TAPESET

O N
@ Press ATSTART key (CBDY) .

% Select "ON" with AT in the function
select mode. Otherwise the test

SWITCH TEST
PUSH AT START

cannot be performed.

(O )
@ Press AT END key H&: .

* Select "ON" with AT in the function

SWITCH TEST

select mode. Otherwise the test

PUSH AT END

cannot be performed.

@ Press CUTTER key

* Select "ON" with AT in the function
select mode. Otherwise the test

SWITCH TEST
PUSH CUTTER SW

cannot be performed.

@ Press the right arrow key é .

SWITCH TEST
PUSH CURSOR R SW

@ Press the left arrow key é :

SWITCH TEST
PUSH CURSOR L SW

@ Press DEC. key ' .

SWITCH TEST
PUSH DEC. SW

@ Press INC. key ‘ .

SWITCH TEST
PUSH INC. SW

@ Press INPUT key @

SWITCH TEST

PUSH INPUT SW

@ Press TEACHING key .

SWITCH TEST
PUSH TEACHING SW

@ Press FUNCTION key @ :

SWITCH TEST
PUSH FUNCTION SW

@ Press PROGRAMMING key :

SWITCH TEST

PUSH PROGRAM SW
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2. AHRA v FDT R b

2. Input switches

@ LHRAyFERLTILEL,

ZAYF / FAK
1LFUNT RMvFT 4R

KEHLZIINIE. BOBEEHIRTENET,

AAvF / TRb
K

o !

@ Press the knee switch.

SWITCH TEST
PUSH RUFFLE SW

If there is nothing wrong, the display shown on the right will be
displayed.

SWITCH TEST
o K I

3ANRAYFDTAMIS—

3. Input switches error

ANZRA Y FOESHEBLER. UTDXAyE—IDBRTENE
ED

O LFRAYF (AEFVBZRAYF) HRERZE

ZavYay yv3dw

43 3y | (PB2)
@ hHvy 2Ry FHERKIZE
ZavvJay yvd o
4 3y | (PB3)
o=

ERFRAIS-EERELE. TR MEREEIRTE NG,
BEE. ANRAYFOTr—JIWEF v 7 LTLREW,

If the input signal is abnormal, the following messages will be
displayed.

@ If the knee switch (fullness application changing switch) is under
abnormal conditions

Input Signal
Short ? (PB2)

@ If the cutter switch (finger switch) is under abnormal conditions

Input Signal
Short ? (PB3)

Note
If the above test messages or error messages are not displayed

on the screen, check the input switch cable.

4 ATHYZDTA

4. AT cutter

KEEEEIRTE— FDATH FTONJ REICEST
WEWE, BET X MEIThnEEA.

OhYRRAYF (ERA Y F)RIdH Y ZF—
(BIERY IR ) 2L TLEEL,
Hy EMEBILET,

AT 7R+ 1

hyi— RAvF 7 FR

(Hy 21{EE)
QLS EHVERAAYFRITHY Z2F—%
LT, hy 2DMEENT BHRERLTLEEL,

AT FRkF 2

hyB— RAYF 7 #R
(7 2458))

A
= -

k@fil‘ﬁ?“?’b‘ 5. FPiEEH Y 2EDIKIFEDFEVNTL
£,

* Select "ON" with AT in the function select mode.
Otherwise the test cannot be performed.

@ Press the finger switch (cutter switch) or CUTTER key (on the
controller). The tape cutter will get activated.

AT TEST f
PUSH CUTTER SW

(Operate the tape cutter.)

@ Press again the finger switch or CUTTER key in order to check
to see if the tape cutter gets activated.

AT TEST 2
PUSH CUTTER SW

(Operate the tape cutter.)

AWARNING

ATO prevent accidents, never bring your hands and/or fingers
close to the tape cutter.
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5. N\VAE—ZDT Ak

5. Stepping motor

1. 785565 CO)amLTL 3/,

INVAE—ZRISEEELET. | /N IVRE—%— / TR+
JIVATY T A4 HATV

2. 705505 O Emv L.

AOXRTE@EICEYET,

N IWRE—4— J 7L

TFIVATYT F vIhATY

3.7045 65— SO EMLTLBM. /IVRE—SEEEE
LET.

4. 705565 C)amy L. EERELLHOTR Mk
VET,

1. While PROGRAMMING key is pressed, the stepping

motor rotates in the

operating direction.

PLS Motor Test
Full Step +

2.The display on the right is shown by releasing

PROGRAMMING key .

PLS Motor Test

Full Step -

3. While PROGRAMMING key is pressed, the stepping

motor rotates in the reverse di

rection.

4. Releasing PROGRAMMING key calls up the rotation

detecting sensor test mode.

6. EERHE DT A b

6. Rotation detecting sensor

BB DT A M Ay E—IHhRTFEINET,
avyay /J 7RG
VY T RIVFIE HA
¥
IV UEEETRE BERAYE—IhRTEINET,
HATIrroay
o OK'!

XA Y E—IDRTENGWEER. BEEEE YD
Fryv7{FoTLIEEL,

The rotation detecting sensor test message is displayed.

OUTPUT TEST
RUN MACHINE

Run the machine.
If the rotation detecting sensor is

'

OK, the message on the right will

be displayed.

MACHINE RUN
SENSOR OK!!

* If the OK message is not displayed, check the rotation

detecting sensor.

7.5 DT AR

7. Fabricend d

etection sensor

LY DT R R Ay E—IRRRENTHS, EHEANT

E *Y to¥— J FAF

5 3 ALF 94 Hdq
¥

RDFZ kA v E—IBRRENTHS, EHERNT T,

*Y € %— J FAF

5 7 347 55 ¥4
{

Z0%. HERAYE—IDRREINET,

ZAvF / FAb
0 K !

rE

TARAYvE—IDNZDIEBETRTENEZVIERIE. TED
Frv I ETOTLEL,

(1) &ML FDTr—TIVBDHEH>TVETH,

(2) &MV OREHIIEL ITONTLETD,

Position the fabric after the fabric

sensor test message is displayed.

CLOTH SENS. TEST
INSERT MATERIAL

'

Remove the fabric after the message on the right is displayed.

CLOTH SENS. TEST
REMOVE MATERIAL

If the fabric sensor is OK, the mes

v

sage on the right will be displayed.

SWITCH TEST

o} K !

Note

If the test messages are not dis
check the following.

played as shown above,

(1) Check to see if the fabric sensor cable is connected correctly.
(2) Check to make sure the fabric sensor is adjusted properly.

8.LED A7 R b

8. LED

out put

LED HAIDT X b X v £—VRTH, 7O LF—

ERLTIREW,
LED ¥awvVa¥y 7Rt
A7v7 LED FXFb
'
FANT Yavyay YRVE

X)) ATVaVETINS. ALEEEHY EEA . EERORTH
HNIXET T,

HAOT A MRTEIZ, BEEEICRY T,

Press PROGRAMMING key after the LED out put test

message is displayed.

LED OUTPUT TEST
STEP LED

'

END OF TEST

Note) Test end after this display.

There is no operation.

When output test is completed, the initial display

appears on the screen.




=

MDEBFERPRICRDESHGAvE—IDBRTINS, EFEEY] If the following instructions are displayed while the MD device is
Y, BEERZANTCEEL, being used, turn off the power and then turn on the power again.
[I5— 3 ) REHPHIESIE. BEETY. IHE (26 E&EE) If [ ERROR 3] is displayed, turn off the power and initialize the
LTLIEEL, MD device. (See page 26.)
== I5- 1 == = ERROR1 = |_
T Uh UI%yTHE M POWER OFF PLEASE
—
== 13- 2 == = ERROR 2 = S —
T Uh IRy THE M POWER OFF PLEASE ! EEE!
ON
== I5- 3 == = ERROR 3 = | J

TN VFRYTIE M POWER OFF PLEASE

ANsx= /N\CAUTION

Alf the above message is shown repeatedly, stop the machine
immediately and turn off the power. Then authorized technicians or
service/maintenance personnel are allowed to check the device.

AHE‘B ZDIS—RAyE—IDBRRENDIHFEIE. T<IC
SVVOEREPHTERZYI>TLLEW, ZDLET. PN
EZL LA RBREFIDIFEZEZIF e ADIHEBDREZT>CEH5 2
TLEEW,
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Lesen Sie diese Hinweise ZUI eigenen
SiCherhEit aufmerksam durch.

Pour votre propre
SeCUI‘Ite, lisez attentivement les instructions.

1.EinfUhrung

1.Introduction

@ In dieser Anleitung wird die sichere Verwendung

der Einrichtung beschrieben.

@ Lesen Sie diese Anleitung aufmerksam durch. Erst
wenn Sie Bedienung, Justierung und Wartung
vollstandig verstanden haben, sollten Sie mit
irgendwelchen Arbeiten an der Einrichtung

beginnen.

@ Bei der Arbeit mit Industrienahmaschinen befinden
Sie sich stets in der Nahe von beweglichen
Teilen wie z. B. Nadeln. Dessen sollten Sie sich
jederzeit bewuBt sein. Um Unféllen vorzubeugen,
mussen unbedingt die von Pegasus mitgelieferten
Schutzvorrichtungen verwendet werden.
Diese Anleitung sowie die Bedienungsanleitung
der Nahmaschine sind dem Bedienpersonal
auszuhandigen und mussen von ihm aufmerksam
gelesen werden. AnschlieBend sind die
entsprechenden Sicherheitsvorkehrungen zu
treffen, bevor mit der Arbeit an Nahmaschine und

Einrichtung begonnen wird.

@ Ce mode d'emploi décrit les manipulations
permettant une utilisation en toute sécurité du

dispositif.

@ Lisez attentivement ce mode d'emploi. Ne
commencez a travailler avec le dispositif
qgu’apres avoir parfaitement compris les
instructions de commande, de réglage et

d’entretien.

@ Les personnes travaillant sur des machines
industrielles sont en permanence a proximité de
pieces mobiles, comme par exemple les aiguilles.
Il est tres important d’en étre toujours conscient.
Les dispositifs de protection Pegasus livrés avec
ce dispositif doivent impérativement étre utilisés,
afin d’éviter tout accident.

Ce mode d’emploi, ainsi que celui de la machine
a coudre, doivent étre remis au personnel concern
é par I'utilisation de la machine; celui-ci doit les
lire attentivement. Avant de mettre la machine et
le dispositif en service, s’assurer du respect de

toutes les consignes de sécurité inhérentes.
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Lesen Sie diese Hinweise ZUI eigenen
SlCherheit aufmerksam durch.

Pour votre propre
Securite, lisez attentivement les instructions.

2.Gefahren-, Warn- und Vorsichtshinweise

2.Avertissements et consignes

Um Unféalle zu vermeiden, werden auf unseren
Produkten sowie in dieser Anleitung Hinweise
(Symbole bzw. Zeichen) benutzt, die das AusmaB der
Gefahr verdeutlichen. Lesen Sie diese aufmerksam
durch, und befolgen Sie die Anweisungen.

Die Hinweisaufkleber sollten gut sichtbar angebracht
sein.

Bringen Sie neue Aufkleber an, wenn die alten
schmutzig sind oder entfernt wurden.

Wenden Sie sich an unser Verkaufsblro, wenn Sie
neue Aufkleber bendtigen.

Symbole, Zeichen und Signalwor,
welche die Aufmerksamkeit des Bedieners
auf gewisse Punkte lenken sollen.

Pour éviter les accidents, nous utilisons sur nos
produits et dans ce mode d’emploi des symboles
et signes indiquant 'ampleur du danger. Prenez-en
attentivement connaissance et respectez les
indications.

Les autocollants de consignes doivent étre placés
bien en vue.

Remplacez les autocollants quand ceux-ci sont
illisibles ou détériorés.

Des autocollants sont a votre disposition dans notre
bureau de vente.

Symboles, signes et mots devant éveiller
I'attention de 'opérateur sur certains
points.

-
GEFAHR

DANGER

GliedmaBen.

Bei unmittelbarer
Lebensgefahr bzw.
Verletzungsgefahr der

Danger direct de mort ou de
blessure des membres.

WARNUNG
ATTENTION

GliedmaBen.

Bei potentieller Lebensgefahr
bzw. Verletzungsgefahr der

Danger potentiel de mort ou
de blessure des membres.

VORSICHT
AVERTISSEMENT

Hinweis auf mdgliche Fehler,
die Verletzungen bzw.
Beschéadigungen der
Maschine/Einrichtung zur
\_ Folge haben kénnten.

Erreurs de manipulation
pouvant entrainer des
blessures ou endommager la
machine ou le dispositif.




Symbole und Meldungen Symboles et messages
4 . A
Es ist sicherzustellen, daB Anleitungen Sassurgr du respeqt permanent des
. . . instructions de service pendant
bei Bedienung der Maschine bzw. o :
o ['utilisation de la machine et du
Einrichtung stets befolgt werden. . .
dispositif.
. . Une utilisation inconvenable de la
Bei unsachgemaBer Verwendung der : ; L
: o machine ou du dispositif expose
Maschine bzw. der Einrichtung besteht e R : .
. . l'opérateur a un risque de décharge
die Gefahr eines Stromschlages. . .
électrique.
Bei unsachgemaBer Verwendung der Une utilisation inconvenable de la
Maschine bzw. der Einrichtung besteht machine ou du dispositif expose
Verletzungsgefahr fur Hande und/oder l'opérateur a un risque de blessure des
Finger. mains et/ou des doights.
Die unsachgeméBe Verwendung der Une utilisation inconvenable de la
& Maschine bzw. der Einrichtung kann machine ou du diSDO_Sitif peut
zu einem Brand flUhren. provoquer un incendie.
® Strengstens verboten. Strictement interdit.
Bei Kontroll-, Wartungs- oder Avant tous travaux de controle,
Reparaturarbeiten an Maschine oder d'entretien ou de réparation de la
Einrichtung sowie bei Gewitter ist die machine ou du dispositif, ainsi qu'en
Maschine auszustecken oder die d déb her | hi
allgemeine Stromversorgung zu cas gorage, debrancher la machine ou
unterbrechen. couper l'alimentation électrique.
Es ist sicherzustellen, daB Maschine S.aSS“Te.r que la machine et eI. .
. I . dispositif sont correctement mis a la
und Einrichtung richtig geerdet sind. terre
Bei unsachgemaBer Verwendung der Une utilisation inconvenable de la
Maschine bwz. der Einrichtung besteht machine ou du dispositif expose
die Gefahr, daB sich Hande und/oder l'opérateur a un risque de coincement
Finger darin verfangen. des mains et/ou des doigts.
Bei unsachgemaBer Verwendung der Une utilisation inconvenable de la
Maschine bzw. der Einrichtung besteht machine ou du dispositif expose
die Gefahr von Hautverbrennungen. l'opérateur a un risque de brdlure.
\_ J
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Lesen Sie diese Hinweise ZUI‘ eigenen
SICherhEIt aufmerksam durch.

reeeeeemeen. POUN vOtre propre séurité,

lisez attentivement les instructions.

3.Sicherheitshinweise

3.Consignes de sécurité

|® Einsatzgebiete, Verwendungszweck |

Die arbeitssparende Vorrichtung ist so konzipiert, daB sie sowohl

Qualitét als auch Produktivitat Ihren Anforderungen entsprechend
steigert.

Daher sollte die Einrichtung nie fir Verwendungszwecke benutzt

werden, die dem o. g. Ziel entgegenlaufen.

| @ Umgebungsbedingungen |

Es gibt Bedingungen, welche die Lebensdauer, Funktion, Leistung
und Sicherheit der arbeitssparenden Einrichtung beeintrachtigen
kénnen.

Aus Sicherheitsgriinden darf die Einrichtung unter den
nachstehenden Bedingungen nicht benutzt werden.

1. Die Einrichtung darf nicht in der Nahe von Gegenstanden benutzt
werden, die Larm verursachen, wie z. B.
Hochfrequenz-SchweiBgerate usw.!

2. Die Einrichtung darf weder in Umgebungsluft benutzt bzw.
aufbewahrt werden, die Dampfe von Chemikalien enthélt, noch
darf sie Chemikalien ausgesetzt werden!

3. Die Einrichtung darf nicht hohen Temperaturen oder direkter
Sonneneinstrahlung ausgesetzt und nicht im Freien betrieben
werden!

4. Die Einrichtung darf nicht bei hoher Luftfeuchtigkeit oder hohen
Umgebungstemperaturen betrieben werden!

5. Die Einrichtung darf nicht betrieben werden, wenn die
Spannungsschwankungen mehr als + 10 % der Nennspannung
betragen!

6. Die Einrichtung darf nicht an einem Ort eingesetzt werden, wo
die fur die Motorsteuerung vorgeschriebene Netzspannung nicht
verfugbar ist!

7. Die Einrichtung darf nicht an Orten verwendet werden, wo die
fur die Einrichtung vorgeschriebene Luftversorgung nicht richtig
verfugbar ist!

8. Die Einrichtung ist von Wasser fernzuhalten!

| (3 Sicherheitsvorkehrungen

é (1)Sicherheitsvorkehrungen beim Ausfliihren von

Wartungsarbeiten an der arbeitssparenden Einrichtung

@ Bei der Wartung, d.h. bei Kontroll-, Reparatur-, und
Reinigungsarbeiten usw., sind Maschine/Einrichtung
auszuschalten und der Stecker aus der Steckdose zu ziehen.
AnschlieBend sollte das FuBpedal betétigt werden, um
sicherzustellen, daB die Maschine nicht anlauft.

Sind Wartungsarbeiten in eingeschaltetem Zustand an der
Maschine und/oder Einrichtung durchzufiihren, so hat dies mit
auBerster Vorsicht zu geschehen, da die Maschine und/oder
Einrichtung unvermittelt anlaufen kénnte.

Um Unfalle zu vermeiden, die durch unsachgeméBe Bedienung
hervorgerufen werden, sollten eigene Vorgehensweisen fur die
sichere Bedienung festgelegt und stets befolgt werden.

|® Domaines d'utilisation, applications |

Le dispositif de simplification du travail est congu pour augmenter
la qualité et la productivié en fonction de vos exigences.

Il ne devrait jamais étre utilisé pour des opérations ne
correspondant pas a ce but.

|@ Conditions d'environnement

Certaines conditions peuvent nuire a la longévité, au
fonctionnement, aux performances et a la sécurité du dispositif de
simplification du travail.

Pour des raisons de sécurité, ne pas utiliser le dispositif
dans les conditions suivantes.

1. Ne pas utiliser le dispositif a proximité d’objets bruyants, comme
par exemple des appareils de soudure a haute fréquence, etc.

2. Ne pas utiliser ni ne stocker le dispositif en présence de vapeurs
chimiques dans I'air, et ne pas I'exposer a des produits chimiques.

3. Ne pas exposer le dispositif a de hautes températures ou a
I’insolation, et ne pas I'utiliser en plein air.

4. Ne pas mettre le dispositif en service en présence d’une
importante humidité de I'air ou de fortes températures ambiantes.

5. Ne pas mettre le dispositif en service en présence de fluctuations
de tension dépassant + 10% de la tension nominale.

6. Ne pas utiliser le dispositif si la tension de secteur prescrite pour
la commande du moteur n’est pas disponible sur place.

7. Ne pas utiliser le dispositif si I'alimentation pneumatique
prescrite n’est pas disponible sur place.

8. Protéger le dispositif de I'eau.

|® Consignes de sécurité

é (1)Consignes de sécurité pour les travaux d'entretien du
dispositif

@ Avant tous travaux d'entretien, c'est-a-dire controles, réparations
et nettoyage, éteindre la machine et le dispositif et retirer la
prise du secteur.
Ensuite, appuyer sur la pédale pour s’assurer que la machine
ne démarre pas.
Procéder avec grande précaution aux opérations d’entretien
devant étre effectuées quand la machine et/ou le dispositif sont
sous tension, car ceux-ci peuvent démarrer a tout moment.
Afin d’éviter tout accident d{i a une utilisation incorrecte, définir
des méthodes de commande s(re et s’assurer qu’elles sont
toujours respectées.



@ Tagliche Routinewartungsarbeiten und/oder Reparaturen

an Maschine und/oder Einrichtung sind ausschlieBlich von
ausgebildetem Fachpersonal vorzunehmen.

der Maschine und/oder Einrichtung vor.

® @ Nehmen Sie keine Umbauten bzw. Verdnderungen an

% Wenden Sie sich diesbezlglich an Ihren oértlichen

Pegasus-Verkaufsstelle oder Handler.

é (2)Vor der Inbetriebnahme

@ Vor der Inbetriebnahme der Einrichtung sollten Sie das

Maschinenoberteil, die Maschineneinheit und die Einrichtung
Uberprufen, um sicherzustellen, daB sie nicht beschadigt sind
und/oder daB keine Mangel bestehen.

Fehlerhafte Teile sind sofort zu reparieren bzw. auszutauschen.

@ Zur Vermeideung von Unféllen sollte immer sichergestellt

werden,daB die Sicherheitsabdeckungen und die
Sicherheitsthrungen richtig und fest angebracht sind.
Auf keinen Fall die Sicherheitsabdeckungen und die
Sicherheitsflihrungen entfernen.

é (8)Schulung

@ Um Unfallen vorzubeugen, missen Bedien- sowie Service-/W

artungspersonal erforderliche Kenntnisse und entsprechende
Fahigkeiten hinsichtlich der sicheren Bedienung besitzen.
Daher ist der Betreiber verpflichtet, entsprechende Schulungen
flr das Personal durchzufhren.

@ Les opérations quotidiennes d’entretien et/ou de réparation

de la machine et/ou du dispositif doivent exclusivement étre
effectuées par un personnel qualifié.

de la machine et/ou du dispositif.

® @ Ne procédez a aucune transformation ou modification

% Pour toute modification, adressez-vous a votre agence Pegasus.

é (2)Avant la mise en service

@ Avant toute mise en service du dispositif, vérifier le bon état de

la téte de machine, de I'unité de couture et du dispositif.
Les pieces défectueuses doivent étre immédiatement réparées
ou remplacées.

@ Pour éviter des accidents, s’assurer toujours que les couvercles

de sécurité et les protecteurs de sécurité sont correctement
fixés.

Ne jamais retirer les couvercles de sécurité et les protecteurs de
sécurité.

é (8)Formation

@ Afin d'éviter les accidents, les opérateurs et le personnel

d’entretien et de réparation doivent posséder les connaissances
et les capacités nécessaires a une utilisation stre. L’exploitant
est donc en devoir de former son personnel en conséquence.

4 Hinweise zu den einzelnen Vorgehensschritten

4.Remarques sur chaque opération

/A\VORSICHT

Die Maschine und die Einrichtung werden im Werk vor Auslieferung
in Kisten (und Plastikhullen) verpackt.

Die Kisten und Plastikhullen sind in der richtigen Reihenfolge
entsprechend den dort vermerkten Anweisungen auszupacken.

|@ Aufstellung, Rusten |

/A VORSICHT

AnschlieBen der Druckluftleitungen

—_

. Stets zuerst die Stromversorgung unterbrechen und

anschlieBend die Druckluftleitungen an die Verbindungsstiicke
anschlieBen. Es mussen alle Druckluftleitungen verbunden sein,
bevor diese an die Luftquelle angeschlossen werden.

. Bei AnschluB3 der Druckluftleitungen an die Verbindungsstlicke

ist darauf zu achten, daB die Verbindungsstlicke ausreichend
weit in die Schlduche eingeschoben und gut befestigt werden.

. Wéhrend des Betriebs der Einrichtung sollten keine

UbermaBigen Krafte auf die Druckluftleitungen ausgelibt werden.

/\ AVERTISSEMENT

Avant leur livraison, la machine et le dispositif sont emballés en
usine dans des caisses (et poches en plastique).

Déballer les caisses et poches en plastique dans I'ordre indiqué et
en respectant les indications correspondantes.

|@ Installation, préparation |

/A\ AVERTISSEMENT

Branchement des conduites d'air comprimeé

—_

. Toujours commencer par couper l'alimentation électrique, puis

brancher les conduites d’air comprimé aux raccords.
Brancher toutes les conduites d’air comprimé avant de les
raccorder a la source d’air.

. Enfoncer les conduites d’air comprimé assez loin sur les

raccords et s’assurer qu’elles sont bien stables.

. Ne pas soumettre les conduites d’air comprimé a de fortes

contraintes pendant le fonctionnement du dispositif.
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Les_en Sie diese Hi:lweise ZUur eigenen
SICherhEIt aufmerksam durch.

4. ® Die Druckluftleitungen nicht zu stark biegen.
5. Die Druckluftleitungen sind an geschutzten Stellen anzubringen
und/oder durch die Abdeckungen zu schutzen.

6. ® Die Druckluftleitungen durfen nicht mit Heftklammern

befestigten werden, da dies zu Schaden flihren kann.

AWARNUNG

Kabel anschlieBen

1. %Beim AnschlieBen des Netzkabels muB die
Stromversorgung unterbrochen sein und der Stecker aus der
Steckdose gezogen sein.

2. &Uberprﬂfen Sie die Spannungsbezeichnung, um
sicherzustellen, daB das Netzkabel fr lhre Netzspannung
geeignet ist. Die Verwendung eines falschen Kabels kann zur
Beschéadigung von Teilen und/oder zu Bréanden fuhren.

3. Sorgen Sie dafur, daB beim Betrieb der Vorrichtung
keinezusatzliche Kraft auf die Kabel ausgelbt wird.

4. ® Biegen Sie die Kabel nicht zu stark.
5. Uberpriifen Sie, daB das Kabel wenigstens 25 mm vom sich
bewegenden Teil der Maschine und/oder der Einrichtung

entfernt ist, wenn Sie das Kabel anschlieBen.

6. Falls erforderlich, schiitzen Sie die Kabel, indem Sie diese sicher
positionieren und/oder die Abdeckung verwenden.

7. ®Verwenden Sie zum Befestigen der Kabel keine
Kabelklammern, da diese die Kabel beschadigen kénnten.

Erdung
1. SchlieBen Sie die Erdleiter des Nahmaschinensystems an

die Erdungsstelle an. SchlieBen Sie nicht den Erdleiter einer
Einrichtung an den einer anderen Einrichtung an.

2. 9 SchlieBen Sie die Erdleiter fest an die angegebenen
Erdungspunkte am Maschinenkopf an.

AWARNUNG

|® Vor der Inbetriebnahme |

1. Die Kabel, Anschlisse und Druckluftleitungen auf Schaden, lose
Verbindungen und Knoten Gberprifen und anschlieBend die
Maschine/Einrichtung einschalten.

2. ® Hénde oder andere Kérperteile beim Einschalten nicht in
die N&he der Nadel oder des Motorriemens bringen.

Pour votre propre sécurité,

lisez attentivement les instructions.

4. ® Ne pas plier les conduites d'air comprim .
5. Placer les conduites d'air comprimé a des endroits protégés

et/ou les recouvrir.

6. ® Ne pas fixer les conduites d'air comprimé a l'aide
d’agrafes, a cause du grand risque d’endommagement.

/A\ATTENTION

Connexion des cables

1. %Avant de connecter les cables électriques, éteindre la
machine et la débrancher en retirant la prise du réseau.

2. &S'assurer que la tension du réseau local correspond a
celle du cable du relais. L'utilisation de cables non adaptés a
la tension pourrait endommager la machine ou provoquer des
incendies.

3. Protéger les cables de toute contrainte extérieure pendant
I'utilisation du dispositif.

4. ® Ne pas trop plier les cables.

5. En le connectant, s'assurer que le cable soit distancé d’au moins
25 mm de toute partie mobile de la machine ou du dispositif.

6. Si nécessaire, protéger les cables en les posant dans des
endroits non dangereux et/ou en utilisant le cache.

7. ® Pour éviter tout accident ou endommagement, ne pas
utiliser de pince-céble.

Mise a la terre

1. Brancher chaque fil de mise a la terre de I'unité de couture a la
borne de terre. Ne pas connecter le fil de mise a la terre d’un

dispositif a celui d’un autre dispositif.

2, 9 Connecter les fils de mise & la terre de fagon sire aux
points de mise a la terre indiqués sur la téte de machine.

/A\ATTENTION

|® Avant la mise en service |

1. Vérifier que les cables, les branchements et les conduites d’air
comprimé ne présentent aucun endommagement, aucun noeud
et que les raccords sont solides; puis allumer la machine/le
dispositif.

2. ® En allumant la machine, ne pas approcher les mains ou
autres parties du corps vers l'aiguille ou la courroie du moteur.



3. Die Maschine mit der arbeitssparenden Einrichtung sollte
von gut ausgebildetem Personal benutzt werden, das diese

Anleitung sowie die Bedienungsanleitung sorgfaltig gelesen hat.

4. Die Punkte unter "2. Gefahren-, Warn- und Vorsichtshinweise"
sind sorgfaltig zu lesen. Falls erforderlich, ist das
Bedienpersonal anschlieBend hinsichtlich der Sicherheit am
Arbeitsplatz zu schulen.

AWARNUNG

@ VorsichtsmaBnahmen beim Betrieb oder bei sonstigen
Arbeiten

1. Wéhrend des Néhens ist der Bereich in unmittelbarer
Nahe des NahfuBes auBerst gefahrlich. Deshalb sollten Sie
Hande oder andere Kérperteile nicht zu nah an den Nahfu
bringen.

2. Um Unfallen vorzubeugen, sind fremde Substanzen wie z. B.
Wasser, sonstige Flussigkeiten oder Metallteile von der
Einrichtung fernzuhalten.

3. Tragen Sie Kleidung, die sich nicht in der Maschine verfangen
kann.

4. ® Lassen Sie keine Werkzeuge oder andere nicht benétigte
Objekte in der Nahe der Einrichtung liegen.

5. Um Unféllen vorzubeugen, sollten Sie sich stets vergewissern,
daB alle Schutzabdeckungen und -vorrichtungen richtig
angebracht sind.

6. Filterregulator regelmaBig leeren und reinigen, wenn es sich
um eine pneumatische Einrichtung handelt. Sonst flieBt die
Drainage in das Magnetventil und/oder den Luftzylinder und
verursacht Probleme.

7. Lassen Sie keine Werkzeuge oder andere nicht benétigte
Objekte.

8. Bei auftretenden Stérungen darf die Maschine nicht mehr
benutzt werden. Schalten Sie die Maschine in diesem Fall ab
und flihren Sie unmittelbar eine Kontrolle, eine Reparatur oder
sonstige notwendige Schritte durch.

9. AuBerste Vorsicht ist bei den Messerschneiden geboten,
damit Sie sich nicht die Hande und/oder Finger verletzen!

3. Le personnel utilisant la machine et le dispositif de simplification

du travail doit étre qualifié et avoir lu attentivement ce mode
d’emploi et celui de la machine.

4. Lire attentivement le point "2. Avertissements et consignes".

Au besoin, former le personnel en matiére de sécurité au travail.

/A\ATTENTION

@ Mesures préventives lors du fonctionnement ou d’autres
opérations

1. Pendant la couture, la zone autour du pied presseur est
des plus dangereuses. Ne pas approcher les mains ou autres
parties du corps trop prés du pied presseur.

2. Pour éviter les accidents, protéger le dispositif de toute

substance étrangére, comme I'eau, autres liquides ou pieces
meétalliques.

3. Portez des vétements ne pouvant pas se coincer dans la

machine.

4. ® Ne laissez pas trainer d'outils ou autres objets non utilisés

prés du dispositif.

5. Pour éviter les accidents, s’assurer en permanence que tous les

caches et dispositifs de protection sont bien en place.

6. En présence d’un dispositif pneumatique, vidanger et nettoyer

régulierement le conditionneur d’air comprimé, pour empécher
que 'eau de condensation coule dans I'électrovanne et/ou le
vérin et endommage le dispositif.

7. Eteignez toujours la machine/le dispositif en quittant la table.

8. En cas d’apparition d’une anomalie, la machine ne doit plus
étre utilisée. Eteindre la machine et effectuer immédiatement un
contréle, une réparation ou toute autre opération nécessaire.

9. AFaire trés attention aux lames de couteaux pour éviter

toute blessure des mains et/ou des doigts.

ABatterie im Verteilerkasten

Der MD-Verteilerkasten ist mit einer Batterie ausgestattet, die fur
das Speichern der Nahdaten notwendig ist.

In den folgenden Fallen kann die Batterie verbraucht sein oder
der Verteilerkasten kann funktionsunfahig sein.

Bitte wenden Sie sich an den 6rtlichen Pegasus-Kundendienst
oder die Vertretung.

(1) Die eingegebenen Nahdaten werden haufig geandert.
(2) Beim Einschalten des Gerates werden die Nahdaten
initialisiert.

ABatterie dans la boite de puissance

La boite de puissance MD est équipée d'une batterie pour
conserver les données de couture telles quelles.

Dans le cas ou il serait survenu un des phénomenes ci-dessus,
la batterie pourrait étre morte ou bien la boite de puissance
pourrait étre dérangée.

Consulter le bureau de vente local ou représentant Pegasus
dans votre région.

(1) Les données de couture qui ont été introduites changent
fréquemment.

(2) Lorsque la puissance est fournie, les données de couture
sont initialisées.
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/A VORSICHT

| ® Wartung, Kontrolle, Reparaturen |

1. Wartungs-, Kontroll- und Reparaturarbeiten sind ausschlieBlich
von qualifiziertem Fachpersonal durchzufiihren, das diese
Anleitung sorgfaltig gelesen hat.

2. Wartungsarbeiten, die routinemaBig taglich oder in regelméaBigen

Intervallen durchgefuhrt werden, sind in Anlehnung an diese
Anleitung durchzufuhren.

3. Bei Reparaturen sind ausschlieBlich Originalteile von Pegasus

zu verwenden. Fur Unfalle, die durch unfachmannische
Reparatur-/Justierarbeiten und/oder durch die Verwendung
von Nicht-Originalteilen entstehen, Gbernimmt Pegasus keine

Haftung.

4. ® Nehmen Sie keine Umbauten bzw. Veranderungen an

der Einrichtung/Maschine vor. Im Falle von Umbauten bzw.
Veranderungen Ubernimmt Pegasus keine Haftung bei Unfallen.

5. Nach Wartungs-, Kontroll-, oder Reparaturarbeiten an der

Maschine bzw. Einrichtung, sollten Sie sich stets vergewissern,
daB beim Einschalten der Maschine keine Stérungen auftreten.

6. Entfernen Sie vor und nach jedem Betrieb Flusen und andere

Fremdstoffe aus der Einrichtung, um Stérungen zu vermeiden.

7. Bringen Sie die Sicherheitsabdeckungen wieder an, wenn Sie

diese zur Uberpriifung und/oder Wartung abnehmen miissen.

®Verletzungsgefahr! Nie in die Messer und Rollen greifen!
Vorsicht, damit die Armel nicht von den Rollen erfaBt werden.

AAVERTISSEI\/I ENT

|@ Entretien, contréles, réparations |

1. Les opérations d’entretien, de controle et de réparation doivent
exclusivement étre effectuées par un personnel qualifié et ayant
lu ce mode d’emploi.

2. Les opérations d’entretien quotidiennes ou intervenant a
intervalles réguliers doivent étre effectuées selon les instructions
de ce mode d’empiloi.

3. Pour les réparations, n’utiliser que des piéces Pegasus d’origine.
Pegasus décline toute responsabilité pour les accidents dis a
des réparations/réglages incorrects ou a I'utilisation de pieces

non d’origine.

4. ® Ne procédez a aucune transformation ou modification de
la machine/du dispositif. Pegasus décline toute responsabilit
¢é en cas d’accidents sur des machines transformées ou
modifiées.

5. En allumant la machine aprés des opérations d’entretien,
de contrble ou de réparation de la machine ou du dispositif,
toujours s’assurer de I'absence d’anomalies.

6. Avant et aprés chaque mise en service, nettoyer le dispositif en
enlevant les bribes de tissue et tout autre corps étranger.

7. Bien remettre les caches de protection en place aprées les avoir
retirés pour un contréle et/ou une réparation.

® Pour éviter tout risque d’accident, ne jamais approcher les
doigts des couteaux et des rouleaux. Attention, veilles a ce que les
maches ne se prennant pas dans les rouleaux.




Anwendungen und Merkmale

Applications et performances

MD441, 641, 643, 2C ist eine Einrichtung, die elastische Spitze zum
Annahen an Danmenslips, Dessous und ahnliche Kleidungsstuicke
zuflihrt. Die Bedienperson muB lediglich die N&hdaten in die
Steuereinheit eingeben, und dann ist das Einlegen und Ann&hen der
elastischen Spitze genauso einfach wie normales Nahen.

26 Programme (flr 26 verschiedene Produkte) kdnnen in Speichern

A bis Z abgelegt und gespeichert werden (Arten und/oder GréBen der
Kleidungsstlicke). Fur jedes Muster (1 bis 5) 1aBt sich programmieren,
wo (d.h. am Nahtanfang bzw. Nahtende) der Bandschneider betatigt
werden soll. Dartber hinaus sind bis zu sieben Schritte (fiir den
Wechsel auf Krauselanwendungen und die gewiinschte Krauselstarke)
programmier-und speicherbar. Beim Umschalten zwischen den
einzelnen Schritten kénnen Sie je nach Bedarf entweder MANUAL
(Umschalten mittels des Knieschalters) oder AUTO (Umschalten mittels
Stichzahlung) wahlen.

Hinweis: Bei der MD441 ist die Funktion des Bandschneiders optional.

Produkt Arbeitsablauf
Programm Nahtsﬁcke

Auto Bandschneider Schritt

ANFANG |ENDE
ANFANG |ENDE
ANFANG |[ENDE
ANFANG |ENDE
ANFANG |ENDE

—IN[—[o[=[>

n
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o
=
o
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C
=
-

5 Nahtstrecken
pro Produkt

ﬁnlﬁlwlwl*llmlhlwlwli

—|\IO30'I-J>ODI\7—‘ ~N|O||O1B W=

Zufuhrbetrage und Stichzahlen kdnnen in bis zu
7 Schritte eingegeben werden. Es ist mdglich, die

7 Schritte pro
Einrichtung mit nur einem Schritt zu benutzen.

Nahtstrecke

M 26 Produkte ( Arten und GroBen von Kleidungsstlicken ) kdnnen
in Speicher A bis Z eingegeben werden.
Wird z.B. elastische Spitze gleicher Breite verwendet, sind die
Produkte folgendermaBen zu programmieren:

Le dispositif MD441, 641, 643, 2C est congu pour la pose de dentelle

élastique sur slips pour femmes, lingerie et vétements similaires.

La tache de l'opérateur se résume a l'entrée de données de couture
dans l'unité de commande; ensuite, la mise en place et la pose de

la dentelle élastique sont aussi simples qu'une opération de couture
normale.

26 programmes (pour 26 articles différents) peuvent étre entrés et
mémorisés dans les mémoires A a Z (types et/ou tailles des vétements).
Pour chaque section de couture (1 a 5), il est possible de programmer
a quel endroit le coupe-bande doit étre actionné (en début ou en fin de
couture). En outre, jusqu' a 7 étapes peuvent étre programmées et
mises en mémoire (pour le réglage du frongage et de lintensité du
frongage). Lors du passage entre chaque étape, vous pouvez choisir
MANUAL (commutation par genouillere) ou AUTO (commutation par
comptage des points).

Remarque : Sur MD 441 le coupe-bande est optionnel.

Succession des

Article it .an Coupe-bande Ph
Programme 32%33&22 Section automatique _Ife
A 1] DEBUT | FIN 2
B 2 DEBUT | FIN 3
= | 4
c 13| DEBUT | FIN 5
— 14 | DEBUT | FIN 6
| 5 DEBUT | FIN 7
= 1]
2l ] =l
T £ ;
26 articles 4 ) 4
5| 5 sections de couture 5
! | pararticle ?
Les quantités de chargement et nombres de points

peuvent étre entrés dans un maximum de 7 phases.
Il est également possible d'utiliser le dispositif avec
une seule phase.

de couture

Bl PROGRAM : possibilité d'entrée de 26 articles (types et tailles
des vétements) dans les mémoires A a Z.
Exemple: en cas d'utilisation de dentelle élastique de méme
largeur, programmer les articles de la fagcon suivante:

7 phases par sectic

@ 2 verschiedene Produkte (A, B) sind
fur die Beinlécher an zwei
verschiedenen Damenslips zu
programmieren.

@ Programmer 2 articles différents (A, B)
pour les ouvertures de jambes de
deux modeles de slips pour femmes
différents.

@ 2 verschiedene Produkte (C, D)
sind flUr zwei verschiedene Saume
eines Dessous zu programmieren.

@ Programmer 2 articles différents
(C, D) pour les différentes
ouvertures d'un dessous.

M In Speichern A bis Z kénnen 26 Produkte gespeichert werden
mit jeweils bis zu 5 Nahtstrecken (Arbeitsablaufen).
Z.B. rechtes Beinloch, linkes Beinloch.

M Possibilité de programmation de 26 articles (de 5 sections de
couture [opérations] maxi. chacun) dans les mémoires A a Z.
Exemple: ouvertures de jambes droite et gauche.

Programm A
Programme A

Programm B
Programme B

M Bis zu funf Nahtstrecken (Nahbereiche) kénnen mit jeweils bis zu
sieben Schritten gespeichert werden.

M Possibilité de mémorisation de 1 a 5 sections de couture (parties
a coudre) d'un maximum de sept phases chacune.

Nahtstrecke 1 _Section de couture 1

Néhbeginn
Début de couture

AT Anfang
Début AT

AT Ende

Fin AT

i ——— Schritt 1
e\ g
_Schritt 2

Schritt2 Phase 2
Phase2 == _Schritt 3
Schritt 1 S~ /" "Phase 3

Phase 1™
AT Ende
AT Anfang Fin AT

Début AT

N&hbeginn
Début de couture

Nahtstrecke 2 Section de couture 2
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e B Comoson

»* Knieschalter und Wartungseinheit lassen sich bedienergerecht % La genouillere et le conditionneur d'air comprimé peuvent étre
montieren. montés de fagon ergonomique pour l'opérateur.
Abb.1
Fig.1

Rollenhalters
Porte-bobine

MD-Einrichtung
Dispositif MD \
Handschalter (optional bei )
Contacteur manuel (option)
Nahgutsensor \
Capteur d'ouvrage

Pneumatischer Bandschneider (optional bei MD441)
Coupe-bande pneumatique (option sur MD441)

Bedienfeld
Panneau de commande

Rotationssensor

Wartungseinheit (optional bei MD441) Capteur de rotation

Conditionneur d'air comprimé (option sur MD441)

MD-Steuerkasten
Boitier de commande
du dispositif MD

Knieschalter
Genouiillere

FuBanlasser
Pédale




Montage der Elemente

Mise en place des différents Composants

Bedienfeld montieren

Installer le panneau de commande

AVORSICHT

% Die Maschine immer zuerst ausschalten und den Stecker ziehen,
bevor mit der Montage begonnen wird. Die Montage des Bedienfeldes
nur von gut ausgebildeten Technikern ausfiihren lassen.

1. Steuerung wie unten dargestellt montieren.
2. Steuerkasten wie unten dargestellt montieren.

AAVERTISSEM ENT

%Toujours couper la puissance, débrancher la machine de la
source d'électricité. Il est possible alors, et seulement alors, aux
techniciens qualifiés d'installer le panneau de commande.

1. Monter le controller selon la figure ci-dessous.
2. Monter le boitier de commande selon la figure ci-dessous.

Abb.3
Fig.3

Steuerung montieren

Installer le boitier de commande du dispositif MD

AVORSICHT

% Die Maschine immer zuerst ausschalten und den Stecker
ziehen, bevor mit der Montage begonnen wird. Die Montage der
Steuerung nur von gut ausgebildeten Technikern ausfihren lassen.

Die Steuerung am Maschinentisch montieren.

AAVERTISSEM ENT

%Toujours couper la puissance, débrancher la machine de la
source d'électricité. Il est possible alors, et seulement alors, aux
techniciens qualifiés dinstaller le boitier de commande du dispositif MD.

Installer le boitier de commande sur la table (le plateau) de la machine.

Abb.4
Fig.4
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Garnrollenhalter montieren

Montage du porte-bobine

AVORSICHT

%Die Maschine immer zuerst ausschalten und den Stecker ziehen,
bevor mit der Montage begonnen wird. Die Montage des Rollenhalters
nur von gut ausgebildeten Technikern ausfuhren lassen.

Den Garnrollenhalter wie in der untenstehenden Abbildung montieren.

AAVERTISSEI\/I ENT

%Toujours couper la puissance, débrancher la machine de la
source d'électricité. Il est possible alors, et seulement alors, aux
techniciens qualifiés d'installer le porte-bobine.

Monter le porte-bobine selon la figure suivante:

Abb.5
Fig.5

Knieschalter montieren

Montage de la genouillere

AVORSICHT

% Die Maschine immer zuerst ausschalten und den Stecker
ziehen, bevor mit der Montage begonnen wird. Die Montage des
Knieschalters nur von gut ausgebildeten Technikern ausfiihren
lassen.

Den Knieschalter bequem an der Unterseite des Maschinentisches
wie abgebildet montieren.

/A AVERTISSEMENT

%Toujours couper la puissance, débrancher la machine de la
source d'électricité. Il est possible alors, et seulement alors, aux
techniciens qualifiés de monter la genouillere.

Monter la genouillére sur le dessous de la table (plateau) de la
machine a coudre en consultant l'llustration ci-dessous.

Abb.6
Fig.6
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Montage des Handschalters (optional)

Montage de l'interrupteur manuel (option)

Hinweis: Bei Verwendung des Bandschneiders ist der Handschalter
optional.

/A VORSICHT

%Stets zuerst die Maschine ausschalten, den Stecker aus der
Steckdose ziehen und anschlieBend den Handschalter durch einen
qualifizierten Mechaniker montieren lassen.

Den Handschalter gemaB der Abbildung montieren.

Remarque : En cas d'utilisation du coupe-bande, I'interrupteur
manuel est en option.

/A AVERTISSEMENT

%Toujours commencer par couper l'alimentation électrique et
débrancher la machine, puis confier le montage de l'interrupteur
manuel a des techniciens qualifiés.

Monter linterrupteur manuel en se référant a l'llustration ci-contre.

Abb.7
Fig.7

Wartungseinheit montieren

Montage de régulateur du filtre

Hinweis : Die Wartungseinheit ist bei der MD441 optional.

/A\VORSICHT

%Die Maschine und den Kompressor immer zuerst ausschalten,
bevor mit der Montage von Wartungseinheit begonnen wird. Die
Montage nur von gut ausgebildeten Technikern ausfihren lassen.

Vor dem AnschlieBen des Kompressors die anderen Leitungen
zuerst anschlieBen.

Die Wartungseinheit auf der Unterseite des Maschinentisches
montieren.

Remarque : Le conditionneur d'air comprimé est optionnel sur
MD441.

AAVERTISSEM ENT

%Toujours couper la puissance électrique et le compresseur
d'air comprimé en premier lieu. Il est possible alors, et seulement
alors, aux techniciens qualifiés d'installer I'¢lectrovalve, le
conditionneur d'air comprimé et le contréleur de vitesse.

ARaccorder les autres lignes en premier lieu, avant de les
connecter a la source d'air (compresseur d'air).

Monter le conditionneur d'air comprimé sur la face inférieure de la
table de la machine.

Abb.8
Fig.8
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Beschreibung des MD-Steuerkastens

Description du boitier de commande du

dispositif MD

Abb.9
Fig.9
7T 6
11— — D
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12— 60000 ©/ Fur den Gebrauch in Europa
9 l Utilisation en Europe
13
4 4
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1i——O
1 Netz-LED: 1 DEL de réseau:

Zeigt an, ob die Spannungsversorgung ein-oder ausgeschaltet ist.
Leuchtet bei eingeschalteter Spannungsversorgung.

2 Netzsteckerbuchse (Eingang):
Zum AnschlieBen des Netzkabels.

3 Netzschalter:
Zum Ein- und Ausschalten der MD-Steuerung.

4 Sicherungshalterung:
Eingebaut ist eine 3-A-Sicherung.

5 AnschluBbuchse zum Bedienfeld (Ein- und Ausgang):
AnschluB der Kabel vom Bedienfeld.

6 SensoranschluB (Eingang):
Zum AnschlieBen des Verbindungskabels fur den Rotations- und
den Nahgutsensor.

7 AnschluB fir Schalteinrichtungen (Eingang):
Zum AnschlieBen des Verbindungskabels fir den Knieschalter, den
Handschalter (Option) bzw. Bandschneider (optional bei MD441).

8 AnschluB fiir Schalteinrichtungen (Ausgang):
Zum AnschlieBen des Verbindungskabels fur das Bandschneider-
Magnetventil (optional bei MD441) und den Maschinenmotor
(wenn die Maschine am Nahtende anhalt).

9 SchrittmotoranschluB (Ausgang):
Zum AnschluB des Kabels zum Schrittmotor der Zufthreinrichtung
fir elastische Spitze.

10 Empfindlichkeitseinstellrad fiir den Nahguterkennungssensor:
Zum Einstellen der Empfindlichkeit des Nahguterkennungssensors.

11 Empfindlichkeitskontrolleuchten des Nahguterkennungssensors:
Zur Uberprifung der Empfindlichkeit des Nahguterkennungssensors.

12 Nahguterkennungsleuchte
Hiermit wird angezeigt, daB der Nahgutsensor das Vorhandensein
von Nahgut festgestellt hat.

13 Sicherungshalter bestimmt fiir den Gebrauch in Europa:
Eine 3A-Sicherung ist im Lieferumfang inbegriffen.

Indique si l'alimentation électrique est branchée ou coupée.
Allumée si l'alimentation électrique est branchée.

2 Connexion de prise secteur (entrée):
Branchement du cable d'alimentation.

3 Interrupteur secteur:
Mise sous tension et hors tension du contréleur MD.

4 Porte-fusible:
Comprend un fusible de 3A.

5 Connexion de raccordement du panneau de commande
(entrée/sortie):
Raccordement des cébles du panneau de commande.

6 Connexion des palpeurs (entrée):
Branchement du cable de relais du capteur de rotation et du
capteur d'ouvrage.

7 Connexion des contacteurs externes (entrée):
Branchement du cable de relais de la genouillére, l'interrupteur
manuel (option), le coupe-bande (option sur MD441).

8 Connecteur de sortie (output):
Branchement du cable de relais de I'¢lectrovanne du coupe-
bande (option sur MD441) et du moteur de la machine
(a l'arrét de la machine en fin de couture).

9 Connexion du moteur pas a pas (sortie):
Raccordement du cable vers le moteur pas a pas du dispositif
de chargement de dentelle élastique.

10 Disque de réglage de la sensibilité du palpeur de
détection d'ouvrage:

Réglage de la sensibilité du palpeur de détection d'ouvrage.

11 Témoins lumineux de sensibilité du palpeur de détection
d'ouvrage:
Controole de la sensibilité du palpeur de détection d'ouvrage.

12 Témoins du capteur d'ouvrage:
Indiquent que le capteur a détecté l'ouvrage.

13 Porte-fusible destiné a une utilisation en Europe:
Un fusible de 3A est fourni.




AnschluB der elektrischen Leitungen (MD441,641,643)

AWARNUNG

%Die Maschine immer zuerst ausschalten und den Stecker ziehen,
bevor mit dem AnschlieBen der Kabel und Leiter begonnen wird. Diese
Arbeit nur von gut ausgebildeten Technikern ausfiihren lassen.

Den Erdleiter immer ordnungsgemaB anschlieBen. Sonst
kann ein Berthren der MD-Steuerung bzw. der Maschine einen
elektrischen Schlag auslésen.

Die Spannungsangaben 5 Uberprifen und sicherstellen, daB
das Netzkabel 1 mit der értlichen Netzspannung Ubereinstimmt.
Die Verwendung eines falschen Kabels kann zu Branden und/oder
Beschadigungen an Teilen fihren.

Nicht ordnungsgemaB ausgeflhrte Anschliisse kénnen einen
geféhrlichen fehlerhaften Betrieb und Schaden an der Maschine zur
Folge haben.

Alle Kabel und Kupplungsstecker sind farb- und formcodiert. Die
Kabel mittels Kupplungssteckern miteinander verbinden, wie unten
abgebildet.

\ =

Verbinden der Kupplungsstecker
raccordement des fiches de couplage

optional bei MD441

option sur MD441

— Hinweis
Nur anschlieBen, wenn
die Funktion "Auto-Stop"

(siehe Seite 65) benutzt :‘ =\
wird. = >
1
\ \r_-/
— Remarque N\
Ne le brancher que quand “
vous utilisez la fonction \kgorange
d'arrét automatique (Auto-
Stop) (voir page 65). Oraf ian
- - D

Raccordement des cables électriques (MD441,641,643)

/A\ATTENTION

%Toujours couper la puissance, débrancher la machine de la
source d'électricité. Il est possible alors, et seulement alors, aux
techniciens qualifiés, de raccorder les cables électriques.

Raccorder correctement le cable de terre. Sinon, ily ala
possibilité de choc électrique lorsqu'on touche au contréleur du
disgositif MD et/ou de la machine a coudre.

Vérifiez les caractéristiques du voltage 5 pour vous assurer que
le cordon de relais 1 est compatible avec la tension d'alimentation
locale. L'utilisation d'un cordon non adapté peut endommager la
machine et/ou causer un incendie.

Un raccordement fautif risque de causer un fonctionnement
défectueux et dangereux, ainsi que d'endommager la machine.

Chacun des cébles et connecteurs (prises) est codé par sa couleur
et sa forme. Raccorder correctement les cables aux connecteurs
(prises), selon lillustration ci-dessous.

Abb.10
Fig.10

—
.
N

|

NetzanschluB zum
Zum AnschluB (optional) an die : Maschinenmotor

Motorsteuerung der Maschine.

Vers le connecteur (option) sur le
contréleur du moteur de machine.

machine

Erdungskabel —
Fildemisealaterre™- —— —

Einphasenstrom 100V und 220V
monophasé a 100V et 220V

Erdungskabel

" Fil de mise a la terre

Erdungskabel L
Fildemisealatere —~

“ Spannungsquelle
, source
raccordement au réseau @: = d'alimentation
vers le moteur de la ; électrique

/ \

Drehstrom 200V und 220V
triphasé a 200V et 220V

Erdungskabel
Fil de mise a la terre

Das Kabel ohne die E-Markierung an eines der
zwei Anschlisse 2, 3 und 4 wie oben gezeigt
anschlieen.

Raccorder le cordon sans marque E a deux
au choix des bornes 2, 3, et 4, comme il est
indiqué ci-dessus.
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AnschluB der elektrischen Leitungen (MD2C)
AWARNUNG

%Die Maschine immer zuerst ausschalten und den Stecker ziehen,
bevor mit dem AnschlieBen der Kabel und Leiter begonnen wird. Diese
Arbeit nur von gut ausgebildeten Technikern ausfiihren lassen.

Den Erdleiter immer ordnungsgemaB anschlieBen. Sonst
kann ein Berthren der MD-Steuerung bzw. der Maschine einen
elektrischen Schlag auslésen.

Die Spannungsangaben 5 Uberprifen und sicherstellen, daB
das Netzkabel 1 mit der értlichen Netzspannung Ubereinstimmt.
Die Verwendung eines falschen Kabels kann zu Branden und/oder
Beschadigungen an Teilen fihren.

Nicht ordnungsgemaB ausgeflhrte Anschliisse kénnen einen
geféhrlichen fehlerhaften Betrieb und Schaden an der Maschine zur
Folge haben.

Alle Kabel und Kupplungsstecker sind farb- und formcodiert. Die
Kabel mittels Kupplungssteckern miteinander verbinden, wie unten
abgebildet.

Verbinden der Kupplungsstecker
raccordement des fiches de couplage

Raccordement des cables électriques (MD2C)

/\ATTENTION

%Toujours couper la puissance, débrancher la machine de la
source d'électricité. Il est possible alors, et seulement alors, aux
techniciens qualifiés, de raccorder les cables électriques.

Raccorder correctement le cable de terre. Sinon, ily ala
possibilité de choc électrique lorsqu'on touche au contréleur du
disgositif MD et/ou de la machine a coudre.

Vérifiez les caractéristiques du voltage 5 pour vous assurer que
le cordon de relais 1 est compatible avec la tension d'alimentation
locale. L'utilisation d'un cordon non adapté peut endommager la
machine et/ou causer un incendie.

Un raccordement fautif risque de causer un fonctionnement
défectueux et dangereux, ainsi que d'endommager la machine.

Chacun des cables et connecteurs (prises) est codé par sa couleur
et sa forme. Raccorder correctement les cables aux connecteurs
(prises), selon lillustration ci-dessous.

Abb.11
Fig.11

—
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e

It p—

NetzanschluB zum
Maschinenmotor

raccordement au réseau source
vers le moteur de la d'alimentation
machine 1 /‘ électrique

Spannungsquelle

Erdungskabel
" Fil de mise ala terre

Erdungskabel

‘ Erdungskabel
Fildemisealaterre - ——

Einphasenstrom 100V und 220V
monophasé a 100V et 220V

Fil de mise a la terre

Drehstrom 200V und 220V
triphasé a 200V et 220V

Erdungskabel
Fil de mise a la terre

Das Kabel ohne die E-Markierung an eines der
zwei Anschlisse 2, 3 und 4 wie oben gezeigt
anschlieen.

Raccorder le cordon sans marque E a deux
au choix des bornes 2, 3, et 4, comme il est
indiqué ci-dessus.




AnschlieBen der Kabel bei Verwendung der
Funktion “Auto-Stop”

Branchement en cas d'utilisation de la fonction

d'arrét automatique (Auto-Stop)

Vergewissern Sie sich, daB die Steckkontakte flir optionale

Vérifiez que la prise pour les fonctions optionnelles du moteur,

Motorfunktionen wie z. B. Standard- und Notstopp richtig positioniert
sind (siehe Abbildungen unten). SchlieBen Sie dann das Kabel
ordnungsgemaén an den Steckverbinder des Motors an. Das Kabel

und der Steckverbinder werden mit dem Motor mitgeliefert.

* Wenn Sie andere Motoren als die unten abgebildeten Modelle

verwenden, so beachten Sie bitte die entsprechenden

Bedienungsanleitungen der Hersteller.

@Kabel des Mitsubishi UT Motor
Cordon de moteur UT Mitsubishi

@Kabel des Panasonic UT Motor

Dot o
—

@Kabel des Mitsubishi Standard

AC Servo Motor

Cordon de servomoteur standard

AC Mitsubishi

Cordon de moteur UT Panasonic

WeiBes Kabel
Cordon blanc

Cordon noir

kabelseitig
Coté cordon

7 8 9

motorseitig
Coté moteur

Schwarzes Kabel

Schwarzes Kabel 4
Cordon noir

kabelseitig
Coté cordon

motorseitig
Coté moteur

WeiBes Kabel
Cordon blanc

WeiBes Kabel
Cordon blanc

@Kabel des Panasonic Standard
Servo Motor
Cordon de servomoteur standard
Panasonic

Schwarzes Kabel
Cordon noir

kabelseitig
L6té cordon

motorseitig
Coté moteur

comme l'arrét standard ou d'urgence, est correctement positionnée.

Ensuite, branchez convenablement le cordon au connecteur du

moteur. Le cordon et le connecteur sont fournis avec le moteur.

* En cas d'utilisation de moteurs différents que ceux montrés dans
ces instructions, suivez les consignes du manuel d'utilisation
correspondant.

Abb.12
Fig.12
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Auswechseln der Sicherung fiir die MD-Steuerung

Remplacement du fusible du contréleur MD

AWARNUNG

% Stets zuerst die Maschine ausschalten, den Stecker aus der
Steckdose ziehen und anschlieBend die Sicherung der MD-Steuerung
durch einen qualifizierten Mechaniker auswechseln lassen.

/A\VORSICHT

® Fur die MD-Steuerung ist eine 3 A Sicherung zu verwenden.
Keine Sicherung mit anderem Amperewert benutzen.

ABrennt die neue Sicherung erneut durch, liegt méglicherweise
eine Fehlfunktion der MD-Steuerung vor. Benutzen Sie die
MD-Steuerung nicht mehr und wenden Sie sich an Ihrértliches
Pegasus-Verkaufsbiro oder einen Pegasus-Vertreter.

Sicherungshalterschraube 1 in Pfeilrichtung herausdrehen.
AnschlieBend Sicherung 2 auswechseln.

/A\ATTENTION

%Toujours commencer par couper l'alimentation électrique et
débrancher la machine, puis confier le remplacement du fusible du
contréleur MD a des techniciens qualifiés.

AAVERTISSEM ENT

® Pour le controller du dispositif MD, utiliser un fusible de 3 A.
Ne pas utiliser de fusibles d'autres valeurs.

ASi le fusible remplacé saute, cela est peut-étre di a un
dysfonctionnement du régulateur MD. Mettre le régulateur MD hors
service et s'adresser au point de vente ou représentant Pegasus local.

Retirez la vis 1 du porte-fusible en la tournant dans le sens de la fle
che, puis remplacez le fusible 2.

SN

. Abb.13
Fig.13




AnschlieBen der Druckluftleitungen

und Einstellen der Wartungseinheit

Branchement des conduites pneumatiques
et reglage du conditionneur d'air comprime

Druckluftleitungen anschlieBen

Raccordement des conduites pneumatiques

/A\VORSICHT

Die Maschine immer zuerst ausschalten und den Stecker ziehen,
bevor mit dem AnschlieBen der Kabel und Leiter begonnen wird. Diese
Arbeit nur von gut ausgebildeten Technikern ausfiihren lassen.

Vor dem AnschlieBen des Kompressors die anderen
Leitungen zuerst anschlieBen.

Druckluftleitung 1 (von der Luftquelle) auf Verbindungsstlick 2 schieben

und mit Schlauchschelle 3 befestigen. AnschlieBend Wartungseinheit 4

mit Magnetventil 5 Gber Druckluftleitung 6 verbinden.

Hinweis

@ Uberpriifen Sie, daB die Druckluftieitung 6 bis zum Anschlag in die
Verbindungsstiicke 7 und 8 eingefiihrt wurde. Vergewissern Sie sich,
daB die Druckluftleitung 6 bei Zug nicht von den Verbindungsstiicken
7 und 8 abgezogen werden kann.

@ Zum Entfernen der Druckluftleitung 6 ziehen Sie an der

Druckluftleitung 6 und driicken dabei gleichzeitig den Auslo

sering 9 gerade nach innen.

Einstellen des Luftdruckes

Knopf 10 an der Wartungseinheit nach oben ziehen, bis ein
klicken wahnehmbar ist. AnschlieBend die Druckluft auf 0.5 Mpa (5
kgf/cm?) einstellen.

@ Zur Erhdhung des Druckluft den Knopf 10 imuhrzeigersinn.
@ Zur Verringerung der Druckluft den Knopf 10 gegen den
Uhrzeigersinn drehen.

Wartungseinheit entleeren

Die Wartungseinheit 12 sammelt FlUssigkeit. Auf das AblaBventil
11 driicken, bevor sich zu viel Flissigkeit angesammelt hat.

AVORSICHT

Sonst flieBt die Flussigkeit in das Magnetventil bzw. den
Luftzylinder und verursacht Probleme.

Beachten Sie, daB Flussigkeit und Luft nach unten austreten.

AAVERTISSEM ENT

AToujours commencer par couper l'alimentation électrique,
puis l'air comprimé, et confier la connexion des conduites d'air a
des techniciens qualifies.

Raccorder les autres lignes en premier lieu, avant de les
connecter a la source d'air (compresseur d'air).

Brancher la conduite d'air 1 (de I'alimentation pneumatique) au
raccord 2 puis la fixer a l'aide du collier de serrage 3. Ensuite,
raccorder le conditionneur d'air comprimé 4 et I'électrovanne 5 a
l'aide de la conduite pneumatique 6.

Remarque

@ Bien enfoncer la conduite d'air 6 dans les raccords 7 et 8 le
plus profondément possible. La conduite d'air 6 ne doit plus
pouvoir se détacher des raccords 7 et 8 quand on tire dessus.

@ Pour enlever la conduite d'air 6 tirer dessus tout en pressant la
bague de déblocage 9 vers l'intérieur.

Ajuste de la presion de aire

Alce el boton 10 en el grupo acondicionador hasta que se oiga un ,
"clic" Seguidamente, ajuste el aire comprimido de 0.5 Mpa (5 kgf/cm ).

@ Para aumentar la presion del aire, gire el boton 10 en sentido horario.
@ Para disminuir la presion del aire, gire el boton 10 en sentido antihorario.

Purge du régulateur de filtre

Le régulateur de filtre 11 accumule du liquide. Appuyer sur la
soupape de purge 12 avant que trop de liquide ne s'accumule.

/\ AVERTISSEMENT

ADans I'absence de cette purge, le liquide écoulera dans I'é
lectrovalve et/ou dans le cylindre d'air et causera des problémes.

Notez que I'évacuation du liquide et de l'air se fait par le bas.

Abb.15
Fig.15
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/A\VORSICHT

Beim Einlegen von elastischer Spitze stets zuerst die
Maschine abschalten. Darauf achten, daB sich die Hande beim
Einlegen der Spitze nicht in der Walze verfangen.

1. Elastische Spitze 1 in Walze 2 einlegen, siehe Abbildung.

2. Fiihrungen 4 und 5 sind so einzustellen, daB die elastische
Spitze 1 problemlos durch sie hindurchgefuhrt wird. Hierzu die
linke Kante der elastischen Spitze genau an die feste Flihrung
3 anlegen und dann Fuhrungen 4 und 5 je nach Breite der
elastischen Spitze in Pfeilrichtung ausrichten.

3. Fiihrung 6 ist so einzustellen, daB die elastische Spitze 1
problemlos durch Fihrungen 3 und 6 hindurchgefuhrt wird.
Hierzu die linke Kante der elastischen Spitze genau an die feste
FlUhrung 3 anlegen. AnschlieBend Schraube 11 lI6sen und
Flhrung 6 entsprechend in Pfeilrichtung verschieben.

4. Hebel 7 driicken, um Walze 2 zu 6ffnen. Dann elastische Spitze
1 einlegen.

5. Fiihrung 9 ist so einzustellen, daB die elastische Spitze 1
problemlos durch Fihrungen 8 und 9 hindurchgefuhrt wird.
Hierzu die linke Kante der elastischen Spitze genau an die feste
Fuhrung 8 anlegen. AnschlieBend Schraube 12 I6sen und
FUhrung 9 entsprechend in Pfeilrichtung verschieben.

[Hinweis

Die elastische Spitze ist so einzulegen, daB sie eine gerade Linie
bildet, wenn man von vorne auf die Maschine schaut.

1

6. Der Druck von Walze 2 ist so einzustellen, daB die elastische
Spitze korrekt transportiert wird. Dazu ist Mutter 10 je nach
Erfordernis nach links oder rechts zu drehen.

* Druck vermindern - Mutter in Richtung (A) drehen.

* Druck erhéhen - Mutter in Richtung (B) drehen.
Hinweis
Die obigen Arbeitsschritte dienen nur als Beispiel. Fihrung 13
ist gemaB den Kennwerten der jeweiligen elastischen Spitze zu
verwenden.

4 oy 2
’)

Abb.16
Fig.16

Abb.17
Fig.17

Mise en place de la dentelle élastique

/\ AVERTISSEMENT

Avant d'insérer la dentelle élastique, s'assurer que
I'alimentation électrique a bien été coupée. Pendant l'insertion,
prendre garde a ne pas engager les mains dans le rouleau.

1. Placer la dentelle élastique 1 dans le puller 2 selon les illustrations
ci-contre.

2. Régler les guidages 4 et 5 de fagon a ce que la dentelle élastique
1 puisse y passer sans difficulté. Pour cela, placer tout d'abord
I'aréte gauche de la dentelle élastique tout contre le guidage fixe
3, puis, déplacer les guidages 4 et 5 dans le sens des fleches en
fonction de la largeur de la dentelle élastique.

3. Régler le guidage 6 de facon & ce que la dentelle élastique 1
puisse passer sans difficulté par les guidages 3 et 6. Pour cela,
placer tout d'abord I'aréte gauche de la dentelle élastique tout
contre le guidage fixe 3. Ensuite, desserrer la vis 11 et déplacer
le guide 6 dans le sens de la fléche en fonction des besoins.

4. Presser le levier 7 pour ouvrir le puller 2.

Mettre la dentelle élastique 1 en place.

5. Régler le guidage 9 de facon & ce que la dentelle élastique 1
puisse passer sans difficulté par les guidages 8 et 9. Pour cela,
placer tout d'abord I'aréte gauche de la dentelle élastique tout
contre le guidage fixe 8. Ensuite, desserrer la vis 12 et déplacer
le guide 9 dans le sens de la fléche en fonction des besoins.

Remarque

{ Placer la dentelle élastique de maniere a ce qu'elle forme une "‘

ligne droite quand on regarde la machine en face.

!
6. Régler la pression du puller 2 de fagon a ce que la dentelle
élastique puisse étre correctement entrainée. Pour
cela, tourner I'écrou 10 dans le sens des aiguilles d'une
montre ou en sens inverse, selon l'ajustage requis.
* pour réduire la pression: tourner I'écrou dans le sens (A).

* pour augmenter la pression: tourner 'écrou dans le sens (B).
Remarque
les opérations décrites ci-dessus vous sont présentes a titre
d'exemple. Utiliser le guidage 13 OL en fonction des caracté

ristiques de la dentelle élastique concernée.

Abb.20




Einstellen der Fihrungen auf die

Spitzenbreite

Réglage des guidages en fonction de la
largeur de dentelle

AVORSICHT

éBeim Einlegen von elastischer Spitze stets zuerst die

Maschine abschalten. Darauf achten, daB sich die Hande beim

Einlegen der Spitze nicht in der Walze verfangen.

1. Die rechte Spitzenfilhrung 5 wird werkseitig auf 20 mm
Spitzenbreite eingestellt. Fihrungen 1, 2, 3, 4 und rechte
Spitzenfiihrung 5 missen gemas der Breite der elastischen
Spitze eingestellt werden. (siehe Abb. 21)

2. Bei 20 - 38 mm breiter elastischer Spitze:

Schraube 6 16sen und die rechte Spitzenfiihrung 5 so weit wie mo
glich nach rechts schieben. Danach ist das linke Ende der rechten

Spitzenflihrung 5 so zu kiirzen, daB 38 mm breite elastische Spitze
problemlos hindurchgefiihrt wird. (siehe Abb. 22).

AWARNUNG

Um Unfallen beim Zuschneiden des Spitzenfliihrung 5 (rechts)
vorzubeugen, sollte diese Arbeit nur von qualifizierten Mechanikern
vorgenommen werden. Dabei ist vorsichtig vorzugehen, da
Verletzungsgefahr fir Hande und/oder Finger besteht.
3. Bei 38 - 92 mm (max.) breiter elastischer Spitze:
Rechte Spitzenfuhrung 5 durch untere Spitzenfiihrungseinheit 7
ersetzen. Schraube 8 I6sen und Fihrung 9 gemas der Breite der
elastischen Spitze einstellen. (sieche Abb. 23, 24)

Abb.21
_ Fig.21

Max. 20 mm —p

AAVERTISSEM ENT

éAvant d'insérer la dentelle élastique, s'assurer que
I'alimentation électrique a bien été coupée. Pendant linsertion,
prendre garde a ne pas engager les mains dans le rouleau.

1. Le guidage de dentelle droit 5 est réglé a une largeur de dentelle
de 20 mm a l'usine. Régler les guidages 1, 2, 3, et 4 ainsi que le
guidage de dentelle droit 5 en fonction de la largeur de la dentelle
élastique (voir fig. 21).

2. Pour une largeur de dentelle élastique de 20 & 38 mm:

Desserrer la vis 6 et amener le guidage de dentelle droit 5 aussi
loin que possible vers la droite. Couper ensuite le bout gauche

du guidage de dentelle droit 5 de maniére a ce qu'une dentelle
élastique de 38 mm de large puisse y passer sans difficulté (voir
fig. 22).

/\ATTENTION

Afin d'éviter les accidents et les blessures aux doigts et/ou aux
mains pendant la coupe du guide-bande (droit) 5, les techniciens
qualifiés doivent procéder avec la plus grande attention.

3. Pour une largeur de dentelle élastique de 38 & 92 mm (maxi.):
Remplacer le guidage de dentelle droit 5 par l'unité de guidage
de dentelle inférieure 7. Desserrer la vis 8 et régler le guidage 9
en fonction de la largeur de la dentelle élastique (voir fig. 23, 24).

Abb.22
Fig.22

[ Hier kiirzen ]

[ couper ici ]
7

s Abb.23
o Fig.23
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Abb.24
Fig.24




Funktionen des FuBanlassers/externe Fonctions de la pédale/des

contacteurs externes

Schalteinrichtungen

FuBanlasser Pédale
Durch Betatigung des id di ; En exercant sur la pédale une -
FuBanlassers  [***° wird die Maschine oression du bout du pied |7 a mac;hme se met en
marche.

mit der FuBspitze angelassen.
/A\VORSICHT /\ AVERTISSEMENT
AL'actionnement de la pédale met la machine en marche méme

ABetétigung des FuBanlassers startet die Maschine, selbst
dann, wenn auf dem Bedienfeld momentan Nahdaten eingegeben lors de I'entrée de données de couture sur le panneau de commande.
Abb.25

werden.
Fig.25

Knieschalter Genouillere

@ In manueller Betriebsart (MANUAL) wird die @ En mode manuel (MANUAL), le passage de
Maschine von einem Schritt zum nachsten la machine a la phase suivante se fait par
Uber den Knieschalter weitergeschaltet. actionnement de la genouillere.

@ En mode automatique (AUTO), cette possibilit
é de passage a la phase suivante par
actionnement de la genouillére n'existe plus.

Abb.26
Fig.26

@ In automatischer Betriebsart (AUTO) kann nicht
durch Betétigen des Knieschalters von einem
Schritt zum nachsten weitergeschaltet werden.

Interrupteur manuel (option)

Handschalter (optional)

Une pression sur cet interrupteur actionne le coupe-bande.

Durch Druck auf diesen Schalter wird der Bandschneider betatigt.

Hinweis Remarque
Wird die Maschine mittels der Steuerung programmiert oder Si vous programmez la machine a l'aide du contrbleur ou si la
wurde die AT-Funktion im Funktionsauswahlmodus nicht auf fonction AT n'est pas sur ON (voir page 79) dans le mode de
"ON" gestellt (siehe Seite 79), so wird der Bandschneider durch sélection des fonctions, la pression sur l'interrupteur manuel

n'actionne pas le coupe-bande.

Drucken des Handschalters nicht betatigt.

Abb.27
Fig.27
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Einstellen der Sensorempfindlichkeit

Der Nahgutendsenor erkennt das Nahgutende bei Nahbeginn,
so daB die Steuerung von da an (vom Nahgutende) die Stiche
bis zum Krauselbereich zahlen kann. Dadurch wird ein korrektes
Umschalten auf Krauseln gewahrleistet.

Réglage de la sensibilité du palpeur

Le palpeur de fin d'ouvrage détecte des le début de la couture la fin

de l'ouvrage, de sorte que la commande puisse alors (i.e. a partir de
la fin de l'ouvrage) commencer a compter les points jusqu'a la zone

de frongage. Ceci permet la commutation correcte d'une opération

de froncage.

Einstellung der Sensorempfindlichkeit

Réglage de la sensibilité du palpeur

AVORSICHT AVERTISSEMENT

Die Empfindlichkeit ist unbedingt dem N&hgut entsprechend
einzustellen. Andernfalls arbeitet der Bandschneider wahrend des
Nahens nicht korrekt.

Pour obtenir un fonctionnement correct du coupe-ruban en
cours de couture, régler impérativement la sensibilité du capteur en
fonction de I'ouvrage.

1 . Netzschalter 1 und 2 einschalten.

Enclencher les interrupteurs secteur 1 et 2.

2 . Sicherstellen, daB wahrend der Einstel des Sensors 3 kein
Nahgut eingelegt.
Assurez-vous de l'absence de tout ouvrage lors du réglage du
palpeur 3.

3 , Einstellrad 4 drehen, bis die vierte Kontrolleuchte 6 von links
vollstandi aufleuchtet.

Tournez le disque de réglage 4 jusqu'a ce que le quatrieme té
moin lumineux 6 en partant de la gauche soit allumé.

4 , Einstellrad 4 langsam im Uhrzeigers drehen, bis die funfte
Kontrolleuchte aufleuchtet.

Tournez le disque de réglage 4 lentement, dans le sens des
aiguilles d'une montre jusqu'a ce que le cinquiéme témoin
lumineux soit allumé.

Es ist sorgféltig zu prifen, ob die Kontrolleuchten an- und
ausgehen, wenn das Nahgut eingelegt bzw. entfernt (Vergewissern
Sie sich, daB die mit 6 bezeichneten Kontrolleuchten alle ausgeh
wenn das Néhgut eingelegt wird.)

Controler soigneusement les témoins lumineux pour s'assurer gu'ils
s'allument et s'éteignent correctement en présence et absence
d'ouvrage. (Assurez-vous que les témoins lumineux 6 sont tous é
teints en présence d'un ouvrage.)

Abb.28
Fig.28
1@,
Abb.29
Fig.29
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Kein Nahgut eingelegt
absence d'ouvrage

\\L’ !
//\\OOOOOO

Nahgut eingelegt
ouvrage positionné

Hinweis 1 : Anweisungen fur das Nahen von extrem leichtem
N&hgut oder Nahgut, das vom

aufleuchtet.

Hinweis 2 : Den Reflektor au der Nadelplattenoberflache reinigen,
da es bei Verschmutzung zu Betriebsstérungen
kommen kann.

MARCHE ARRET

Sensorlichtstrahl passiert wird. Ein
1. Einstellrad 4 so drehen, daB die dritte Aus
Kontrolleuchte 6 von links vollstandig ARRE—l \\I&\I&\I/

S en

//\V/\V/\

[ARRET

2. Einstellrad 4 langsam im Uhrzeigersinn MARCHE
drehen, bis die vierte Kontrolleuchte 6 Aus
aufleuchtet. ARRE'F‘L \\l&.(;\lé\l/
i

Remarque 1 : Pour la couture de matiéres spéciales et/ou d'ouvrages
tres légers, que le rayon lumineux du capteur
Abb.33

traverse, voir ci-dessous.
P Fig.33 1. Tournez le disque de réglage 4 jusqu'a ce que
le troisieme témoin lumineux 6 en partant de la
gauche soit allumé.

Aus

2. Tournez le disque de réglage 4 lentement, dans
le sens des aiguilles d'une montre, jusqu'a ce
que le quatrieme temoin lumineux 6 soit allumé,

Remarque 2 : Nettoyer le réflecteur de la plaque a aiguille pour
éviter des anomalies de fonctionnement.
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Beschreibung des Bedienfelds
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LCD - Display

Zeigt unterschiedliche Informationen an.
* Wahlen Sie Japanisch bzw. Englisch als Sprache
(siehe Seite 77).

Programmiertaste

Zum Aufrufen der Nahmodusanzeige, in der Arbeitsablaufe,
Schritte, Zuflhrbetrage, Stichzahlen und Codes programmiert
werden kénnen.

Funktionstaste

Zum Wahlen zwischen Japanisch und Englisch und zum
Anwéhlen der Funktionen.

LEHR-Taste (TEACHING)

Zum Programmieren der Stichzahlen im Lehrbetrieb: Hierbei
wird ein Nahvorgang ausgefiihrt, um dadurch die Stichzahlen
zu programmieren, nach denen von einem Schritt zum anderen
umgeschaltet werden soll. Zuvor mussen Nahdaten wie
Arbeitsablauf, Schritt und Zufihrbetrag eingegeben werden.
("Teaching" ist im Modus automatisches Nahen maéglich).

Eingabetaste (INPUT)

Zur Eingabe der im Lehrmodus erzeugten Stichzahl.

Taste INC. (INC)

Hiermit wird der Wert der Daten erhéht.

Taste DEC. (DEC)

Hiermit wird Wert der Daten vermindert.

8 Taste Cursor (<)

Zum Bewegen des Cursors auf der Anzeige nach links.

9 Taste Cursor (—)

Zum Bewegen des Cursors auf der Anzeige nach rechts.

10 AT START-Taste

Hiermit 148t sich die Funktion AT (automatischer Bandschneider)
START ein- ON bzw. ausschalten OFF.

11 AT END -Taste

Hiermit I8t sich die Funktion AT (automatischer Bandschneider)
END ein- ON bzw. ausschalten OFF.

12 Bandtaste

Zum manuellen Zuflihren von Band/Gummiband.

13 Nahtstreckenkorrekturtaste

Zur Ruckkehr zur vorigen Nahtstrecke.

14 Né&hguterkennungssensorleuchte

Leuchtet auf, sobald der Sensor das Nahgut erkennt.

15 Drehkontrolleuchte

Leuchtet solange die Maschine lauft.

16 Taste CUTTER

Durch Druicken dieser Taste wird der Bandtrenner betatigt.




Description du panneau de Commande

1 10 12 13 Fig.34
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1 Ecran a affichage sur cristaux liquides:
Affiche différentes informations.
* Sélectionnez le japonais ou I'anglais comme langue (cf. page 77).
2 Touche de programmation:
Appel de l'affichage du mode de couture pour la programmation
de diverses opérations, phases et quantités de chargement
ainsi que différents nombres de points et codes.
3 Touche de fonction:
Sélection de la langue (japonais ou anglais) et des fonctions.
4 Touche d'apprentissage (TEACHING):
Programmation des nombres de points en service
d'apprentissage: il y a déroulement d'un processus de couture
permettant la programmation des nombres de points apres
lesquels il doit y avoir commutation entre deux phases différentes.
Les données de couture telles que la succession des opérations,
la phase et la quantité de chargement doivent étre entrées au
préalable (le "Teaching" est possible en mode de couture
automatique).
5 Touche d'entrée (INPUT):
Entrée du nombre de points obtenu en mode d'apprentissage.
6 Touche INC.:
Augmente la valeur de la donnée.
7 Touche DEC.:

Réduit la valeur de la donnée.

8 Touche curseur ( «):

Déplacement du curseur vers la gauche sur l'affichage.

9 Touche curseur (—):

Déplacement du curseur vers la droite sur l'affichage.

10 Touche AT START:

Pour la sélection de ON ou OFF pour la fonction START du
coupe-bande automatique.

11 Touche AT END:

Pour la sélection de ON ou OFF pour la fonction END du
coupe-bande automatique.

12 Touche bande:

Chargement manuel de bande/ruban élastique.

13 Touche de correction de section de couture:

Retour a la section de couture précédente.

14 Témoin lumineux du palpeur de détection d'ouvrage:

S'allume des que le palpeur a détecté l'ouvrage.

15 Témoin lumineux de contrdle de rotation:

Reste allumé pendant le fonctionnement de la machine.

16 Touche CUTTER

Cette touche permet d’actionner le coupe-bande.
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Eingabe der Nahdaten

Entrée de données de couture

1. Vor der Eingabe

1. Avant l'entrée

Initialisierung der MD-Einrichtung

Die Steuerung der MD-Einrichtung ist bei der ersten Inbetriebnahme
zu initialisieren.

Hinweis

Die Steuerung der MD braucht nicht jeden Tag von neuem

initialisiert zu werden.

/A VORSICHT

ADie Maschine muB beim Programmieren eingeschaltet sein.
Deshalb kénnte die Maschine unerwarteterweise starten. Dieser
Vorgang ist mit Sorgfalt durchzufthren.

Alst zu Uberprufen, ob Druckluft- und elektrische Leitungen
korrekt angeschlossen sind. Danach Maschine einschalten.

Steuerung einschalten und gleichzeitig Tasten INC. und DEC. A -
V driicken.

Clear All Data

B YT b y38taFad (Alle Daten I6schen).

Die Anzeige lautet :

Nun werden alle Nah- und Memo-Daten geléscht und die
Steuerung wird auf ihren Ausgangszustand zurtickgesetzt (siehe
Werkseinstellungen).

Hinweis

Beim Initialisieren der MD-Vorrichtung wird die Spracheinstellung

nicht geéndert.

Initialisation du dispositif MD

La commande du dispositif MD doit étre initialisée lors de la
premiére mise en service du dispositif.

Remarque
Il est inutile de répéter chaque jour le processus d'initialisation

de la commande du MD.

/\ AVERTISSEMENT

APendant la programmation des données, la machine
doit rester sous tension. Elle peut par conséquent démarrer
a tout moment involontairement. Par conséquent, effectuer la
programmation avec la plus grande prudence.

AS'assurer tout d'abord que les conduites électriques et
pneumatiques sont correctement branchées. Puis, mettre la
machine en marche.

Enclencher la commande en pressant les touches INC. et DEC. A«
V¥V en méme temps.

Effacement de toutes les données Affichage:f Clear All Data
t U7 -4 yavkatay

Il'y a alors effacement de toutes les données et données mémo de
couture et retour de la commande a son état initial (voir données
de couture entrées a l'usine).

Remarque
Linitialisation du dispositif MD n’influence pas le réglage de la
langue.

MARCHE

Clear All Data
U7 =% Yav$aFay
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Eingabe der Nahdaten

Entrée de données de couture

2. Werkseinstellungen

2. Réglages a l'usine

@ Die folgenden Daten wurden werksseitig eingestellt.
Andern Sie die Daten je nach Art des zu ndhenden Stoffes.

@ La séquence suivante est réglée en usine.
Modifier les données en fonction de I'ouvrage devant étre cousu.

Werkseinstellungen

Werte, die eingegeben werden kénnen

Betriebsart : Auto

Programm (Produkt) DA

Nahtstrecke 1

Schritt o1

Stichzahl ;0 fir alle Schritte
Zufuhrbetrag . 0 fir alle Schritte
Stiickzahler . AUS(OFF)

Basislange : 030

Artikel-Nr. andern : Mechanikerebene
Spracheinstellung . Englisch
Rotationsprufung . AUS(OFF)

AT Anfang : AUS(OFF) bei allen Mustern
AT Ende . AUS(OFF) bei allen Mustern
Maschenzahler . AUS(OFF)
Zwischenschnitt . AUS(OFF)

Auto - Manuell

26 Produkte von A - Z (Speicher)
5 Nahtstreckenvon 1 -5

7 Schrittevon 1 -7

0 - 999 Stiche

0-180

EIN(ON) - AUS(OFF)

0-150

Benutzerebene & Mechanikerebene
Japanisch / Englisch

EIN(ON) - AUS(OFF)

EIN(ON) - AUS(OFF)

EIN(ON) - AUS(OFF)

EIN(ON) - AUS(OFF)

EIN(ON) - AUS(OFF)

Données de couture entrées a l'usine

Données pouvant étre entrées

Mode : Auto
Programme (article) A
Section de couture 1

Phase 1
Nombre de points ;0 pour toutes les phases
Quantité de chargement 0 pour toutes les phases
Comptage des pieces . ARRET(OFF)

Longueur de base : 030

Changement du numéro darticle : niveau mécanicien

Langue utilisée : anglais

Controle de rotation . ARRET(OFF)

Début AT : OFF dans toutes les sections de couture
Fin AT . OFF dans toutes les sections de couture
Compteur de mailles : ARRET(OFF)

Coupe intermédiaire . ARRET(OFF)

Auto - Manuel

26 articles de A a Z (mémoires)
5 sections de couture de 1 a5
7 phasesde1a7

de 0 a 999 points

de 04180 A
MARCHE(ON) - ARRET(OFF)
de 0a 150

Niveau opérateur et niveau mécanicien
japonais / anglais
MARCHE(ON) - ARRET(OFF)
MARCHE(ON) - ARRET(OFF)
MARCHE(ON) - ARRET(OFF)
MARCHE(ON) - ARRET(OFF)
MARCHE(ON) - ARRET(OFF)

/A\VORSICHT

ADie Sprache (Japanisch oder Englisch) ist im Auslieferzustand
auf Englisch eingestellt.

AAVERTISSEMENT

ALa langue (japonais ou anglais) est réglée en usine sur
anglais.

3. Funktionsauswahlmodus

3. Mode de sélection des fonctions

@ In diesem Modus kdnnen alle Funktionen und Zahler ausgewanhlt
werden.

1. Die Maschine einschalten und dabei gleichzeitig die

Programmiertaste drticken.

(W
>
PR V'A

2. Bei jedem Driicken der Funktionstaste @ wird das

Display weitergeblattert, und so kann jede Funktion entsprechend

eingestellt werden.

@ Ce mode permet de sélectionner toutes les fonctions ou

compteurs.

1. Mettez la machine en marche tout en pressant la touche

PROGRAMMING )

P

R
E

in
MARCHE
2. A chaque fois que vous appuyez sur la touche FUNCTION

@ , l'affichage de I'écran peut étre modifié afin d'activer

chaque fonction.
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Stiickzahler

Comptage des piéces

[ Display ]

Piece Count ON ou

A oderV

[ Affichage ]

Piece Count OFF

0000 AVRESET

[ Funktion ]

M Zum Ein- und Ausschalten des Stlickzahlers (Piece Count).

O Bei Auswahl von ON wird die Stlickzahl auf dem Display
angezeigt.

O Um den im Display angezeigten Wert auf "0000" zurlickzusetzen,
gleichzeitig die Tasten INC. und DEC. A * V¥ drlcken.

[ Schalter ]

AoderV ------ Hiermit wird der Stlickzahler ein-bzw.
ausgeschaltet.

@ ------ Weiter zum Modus "Basislange".
------ Zur Néhmodusanzeige zurlickkehren.

0000 AVRESET

[ Fonction ]

l Pour sélectionner ON ou OFF a l'aide du compteur de sortie
(compteur de pieces).

O Si vous sélectionnez ON, le nombre de piéces sera affiché sur
I'écran.

O Pour remettre la valeur affichée a (0000 ), pressez
simultanément les touches INC. et DEC. A - V¥ .

[ Interrupteurs ]

Aouv ----- Pour sélectionner ON ou OFF a l'aide du
compteur de pieces.

@ ------ Pour passer au mode longueur de base.
----- Pour retourner a I'écran de couture.

Basislange Pour passer au mode longueur de base
[ Display ] [ Affichage ]
Base Length
0030
[ Funktion ] [ Fonction ]

M Der voreingestellte Wert ist 30.

AVORSICHT

AProgrammierbar von 0 bis 150. Die Werkseinstellung ist
passend und sollte nicht verandert werden.

[ Schalter ]

Zum Auswahlmodus fiir die Artikel - Nummer
gehen.
------ Zur Nahmodusanzeige zuriickkehren.

M Valeur préréglée : 30

AAVERTISSEI\/I ENT

AProgrammable de 0 a 150. La valeur réglée en usine est
appropriée. Ne la changez pas.

[ Interrupteurs ]

Pour passer au mode de sélection du numéro
d'article.
----- Pour retourner a I'écran de couture.




Artikel - Nummer andern

Modifier un numéro d'article

[ Display ]

Item Change

A oderV
ou

[ Affichage ]

Item Change

With M Level

[ Funktion ]

B Zum Aufrufen die einzelnen Produktnummern.

O Wahlen Sie entweder "Operator Level" (Bedienerlevel) oder
"Mechanic Level' (Mechanikerlevel).

O Wenn Sie ein Produkt mit dem Display "Mechanic Level" aufrufen,
wahlen Sie "With M Level". Wenn Sie ein Produkt mit dem
Display "Operator Level" aufrufen, wéhlen Sie "With M/O Level".

* Bedienerlevel ++«« - Verflgbar fir Bediener.

Mechanikerlevel - - - - Verfugbar fur Techniker, um die einzelnen
Funktion zu programmieren (auswéhlen oder andern).

AVORSK}HT Das Programmieren der einzelnen

Funktionen ist nur von qualifizierten Technikern vorzunehmen.

[ Schalter ]
AoderV ----- Zur Auswahl von "Mech.level" oder "Mech. & Oper.".

Zum Sprachauswahlimodus ("Japanisch" oder
"Englisch")gehen.

------ Zur Néhmodusanzeige zurlickkehren.

With M0 Level

[ Fonction ]

M Pour appeler chaque numéro d'article
O Sélectionner I'écran soit ( niveau opérateur ), soit ( niveau mécanicien ).
O Si vous appelez le numéro d'article a partir de I'écran ( niveau
mécanicien ), sélectionnez ( With M Level ). Si vous appelez
le numéro d'article a partir de I'écran ( niveau opérateur ),
sélectionnez ( With M/O Level ).
* Niveau opérateur ««++-- accessible aux opérateurs.
Niveau mécanicien| -« -« accessible aux mécaniciens pour la
programmation (sélection ou modification) de chaque fonction.

AAVERTISSEMENT Seuls des techniciens qualifiés sont

autorisés a programmer les fonctions.

[ Interrupteurs ]

Pour seléctionner "Niveau Méc." Ou "Méc. & Opér.".

Pour passer au mode de sélection de la langue
("japonais" ou "anglais" ).

Pour retourner a I'écran de couture.

Sprache auswahlen

Sélection de la langue

[ Display ]

Japanese ou

A oderV

[ Affichage ]

English

ZRvd kavY

[ Funktion ]
B Wahlen Sie Japanisch oder Englisch.

* Die Sprache (Japanisch oder Englisch) ist im Auslieferzustand
auf Englisch eingestellt.

[ Schalter ]

AoderV ------ Wahlen Sie Japanisch oder Englisch.
------ Weiter zum Modus. Rotationsprufung.

------ Zur Nahmodusanzeige zur(ickkehren.

I(43 kavd

[ Fonction ]

l Sélectionner japonais ou anglais

* La langue (japonais ou anglais) est réglée en usine sur
anglais.

[ Interrupteurs ]

------ Sélectionner japonais ou anglais.

Pour passer au contréle de rotation.

Pour retourner a I'écran de couture.
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Rotationsprifung

Controle de rotation

[ Display ] [ Affichage ]
A oderV
Rotation Check ou Rotation Check
ON D g OFF
v DEC.
F)
[ Funktion ] [ Fonction ]
Bl Zum Auswahlen, ob die Uberprifungsfunktion fiir den Motorstopp H Activation ou non-activation de la fonction de contréle de l'arrét
verwendet wird. du moteur.
O Bei Auswahl von OFF (Aus) - - - - Sobald das Nahgut den Sensor O Si vous sélectionnez OFF - - -+ Dés que l'ouvrage est passé

passiert hat, geht die Maschine zum nachsten Schritt Gber.

O Bei Auswahl von ON (Ein) -- -+ Wenn das Nahgut den S

passiert hat, geht die Maschine nicht zum nachsten Schritt Giber,

bevor der Motor angehalten hat.

[ Schalter ]
AoderV ----- Hiermit wahlen Sie, ob Sie die
Uberprifungsfunktion fir den Motorstopp
verwenden.

@ ------ Weiter zum Display AT Funktionsmodus.

------ Zur Nahmodusanzeige zurtickkehren.

devant le capteur, la machine passe a l'opération suivante.

ensor O Si vous sélectionnez ON - - - - Aprés le passage de l'ouvrage

devant le capteur, la machine ne passera pas a l'opération

suivante avant l'arrét du moteur.

[ Interrupteurs ]

------ Pour choisir l'utilisation ou non de la fonction
decontréle de l'arrét du moteur.

@ ------ Pour passer au mode AT.

------ Pour retourner a I'écran de couture.




AT-Funktion (Automatischer Bandschneider)

Fonction AT (coupe-bande automatique)

[ Display ]

AT

A oderV

[ Affichage ]

AT

OFF

[ Funktion ]

l Zum Einstellen, ob die AT-Funktion benutzt werden soll
O Wenn Sie die AT-Funktion benutzen méchten, wahlen Sie ON.
* Die Motorfunktion "Auto-Stop" kann bei eingeschalteter AT- Funktion

verwendet werden (dazu wird ein Verbindungskabel fir diese
optionale Motorfunktion benétigt). Unabhéngig davon, ob beim
Funktionsmodus AT END ON bzw. OFF ausgewéhlt ist (siehe Seite
87), halt der Motor bei der Funktion AT END automatisch am
voreingestellten Wert (durch Stichzahlung) an.

O Wenn Sie die AT-Funktion nicht benutzen méchten, wahlen Sie OFF.
O Vier verschiedene Betriebsarten des Bandschneiders kdnnen
je nach Nahvorgang und Productbeschaffenheit gewahlt

werden (siehe Seite 86).

1. Band an beiden Enden schneiden - - - Der Bandschneider
schneidet das Band automatisch am N&hanfang und-ende.

Couper le ruban aux deux extrémités de la couture - - - Le coupe-
ruban coupe automatiquement le ruban au commencement et
ala fin de la couture.

2. Band am Nahende schneiden - - - Der Bandschneider schneidet

das Band automatisch am Nahende.

Coupe du ruban an commencement de la couture - - - Le coupe-
ruban coupe automatiquement le ruban au commencement de
la couture.

[ Schalter ]
AoderV ----- Hiermit stellen Sie die AT-Funktion auf ON bzw. OFF.

@ ------ Zum Maschenzéhler gehen.
------ Zur Nahmodusanzeige zurlickkehren.

ON

[ Fonction ]

W Pour choisir l'utilisation ou non de la fonction AT

O Si vous utilisez la fonction AT, sélectionnez ON.
* La fonction d'arrét automatique du moteur peut étre utilisé
e avec la fonction AT (un cordon de relais est nécessaire
pour la fonction optionnelle du moteur). Que la fonction
AT END soit sur ON ou sur OFF (voir page 87), le moteur
s'arréte toujours automatiquement a la valeur réglée (par
comptage des points) dans la fonction AT END.
O Si vous n'utilisez pas la fonction AT, sélectionnez OFF.
O L'opératrice peut choisir entre quatre modes d'utilisation du
coupe-ruban, compte tenu de l'opération de couture et de la
nature de la matiére (voir page 86).

. Band am Nahende schneiden - - - Der Bandschneider schneidet

das Band automatisch am Nahende.

Coupe du ruban en fin de couture - - - Le coupe-ruban coupe
automatiquement le ruban a la fin de la couture.

|
1
'
I
0
0
|
|
0
0
'
i
i
v
[
1
|
t
'
'
|
'
|
'

|
)
)
+
|
)
|
|
|
f
t
l
ﬁ ? |
|
!
|
|
|
|
|
|
|
|

—0

. Manuell -+ - Sie kénnen den Bandtrenner manuell mit dem Handschalter

(optional) oder tber die Taste Cutter (an der Steuerung) betatigen.
Stellen Sie sicher, daB sich beim Betétigen des Bandtrenners kein Nahgut
unter dem Band befindet.

Coupe déclenchée manuellement - - - Vous pouvez actionner
manuellement le coupe-bande a I'aide du commutateur manuel
(option) ou de la touche Cutter (sur la commande). Avant d’actionner
le coupe-bande, assurez-vous de I'absence d’ouvrage sous la bande.
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[ Interrupteurs ]
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Maschenzahler

Compteur de mailles

Displa Affichage
[ Display ] A oder'y [ ge]
Mesh counter Mesh counter
OFF < > ON

\JL}
[ Funktion ] [ Fonction ]

B Zum programmieren, ob Maschenware genaht wird oder nicht,
durch Answahl von EIN oder AUS.
(O Zum Néhen von Maschenware EIN wéhlen.
O Wenn kein Maschenware genaht werden soll, AUS wéahlen.
* Werksseitige Einstellung : AUS

[ Schalter ]

AoderV ----- EIN oder AUS wahlen.

@ ------ Zum Maschenzahler gehen.
------ Zur Nahmodusanzeige zurlickkehren.

B Programmation de la couture ou non de tricots par sélection de
ON ou OFF.
O Pour coudre un tricot, sélectionner ON.
O Pour ne pas coudre de tricot, sélectionner OFF.
* Réglage en usine : OFF

[ Interrupteurs ]

Aouv ----- Pour sélectionner ON ou OFF.
...... Pour passer au compteur de mailles
(comptage des points).

------ Pour retourner a I'écran de couture.

Maschenzahler (Stichzahlen)

Compteur de mailles (Comptage des points)

* Programmieren Sie diesen Modus, wenn im Maschenzahlemodus
EIN gewahlt wurde.

[ Display ]

Mesh counter
0001

[ Funktion ]

B Programmieren diesen Modus beim Nahen von Maschenware

O Programmieren der Stichzahl, mit welcher die Maschine durch
die Maschenware geht (da der Stoffsensor den Stoff, der
den Sensor passiert hat, durch Identifizierung einer Masche
bestimmt, kann die Maschine den Stoff nicht einwandfrei
nahen. Um dies zu verhindern, programmieren Sie in den
Maschenzahler die Stichzahl der Masche ein, damit der
Sensor diese ignoriert.)

O Einstellbar von 1 bis 10. * Die Werkseinstellung betragt 1 Stich.

[ Schalter ]
A - Stichzahl erhéhen.
A AR EREE Stichzahl verringern.

@ ------ Weiter zum Modus "Zwischenschnitt".
------ Zur Nahmodusanzeige zurlickkehren.

* Programmer ce mode quand ON a été sélectionné dans le mode
Compteur de mailles.

[ Affichage ]

[ Fonction ]

Ml Programmation de ce mode pour la couture de tricot.

O Programmation du nombre de points effectués par la machine
a travers le tricot (si le capteur photoélectrique détécte
chaque trou des mailles du tricot, la machine ne pourra pas
coudre correctement. Afin d'éviter que le capteur s'active a
chaque trou de maille, programmer le nombre de points dans
le compteur de mailles.).

O Réglable de 1 4 10. * Réglage en usine : 1 point

[ Interrupteurs ]

A - Pour augmenter le nombre de points.
A AR EREE Pour réduite le nombre de points.

@ ------ Passage a la coupe intermédiaire.
----- Pour retourner a I'écran de couture.




Zwischenschnitt

Coupe intermédiaire

[ Display ] [ Affichage ]
A oderV
Middle Cutting Middle Cutting
OFF - - ON
v
[ Funktion ] [ Fonction ]

B Zum Ein- bzw. Ausschalten der Funktion "Zwischenschnitt".
O Bei Wahl von OFF -« ---
Wird der Sensor am Nahtanfang durch Nahgut unterbrochen,
so wird der Bandschneider nicht an dem Wert betatigt, der
mittels Stichzahl in der Funktion AT START voreingestellt
(siehe Seite 86) wurde.

/A VORSICHT

AStellen Sie sicher, daB der Lichtstrahl vom Nahgutsensor am
Nahtanfang ordnungsgeméB unterbrochen wird. Wird der Lichtstrahl
des Nahgutsensors bei laufender Maschine unterbrochen, so wird der
Bandschneider gemaR der Voreinstellung im Funktionsmodus AT START
bei ausgeschalteter "Zwischenschnitt'-Funktion betatigt. Vorsicht!

O Bei Auswahl von ON +« -+
Wird der Sensor am Nahtanfang durch Nahgut unterbrochen,

so wird der Bandschneider an dem Wert betatigt, der mittels
Stichzahl in der Funktion AT START voreingestellt wurde.

[ Schalter ]

AoderV ----- Auswahlen von ON bzw. OFF flir den Zwischenschnitt.

@ ------ Zur Nahmodusanzeige zurtickkehren.
------ Zur Néhmodusanzeige zurlickkehren.

l Sélection de ON ou OFF pour la fonction "Coupe intermédiaire"
O Si vous sélectionnez OFF «+- -+
Quand vous commencez la couture une fois que l'ouvrage a
été détecté par le capteur, le coupe-bande ne sera pas activé
a la valeur réglée (par comptage des points) par la fonction AT
START (voir page 86).

/A AVERTISSEMENT

AAssurez-vous que le rayon du capteur d'ouvrage est
correctement interrompu par l'ouvrage en début de couture. Sile
rayon du capteur d'ouvrage est interrompu en cours de couture,
le coupe-bande sera activé a la valeur réglée en mode AT START
si la fonction (Coupe intermédiaire) est sur OFF. Soyez vigilant !

O Si vous sélectionnez ON =+« -+
Quand vous commencez la couture une fois que l'ouvrage a ét
é détecté par le capteur, le coupe-bande sera activé a la valeur
réglée (par comptage des points) par la fonction AT START.

[ Interrupteurs ]

Aouv ------ Sélection de ON ou OFF pour la coupe
intermédiaire.

@ ------ Pour retourner a I'écran de couture.
----- Pour retourner a I'écran de couture.

81



82

4. Nahprogramme verandern

4. Modification de programmes de couture

Verandern der schon programmierten Nahdaten Zuerst die
MD-Einrichtung initialisieren und dann wie folgt vorgehen.

* Bedienerlevel - - -+ Flr den Bediener
Mechanikerlevel - - - AusschlieBllich qualifizierte Techniker sollten

den Funktionsauswahimodus programmieren und &ndern.

1. Maschine einschalten und gleichzeitig

Programmiertaste drticken.

Modification de données de couture déja programmées. Initialiser
d'abord le dispositif MD et procéder ensuite de la fagon suivante.

* Niveau opérateur - - -+ pour opérateu
Niveau mécanicien - - - seuls des techniciens qualifiés sont autoris

és a programmer et modifier le mode de sélection des fonctions

1. Mettre la machine en marche tout en pressant la touche de

programmation .

2. Funktionstaste @ mehrmals dr cken, um Anzeige

Item No. Change
Mech.

laufzurufen.
Level

3. Taste INC. oder DEC. A - V¥ driicken, um

Item No. Change
Mech & Oper

Dann erneut Programmiertaste dricken.

laufzurufen.

Irgendeins aus 26 Produkten kann gewéhlt werden, um
programmiert zu werden.
Mit Tasten INC. oder DEC. A - ¥ auswéhlen.

INC.
A\

EC.
]

MARCHE

2. Presser plusieurs fois la touche de fonction @ pour

lor laffich Item No. Change
appeler l'affichage Mech Level

3. Presser la touche INC. ou DEC. A - ¥ pour appeler

Item No. Change
Mech & Oper

touche de programmation .

puis, presser de nouveau la

Il est alors possible de sélectionner I'un des 26 articles de Aa Z
pour le programmer.
Pour effectuer cette sélection, presser la touche INC. ou DEC. A -




Geben Sie die Nahdaten gemaB des nachfolgenden Beispiels ein. Entrez les données de couture selon l'exemple ci-dessous.

Nahtstrecke 1 Section de couture 1

Nahbeginn
Début de couture

AT Anfang
Début AT

Schritt 1
Phase 1

Automatische Umschaltung (auto)
Commutation automatique switch (auto)
Schritt 2
Phase 2
Knieschalter (manuell)
Genouillere (manuel)
Schritt 3
Phase 3

AT Ende
Fin AT

Nahtstrecke 2 Section de couture 2

Automatische Umschaltung (auto)
Commutation automatique switch (auto)

/A\VORSICHT /A\ AVERTISSEMENT

ADie Werte flr ZufUhrbetrag und Stichzahl im obigen Beispiel ALes quantités de chargement et le nombre de points choisis
sind nur Beispielwerte. Geben Sie fur Ihre Produkte geeignete pour l'opération ci-dessus sont indiqués a titre d'exemple.
Zahlen ein. Entrez les valeurs appropriées pour vos articles.

1. Nahtstrecken programmieren 1. Programmation de sections de couture

1. Programmiertaste driicken; 1. Presser la touche de programmation le témoin lumineux

die Programmierkontrolleuchte geht an. Die Steuerung ist de programmation s'allume alors. Il est maintenant possible
eingabebereit. d'entrer des données dans la commande.

/A\VORSICHT /\ AVERTISSEMENT

AL&I machine et/ou le dispositif MD peuvent se mettre en
marche si vous appuyez par mégarde sur la pédale pendant la
programmation. Attention !

Die Maschine und/oder die MD-Einrichtung lauft an, wenn
das FuBpedal wéhrend des Programmierens betatigt wird.
Seien Sie vorsichtig!

{ &)
V%
PR v N
2. Den Cursor auf "PATTERN" stellen und Nahtstrecke 1 durch 2. Amener le curseur sur "PATTERN" et sélectionner la section de
Driicken der Tasten INC. oder DEC. A - ¥ wahlen. couture 1 en pressant la touche INC. ou DEC. A - V¥ .

Ju]

o] 2 [ I @3{ 'P

o ||| [ s | | e STy (o0

5% || IR || 2707 #EVE #B -F
[] (] [J e o o o o o (K]

{1-5)

e 0o 0 o 0o 0
{ﬁ_\: START END
i So B |
1 - 5 Nahtstrecke kdnnen nacheinander programmiert werden. Possibilité de programmation de 1 a 5 sections de couture de fag

on consécutive.
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2. Schritte programmieren

2. Programmation de phases

1. Den Cursor auf "STEP" stellen und Schritt 1 durch
Driicken der Tasten INC. oder DEC. A - V¥ wahlen.

1. Amener le curseur sur "STEP" et sélectionner la phase 1 en
pressant la touche INC. ou DEC. A - ¥ . Possibilité de

1 - 7 Schritte kbnnen nacheinander programmiert werden.

2. Den Cursor auf "FEED" stellen und den Zufuhrbetrag durch
Driicken der Tasten INC. oder DEC. A - V¥ eingeben.

3. Den Cursor auf "CODE" (links) stellen und A (auto) durch
Driicken der Tasten INC. oder DEC. A - ¥ aufrufen.

4. Den Cursor auf "STITCH" stellen und die Stichzahl durch
Driicken der Tasten INC. oder DEC. A - ¥ eingeben.

Hinweis

Wurde bei Punkt 3 M (manuell)
gewahlt, braucht keine Stichzahl

eingegeben zu werden.

5. Den Cursor auf "STEP" stellen und 2 aufrufen; dazu Taste INC.
A driicken.

programmation de 1 a 7 phases de fagcon consécutive.
g
P || P
g8 || T2 |37
LJ L]

|
.Sgigi.
1
=—{1-7)

( e o o o o o

2. Amener le curseur sur "FEED" et entrer la quantité de
chargement en pressant la touche INC. ou DEC. A - V¥ .

Zufiihr-betré Zufiihr-lange
Quantité dg Longueur%e rlri »r l
chargement | chargement E,Eg M| | B S
L] [ L] CEC ) o o o
40 0.92 mm
50 1.15mm 100
60 1.38 mm
70 1.61 mm
80 1.84 mm ( oo oo
90 2.07 mm
100 2.30 mm @ Ein Wert von 0 bis 180 kann eingegeben werden. Zufiihrlangen (siehe Tabelle 1) sind
110 2.53 mm Spitzenldngen, die die Maschine wahrend einer Umdrehung zufthrt.
128 g;g mm @ Diese Langen sind nur Rechenwerte. Sie variieren je nach den Eigenschaften der
140 322 mm elastischen Spitze und/oder den Nahbedingungen.
150 3.45 mm @ Possibilité d'entrée d'une valeur comprise entre 0 et 180. Les longueurs de chargement
160 3.68 mm (voir tableau 1) sont les longueurs de dentelle que la machine améne pendant une rotation.
170 391 mm  [Tabelle 1 @ Ces longueurs ont été obtenues par calculs. Elles sont donc susceptibles de varier en
180 4.14mm | Tapleau 1 fonction des caractéristiques de la dentelle élastique et/ou des conditions de couture.

3. Amener le curseur sur "CODE" (@ gauche) et appeler A (auto)
en pressant la touche INC. ou DEC. A - V.

I o/
Ll
D STITGH il
BYE #H 1-F
o o o0 LK) ()
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rrﬁ »

PRGH | | PATTERA

2E || I8
[J [J

( ® o o ® 0o o

4. Amener le curseur sur "STITCH" et entrer le nombre de points
en pressant la touche INC. ou DEC. A - V.

Remarque

STITCH ; .
En cas de sélection de M (manuel)

au point 3, il est inutile d'entrer un
nombre de points.

1 e o o oo o

5. Amener le curseur sur "STEP" et appeler 2 en pressant la
touche INC. A .

!

FEED STITCH

bl #H
e oo (00 e

( ® 0o o e o 0

[p
PRGN

o
[J

Punkte 2 bis B wiederholen, bis Schritt 3 programmiert ist.
Rufen Sie jedoch bei Schritt 2 M (manuell) bei der linken Halfte der
Position CODE auf.

Répéter les opérations des points 2 a 5 jusqu'a ce que la phase 3
ait été programmée. Appeler cependant M (manuel) pour la phase
2 sur la position CODE (a gauche) de I'écran.




3. Schrittprogrammierung beenden

3. Fin de programmation de phases

1. Den Cursor auf STEP stellen und mit der Taste INC. A 4 aufrufen.

2. Den Cursor auf FEED stellen und Tasten INC. und DEC. A
gedrlckt halten, bis bei FEED die Zahl 000 erscheint.

3. Den Cursor auf CODE (links) stellen und A (auto) aufrufen.

4. Den Cursor auf STITCH stellen und durch gleichzeitiges Dril

cken der Tasten INC. und DEC. A - V¥ die Zahl 000 aufrufe

Al

1. Amener le curseur sur "STEP" et appeler 4 en pressant la
touche INC. A .

ﬁlim ] [
proi || o || st | | Fem STITGH (00
a8 || & ||z7] | #vE #a 1-F
L [ (] o o o o 0 o (K]
1 e o o o e o )
2 4 2. Amener le curseur sur "FEED" et maintenir les touches INC. et
DEC. A - ¥ pressées jusqu'a ce que le nombre 000 apparaisse
a la position FEED sur l'affichage.
I L] (S
mat || || see | | Eem STITGH O
a8 || I8 ||27| | #E #3 a-F
L] LJ LJ o 0 o () (K]
f oo o e 0 o )

3. Amener le curseur sur "CODE" (& gauche) et appeler A (auto) a
la position CODE.

o/
|r_ﬁ o0 || o
PRGN | | PATIERN | | STEP FEED STITCH C0DE
&% || IR || 297 #VE #H a-F
° ° ° e oo ) OX)
( ® o o e 0o o )

4. Amener le curseur sur "STITCH" et appeler le nombre 000 en

n. pressant les touches INC. et DEC. A - ¥, en méme temps.

/&
rrﬁ o0l P 1 A
PRGH | | PATTERN | | STEP FEED (0DE
&E || IR || 297 -] a-F
[J [ (] o 0 o o o
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4. Programmieren des AT
(Automatischer Bandschneider)

4. Programmation du dispositif AT
(coupe-bande automatique)

Wenn die Funktion des automatischen Bandschneidens eingeschaltet ist,
188t sich elastische Spitze kontinuierlich annahen. Haben Sie den Motor
im Modus 'Standardstopp' laufen, so kann die Maschine automatisch
angehalten werden, egal ob das Band am Nahtende geschnitten wird
oder nicht. Um den Motor im obengenannten Modus zu betreiben,
schlieBen Sie das angegebene Verbindungskabel an den Steckverbinder
(optional) der Motorsteuerung der Maschine an (siehe Seite 65).

* Die obengenannte Funktion ist im Funktionsauswahlmodus mit
eingeschalteter AT-Funktion verfugbar. Wenn ein Handschalter
montiert ist (optional), wird der Bandschneider bei jedem Driicken
dieses Schalters betatigt.

. Sicherstellen, daB die Kontrolleuchte der

Programmiertaste leuchtet.
Ist dies der Fall, so kdnnen Nahdaten eingegeben werden.

oM
N ¢
N

ADie Maschine und/oder die MD-Einrichtung lauft an, wenn

das FuBpedal wahrend des Programmierens betatigt wird. Seien

Sie vorsichtig!

2. Den Cursor auf PATTERN (Muster) bewegen. Ein Muster wé
hlen, bei dem die AT-Funktion verwendet werden soll. Dazu die
Tasten INC. bzw. DEC. A - ¥ drlicken.

[P

PRGH
i
°

L

L

PATTERH

z || I8
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Quand la fonction du coupe-bande automatique est sur ON,

celui-ci permet d'insérer en continu une dentelle élastique.

En mode d'arrét standard du moteur, la machine peut s'arréter

automatiquement en fin de couture, que la bande soit coupée

ou non en fin de couture. Pour utiliser le moteur dans ce mode,
branchez le cordon relais correspondant au connecteur (option)

du contréleur du moteur de machine (voir page 65).

* Cette fonction est disponible quand la fonction AT est sur ON
dans le mode de sélection des fonctions. En présence d'un
interrupteur manuel (option), le coupe- bande est actionné a
chaque fois que vous pressez l'interrupteur.

. Presser la touche de programmation le témoin

lumineux de programmation s'allume alors. Il est maintenant

possible d'entrer des données dans la commande.

/\ AVERTISSEMENT

ALa machine et/ou le dispositif MD peuvent se mettre en
marche si vous appuyez par mégarde sur la pédale pendant la
programmation. Attention !

2. Déplacez le curseur sur PATTERN. Sélectionnez une section de
couture pour laquelle la fonction AT doit étre utilisée en pressant
latouche INC.ouDEC. A - V.

STITCH
3
oo e

1

3. Den Cursor auf START AT durch einmaliges Driicken der

Funktionstaste @ bewegen.

=

m

FUNC

4. Die Stichzahl eingeben, bei der das Band am Nahtbeginn
geschnitten werden soll.
Dazu die Tasten INC. und DEC. A - ¥ dricken.

F
PRGN
3

INC.
A

H
PATTER
IE
.

e 00
ﬁ_\ START g END
E A o AW

3. Déplacez le curseur sur START AT en pressant une fois la

touche FUNCTION @ :

4. Entrez le nombre de points au bout duquel la bande doit étre
coupée en début de couture, en pressant la touche INC. ou
DEC. A - V.

|
FEED STITCH
#YE 3
QK )

505

® o o
ﬁ-\: START
A

END
o (AW




5. Die Taste AT START driicken, bis die Kontrolleuchte

angeht. Danach ist die Funktion AT START fir das oben
ausgewahlte Muster verflgbar.

6. Den Cursor auf END AT bewegen.
Die Stichzahl eingeben, bei der das Band am Nahtende

geschnitten werden soll. Dazu die Tasten INC. und DEC. A - 'V

drucken.

* Wenn Sie das Verbindungskabel flr die "Auto-Stop"-Funktion
des Motors (optional) verwenden, so halt der Motor automatisch
an dem mit der Funktion AT END eingestellten Wert an, egal ob
der Funktionsmodus AT END auf ON oder OFF steht.

() P .
5. Presser la touche AT START pour allumer le témoin

lumineux. La fonction AT START est alors disponible dans le

section de couture sélectionnée plus haut.

6. Déplacez le curseur sur END AT. Entrez le nombre de points
au bout duquel la bande doit étre coupée en fin de couture, en
pressant la touche INC. ou DEC. A - V¥ .

* Si vous utilisez le cordon relais de la fonction d'arrét automatique du
moteur (option), le moteur de la machine s'arréte automatiquement
a la valeur réglée dans la fonction AT END, que la fonction AT END
soit sur ON ou sur OFF.

. (¢} . .
7. Die Taste AT END Gdrucken, bis die Kontrolleuchte
angeht. Danach ist die Funktion AT END fir das oben
ausgewahlte Muster verfligbar.

Das Programmieren des 1. Musters ist nun beendet.

Vor der Programmierung der nédchsten Nahtstrecke
ist auszuwahlen, ob der Nahvorgang mit der soeben
programmierten Nahtstrecke abgeschlossen ist oder
ob noch eine weitere Nahtstrecke folgt.

06
_ LN ) CRCI)
G dmal

()
7. Pressez la touche AT END pour allumer le témoin

lumineux. La fonction AT END est alors disponible dans la
section de couture sélectionnée plus haut.

La programmation du PATTERN 1 est terminée.

Avant de procéder a la programmation de la prochaine
section de couture, choisir la fin du processus de
couture avec la section de couture précédemment
programmée ou sa poursuite avec une autre section
de couture.
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5. Programmierung mit einer weiteren Nahtstrecke fortfiihren

1. Den Cursor auf CODE (rechts) stellen und mit Taste INC. oder
DEC. A - V¥ C aufrufen.

5. Poursuite de la programmation avec une autre section de couture

[P

PRGH
o

||
PATTERN | | STEP
&E || IR |[207| | RVE
[ ° [ ] e o o

1. Amener le curseur sur CODE (a droite) et appeler C en pressant
la touche INC.ouDEC. A - V.

FEED
')E

»»l
ST | T(H (ODE
L . [J

7

2. Funktionstaste @ einmal drticken.

3. Den Cursor auf PATTERN stellen und mit der Taste INC. A 2

aufrufen.

e oo oo o

2. Exercer une pression sur la touche de fonction @ .

3. Amener le curseur sur PATTERN et appeler 2 en pressant la
touche INC. A .

Die Schritte sind wie bei Nahtstrecke 1 zu programmieren

6. Programmierung nach zuletzt programmierter Nahtstrecke beenden

o/
[rﬁ » l "

PRGM I’AT[ERH STEP FEED STITCH (0DE
7-/7 2VE #H J-F

O oo o ° e

1 e o o e 0 o

Programmer ensuite les différentes phases en procédant de la mé
me maniére que pour la section de couture 1

1. Den Cursor auf CODE (rechts) stellen und mit den Tasten INC

1.
oder DEC. A - V¥ E aufrufen.

6. Fin du processus de couture avec la section
de couture précédemment programmee

Amener le curseur sur CODE (a droite) et appeler E en pressant
la touche INC.ouDEC. A - V.

"
2. Programmiertaste einmal dricken, damit die

Kontrolleuchte ausgeht.

Damit ist der Nahdateneingabemodus beendet

3. Taste PAT.CORRECT

mehrmals drlicken, um zu
Nahtstrecke 1 zurlickzukehren

o/l
rrﬁ M &
PRGH PA]T[NN STEP FEED ST\T(H (DDE
n“n T/ -
“o) o o ° o °
[ o o IO

2. Exercer une pression sur la touche de programmation
pour que le témoin lumineux s'éteigne. Le mode d'entrée

de données de couture est maintenant terminé

3. Presser plusieurs fois la touche PAT. CORRECT @

pour retourner a la section de couture 1

/b
[Tri » l "
PRGH | | PATTERV STEP FEED STITCH CODE
53 IE 17'/7 Ug #HH a-F
[ () (K]
PAT: RHE
1 o o o e 0o o
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7. Lernbetrieb

7. Mode apprentissage

Bei Automatikbetrieb wird nach einer voreingestellten Stichzahl von
Schritt zu Schritt weitergeschaltet. Im Lernmodus kann diese Stichzahl
eingegeben werden, indem man einfach naht. Geben Sie zuerst die
Néahdaten fur Produkt, Muster, Schritt, Zufihrmenge, AT Nahtanfang/
-ende ein und fuhren Sie dann die nachfolgenden Schritte aus.

1. Die Maschine muB eingeschaltet sein.

2. Ein Produkt aus Speicherplatzen A - Z mit den Tasten INC. oder

DEC. A - V¥ auswéhlen.

En service automatique, la commutation d'une phase a une autre se fait

en fonction d'un nombre de points déterminé au préalable. En mode
d'apprentissage, ce nombre de points peut étre entré par simple couture.
Entrez les données de couture pour un article, une section de couture, une
opération, une vitesse d'insertion, le début/la fin pour AT, puis procédez
aux étapes suivantes.

1. S'assurer que la machine est en marche.

2. Sélectionner un article des mémoires A & Z a l'aide de la
touche INC.ouDEC. A - V.

STITCH
#H
O

EC.
Vs

3. Gewlinschte Nahtstrecke durch mehrmaliges Driicken der Taste

PAT.CORRECT @ auswihlen. [P

PRGH
&
°

Lo

PATTERN

% || I8
o

® o o e o0

3. Sélectionner la section de couture souhaitée en pressant plusieurs

l fois la touche PAT. CORRECT @ :
FEED STITCH

2YE #H
(K] o o o

guy

PAT> EHIE

4. Taste TEACHINGdrUcken; die TEACHING-

Kontrolleuchte geht an. Nun ist die Steuerung i
m Lernmodus.

5. Nahgut positionieren und Maschine anlassen. Maschine an der
Stelle anhalten, an der Schritt 1 beendet sein soll.

) [P
Nun Taste INPUT @drucken. al
=3

L

o o o oo o

4. Presser la touche TEACHING pour que le témoin

lumineux de TEACHING s'allume.

La commande est maintenant en mode apprentissage.

5. Positionner l'ouvrage et lancer la machine. Arréter la machine a
I'endroit ou la phase 1 doit se terminer.
Presser ensuite la touche INPUT

£
PATIER
I8
[

(A

6. Die Stichzahl ist nun gespeichert. Weiter mit Schritt 2.

Hinweis
Wenn die Schritte Krauseln und normales Néhen jeweils
manuell weitergeschaltet werden, wird die Stichzahl nicht
gezahlt. Deshalb muB zum Weiterschalten der Schritte der
Knieschalter betétigt werden.

7. Nun Schritt 2 ndhen. Die Stichzahlen fiir jeden weiteren Schritt
nach dem oben beschriebenen Verfahren bestimmen.

8. Taste TEACHINGdrUcken; die Kontrolleuchte geht

aus. Dabei darf die Maschine nicht in Betrieb sein.

Sk
TEAC I oz

Die Eingabe im Lernmodus ist beendet.

|
STEP FEED STITCH
A7) | #VE #H : :i
° O oo o .
(

° o o
6. Le nombre de points a été mis en mémoire. Passer a la phase 2.

Remarque
En cas de commutation manuelle des phases de frongcage
et de couture courante, le nombre de points n'est pas compté.
C'est pourquoi il faut alors actionner la genouillere pour
passer a la phase suivante.

7. Commencer la couture de la phase 2.

Entrer le nombre de points pour chaque phase en répétant le
processus décrit ci-dessus.

8. Presser la touche TEACHINGpour que le témoin

lumineux s'éteigne; la machine ne doit alors plus étre en
marche.

Fin de I'entrée en mode d'apprentissage.
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8. Nahen

8. Couture

Beim Né&hen gibt es zwei verschiedene Betriebsarten: automatisch

und manuell (AUTO, MANUAL).

@ AUTO : Jerder Schritt wird automatisch bei Erreichen einer bestimmten
Stichzahl weitergeschaltet. (Die Stichzahl wird angezeigt.)

@ MANUAL : Jeder Schritt wird manuell {iber den Knieschalter
weitergeschaltet. (Die Stichzahl wird nicht angezeigt.)

Fur jede Nahtstrecke kann je nach Erfordernis Betriebsart AUTO oder MANUAL

bei der Eingabe der Nahdaten flir einen Schritt gewahlt werden. Dann braucht

nicht mehr beim Anlassen der Maschine zwischen AUTO und MANUAL gewahlt

zu werden. Genéht wird folgendermaBen : Die nachfolgenden Schritte sollten bei

korrekt eingelegtem Gummiband und montiertem pneumatischen

Bandschneider (optional bei MD441) durchgefiihrt werden.

1. Maschine einschalten.

Ein
MAR
2. Das gewtunschte Nahprogramm mit der entsprechenden
Nummer aufrufen.
* Die Schritte 2 und 3 unter Bezugnahme auf
"Nahprogramme verandern" auf Seite 82
durchflhren.

CHE

Il existe deux modes de couture différents: "AUTO" (automatique) et

"MANUAL" (manuel).

@ AUTO: Commutation automatique de la phase suivante quand un nombre
de points déterminé a été atteint (affichage du nombre de points).

@ MANUAL: Commutation manuelle de la phase suivante par
actionnement de la genouillére (sans affichage du nombre de points).

Pour chaque section de couture, sélectionner le mode AUTO ou MANUAL

(en fonction de ce qui est requis) lors de l'entrée des données de couture

d'une phase. Il devient alors inutile de sélectionner AUTO ou MANUAL lors du

lancement de la machine. Coudre en procédant de la fagon suivante. Pour les

opérations suivantes, la dentelle élastique doit étre correctement insérée et le

coupe-bande pneumatique (optionnel sur MD441) doit étre installé.

1. Mettre la machine en marche.

2. Appelez un numéro (programme) devant étre cousu.
* Procédez aux étapes 2 et 3 en vous référant au

rlri RN l paragraphe "Modification de programmes de
o FEED STITCH couture" a la page 82.
g8 || 2 EJ] | #3
(] [ o 0 o o 0o
( e o o e o o )

3. N&hgut positionieren.

Hinweis
Das Licht des Sensors wird durch das Nahgut
unterbrochen. Ob der Bandschneider am
Nahtanfang aktiviert wird oder nicht, hangt
dabei davon ab, ob die Funktion
"Zwischenschnitt" ein- oder ausgeschaltet ist.

4. FuBanlasser mit der FuBspitze betatigen.

Hinweis
Bei eingeschalteter AT START-Funktion wird der
Bandschneider am Nahtanfang automatisch
aktiviert. Ist ein Handschalter montiert, so kann
der Bandschneider je nach Bedarf betatigt
werden.

5. Jeln Betriebsart AUTO, werden die Schritte jeweils nach einer
bestimmten Stichzahl weitergeschaltet. Die Maschine schaltet
also automatisch zum néchsten Schritt weiter.

. In Betriebsart MANUAL muB mit dem Knieschalter zum néachsten
Schritt weitergeschaltet werden.

. Wird beim letzten Schritt die Betriebsart AUTO gewahlt,
wird automatisch die Schneideinrichtung aktiviert.
Wird beim letzten Schritt die Betriebsart MANUAL gewahlt,
muB der Handschalter gedriickt werden, um die elastische
Spitze zu schneiden.

3. Positionner l'ouvrage.

-Remarque
Le rayon du capteur est interrompu par
l'ouvrage. Dans cette condition, I'activation
ou non du coupe-bande en début de couture
est déterminée par la sélection de ON ou OFF
dans le mode de la fonction Coupe intermé
diaire.

Remarque
Si la fonction AT START est sur ON, le coupe-bande
sera automatiquement actionné en début de couture.
En présence d'un interrupteur manuel, le coupe-bande
peut étre actionné selon les besoins.

5. En mode de service AUTO, la commutation des différentes phases
se fait en fonction d'un nombre de points déterminé. Il y a alors
commutation automatique de la machine a la phase suivante.

6.

En mode de service MANUAL, la commutation a la phase
suivante doit se faire par actionnement de la genouillére.

. En cas de sélection du mode AUTO a la derniére phase, le
dispositif de coupe est activé de fagon automatique. En cas de
sélection du mode MANUAL a la derniére phase, il faut presser
le contacteur manuel pour couper la dentelle élastique.




Hinweis

*Wenn die Funktion AT END eingeschaltet ist, wird der Bandschneider
automatisch am Nahtende aktiviert.

*Wenn sowohl AT-Funktion als auch Standardstopp des Motors verwendet
werden, so hélt die Maschine automatisch bei dem mit der Funktion
AT END (durch Stichzahlung) voreingestellten Wert, unabhangig
davon, ob der Funktionsmodus AT END ein- oder ausgeschaltet ist.

Das erste genahte Produkt ist sorgfaltig daraufhin zu prifen, ob die
Maschine ordnungsgemés arbeitet:

* Erhéhen/Vermindern der Stichzahl ist korrekt ?

* Krauseln wird wunschgemaB ausgefihrt ?

Nach obigen Prifungen sind die Nahdaten gegebenenfalls
entsprechend zu andern.

Remarque

*Si la fonction AT END est sur ON, le coupe-bande sera
automatiquement actionné en fin de couture.

*Si la fonction AT et l'arrét standard du moteur sont tous deux
actifs, la machine s'arréte automatiquement a la valeur réglée
(par comptage des points) dans la fonction AT END, que le mode
de la fonction AT END soit sur ON ou sur OFF.

Vérifier soigneusement le premier ouvrage cousu pour s'assurer
que la machine fonctionne correctement.

L'augmentation/la diminution du nombre de points est-elle correcte?
* Les opérations de frongage sont-elles effectuées comme vous le
souhaitez?

Aprés avoir procédé a ces controles, modifier les données de
couture en cas de besoin.

Mode test

Funktionstest

Test de fonctionnement

AVORSICHT

® Schalten Sie Stromversorgung nicht ab, bevor das Funktionstest-
Display erscheint, da sich sonst mdglicherweise der Speicherinhalt
verandert.

Treten wahrend des Betriebs der MD-Einrichtung Strérungen auf,
ist die Ursache mit Hilfe des Testmodus festzustellen.

1. Den Strom einschalten und dabei gleichzeitig die

Programmier- und die Funktionstaste @

dricken.
(]
% +
FUNC] 3

"N

Das Funktionstest-Display wird angezeigt.
2. Den Anweisungen gemaB vorgehen.

[Die Anweisungen werden wie nachstehend
abgebildet angezeigt.]

1. Bedienfeld = 2. Eingabeschalter = 3. Eingabeschalterfehler
—> 4. AT-Bandschneider — 5. Schrittmotor —

6. Rotationskontrollsensor —> 7. Nahgutkantensensor

— 8. LED-Ausgabe

/A VORSICHT

AKontrollieren Sie bei Fehlermeldungen den AnschluB der
Kabel/Druckluftleitungen und der Druck der Wartungseinheit, und
fuhren Sie anschlieBend den Test erneut durch. Wird der Fehler
weiterhin angezeigt, so wenden Sie sich bitte an die nachste Pegas
us-Verkaufsniederlassung oder einen Pegasus-Handler.

3. Zum Weiternahen erst die Einrichtung ausschalten und
anschlieBend wieder einschalten.

Ein MARCHE

AAVERTISSEM ENT

® Ne pas éteindre l'appareil avant que l'affichage du test de
fonctionnement n'apparaisse, sinon les données mémorisées
pourraient se modifier.

Si des anomalies interviennent pendant I'utilisation du dispositif MD,
cherchez-en les causes en procédant au test de fonctionnement.

1. Mettez la machine en marche en pressant simultanément les

touches PROGRAMMATION et FONCTION @ :

. —
—

Le test de fonctionnement est affiché sur I'écran.
2. Procédez en suivant les instructions.

[Les instructions apparaissent sur I'écran comme
indiqué ci-dessous]

1. Panneau de commande — 2. contacteurs externes —
3. Erreur interrupteurs d'entrée —> 4. Coupe-bande AT —
5. moteur pas-a-pas — 6. palpeur de contréle de rotation —
7. palpeur de détection de bord d'ouvrage — 8. sortie LED

/N\ AVERTISSEMENT

AEn cas de message d’erreur, controlez le branchement des ca
bles et des conduites pneumatiques et la pression du conditionneur
d’air comprimé, puis recommencez le test. Si I'erreur persiste,
adressez-vous a votre filiale ou a votre concessionnaire Pegasus.

3. Pour redémarrer la couture, éteindre la machine, puis la remettre
en marche.

MARCHE
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1. Bedienfeld

1. Panneau de commande

Driicken Sie die im Display angezeigte Taste.

Bei jedem Driicken der Taste wird der

Testbildschirm weitergeblattert.

@ Die Taste PAT. CORRECT

SWITCH TEST
PUSH PAT CORR SW

@ drlicken.

Wenn alles in Ordnung ist,
erscheint die nebenstehend
abgebildete Anzeige.

SWITCH TEST
0 K !

* Wird diese Fehlermeldung oder gar keine
Sie sich, daB die im Display angezeigte

Meldung angezeigt, so vergewissern
Taste richtig gedruckt ist.

Die Testanzeigen fur die Schalter
werden auf dem Display wie folgt

CONSOLE PANEL SW
SHORT ?

angezeigt.

@ Die Taste TAPE SET ‘ driicken.

\

SWITCH TEST
PUSH TAPESET

[0)

@ Die Taste AT START e driicken.

* Stellen Sie den Bandschneider im
Funktionsauswahlmodus auf "ON".
Andernfalls kann der Test nicht

SWITCH TEST
PUSH AT START

durchgefhrt werden.

. (] .
@ Die Taste AT END drlicken.

* Stellen Sie den Bandschneider im
Funktionsauswahlmodus auf "ON".
Andernfalls kann der Test nicht

SWITCH TEST
PUSH AT END

durchgefhrt werden.

@ Die Taste CUTTER driicken.

* Stellen Sie den Bandschneider im
Funktionsauswahimodus auf "ON".
Andernfalls kann der Test nicht

SWITCH TEST
PUSH CUTTER SW

durchgefihrt werden.
@ Die rechte Pfeiltaste é drlicken.

SWITCH TEST
PUSH CURSOR R SW

@ Die linke Pfeiltaste é driicken.

SWITCH TEST
PUSH CURSOR L SW

@ Die Taste DEC. ' driicken.

SWITCH TEST
PUSH DEC. SW

@ Die Taste INC. ‘ dricken.

SWITCH TEST
PUSH INC. SW

@ Dic Eingabetaste @ (INPUT) drticken.
SWITCH TEST

PUSH INPUT SW

EACHING) rucken.

@ Die Lernmodustaste (T

SWITCH TEST
PUSH TEACHING SW

@ Die Funktionstaste @ dricken.

SWITCH TEST
PUSH FUNCTION SW

@ Die Programmiertaste

©

drlicken.

SWITCH TEST
PUSH PROGRAM SW

Pressez la touche affichée sur I'écran.

A chague fois que vous pressez la touche, I'écran test avance d'une

page.

@ Pressez la touche

PAT. CORRECT @ :

SWITCH TEST
PUSH PAT CORR SW

Si tout est en ordre, I'écran
ci-contre s'affiche.

SWITCH TEST
0 K !

* Sile message d'erreur apparait, ou si aucun message n'est affiché sur I'¢
cran, vérifiez si la touche indiquée sur I'écran est correctement enfoncée.

Les messages test apparaissent
sur I'écran sous la forme suivante :

CONSOLE PANEL SW
SHORT ?

@ Pressez la touche TAPE SET e .

SWITCH TEST
PUSH TAPESET

(¢}
@ Pressez la touche AT START .

* Sélectionnez “ON” pour le dispositif

AT dans le mode de sélection des
fonctions, sans quoi le test est
impossible.

SWITCH TEST
PUSH AT START

(6]
@ Pressez la touche AT END .

* Sélectionnez “ON” pour le dispositif

AT dans le mode de sélection des
fonctions, sans quoi le test est

SWITCH TEST
PUSH AT END

impossible.

@ Pressez la touche CUTTER .
f

* Sélectionnez “ON” pour le dispositi

AT dans le mode de sélection des
fonctions, sans quoi le test est

SWITCH TEST
PUSH CUTTER SW

impossible.

@ Pressez la touche fléche a droite é .

SWITCH TEST
PUSH CURSOR R SW

@ Pressez la touche fléche a gauche é )

SWITCH TEST
PUSH CURSOR L SW

@ Pressez la touche DEC. ' .

SWITCH TEST
PUSH DEC. SW

@ Pressez la touche INC. ‘ .

SWITCH TEST
PUSH INC. SW

@ Pressez la touche INPUT

2

SWITCH TEST
PUSH INPUT SW

@ Pressez la touche TEACHING

Y

SWITCH TEST
PUSH TEACHING SW

@ Pressez la touche FUNCTION

.

SWITCH TEST
PUSH FUNCTION SW

@ Pressez la touche PROGRAMMING

©

SWITCH TEST
PUSH PROGRAM SW




2. Eingabeschalter

2. Interrupteurs d'entrée

@ Den Knieschalter driicken.

PUSH RUFFLE SW

Wenn alles in Ordnung ist, erscheint die nebenstehend abgebildete
Anzeige.

SWITCH TEST
o K |

ﬁr @ Actionnez la genouillére.
l
SWITCH TEST < Wi

SWITCH TEST
PUSH RUFFLE SW

Si tout est en ordre, le message ci-contre s'affiche sur I'écran.

SWITCH TEST
o K !

3. Fehler an denEingabeschaltern

3. Erreur d'interrupteurs d'entrée

Weicht Eingabesignal ab, so werden folgende Meldungen
angezeigt.

@ Wenn der Knieschalter (Schalter zum Andern der Krauselmenge)
nicht normal funktioniert.

Input Signal

Short ? (PB 2)

@ Wenn der Bandschneiderschalter (Handschalter) nicht normal

funktioniert.
Input Signal

Short ? (PB 3)

Hinweis

Falls die obengenannten Test- oder Fehlermeldungen nicht auf dem Display
erscheinen, sollten Sie die Kabel der Eingabeschalter Uberprifen.

En cas d'anomalie du signal d'entrée, les messages suivants sont
affichés.

@ Quand la genouillére (interrupteur de réglage de la vitesse d'insertion)

fonctionne anormalement.
Input Signal

Short ? (PB2)

@ Quand l'interrupteur du coupe-bande (interrupteur manuel)

fonctionne anormalement. -
Input Signal

Short ? (PB3)

Remarque
Si les messages test ci-dessus ou messages d'erreur ne sont pas
affichés sur I'écran, contrélez le cable de linterrupteur d'entrée.

4. AT-Bandschneider

4. Coupe-bande AT

* Stellen Sie den Bandschneider im
Funktionsauswahlmodus auf "ON".

@ Den Bandschneiderschalter (Handschalter) driicken,
um den Bandschneider zu betéatigen.

AT TEST 1
PUSH CUTTER SW

(Den Bandschneider betatigen.)

@ Den Bandschneiderschalter erneut driicken, um sicherzustellen,
daB der Bandschneider aktiviert wird.

AT TEST 2
PUSH CUTTER SW

(Den Bandschneider betéatigen.)

AWARNUNG

Um Unfallen vorzubeugen, sind Hande und/oder Finger vom
Bandschneider fernzuhalten.

* Sélectionnez ON pour le dispositif AT dans le mode de sélection
des fonctions, sans quoi le test est impossible.

@ Pressez linterrupteur du coupe-bande (interrupteur manuel)
pour actionner le coupe-bande.

AT TEST A1
PUSH CUTTER SW

(Actionnement du coupe-bande.)

@ Pressez une nouvelle fois l'interrupteur du coupe-bande pour &
tre sOr que le coupe-bande est actionné.

AT TEST 2
PUSH CUTTER SW

(Actionnement du coupe-bande.)

/A\ATTENTION

Pour éviter tout accident, n'approchez jamais les mains et/ou
les doigts trop prés du coupe-bande.
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5. Schrittmotor

5. Moteur pas-a-pas

1. Bei gedruckter Programmiertaste dreht sich der

Schrittmotor vorwarts.

2. Wird die Programmiertaste Iosgelassen, so erscheint die

nebenstehende Anzeige.

PLS Motor Test
Full Step +

PLS Motor Test

Full Step =

3. Bei gedrickter Programmiertaste dreht sich der

Schrittmotor rlckwarts.

4. Beim Loslassen der Programmiertaste wird der

Testmodus fur den Rotationssensor aufgerufen.

-k

. Quand on appuie sur la touche PROGRAMMING le

moteur pas-a-pas tourne dans

| ns de fonctionnement PLS Motor Test

e sens de fonctionnement. Full Step +
2. Le message ci-contre est

fichd d lache | PLS Motor Test

affiché quand on relache la Full Step -

touche PROGRAMMING C £
3. Quand on appuie sur la touche PROGRAMMING ,

le moteur pas-a-pas tourne en sens inverse.

4. Quand on relache la touche PROGRAMMING , le mode

test du capteur de rotation est activé.

6. Rotationssensor

6. Capteur de rotation

Die Testmeldung fir den Rotationssensor wird angezeigt.

Lassen Sie die Maschine laufen.

Wenn der Rotationssensor in Ordnung ist, erscheint die rechts

abgebildete Meldung im Display.

OUTPUT TEST
RUN MACHINE

'

MACHINE RUN
SENSOR OK!!

* Wird die OK-Meldung nicht angezeigt, so sollten Sie den

Rotationssensor Uberprtfen.

Le message de test du capteur de rotation s'affiche.

OUTPUT TEST
RUN MACHINE

Faites démarrer la machine. }
Si le capteur de rotation est OK, le message ci-contre

s'affiche.
MACHINE RUN

SENSOR OK!'!

* Si le message OK ne s'affiche pas, controlez le capteur de
rotation.

7. Nahgutkantensensor

7. Capteur de bord d'ouvrage

Das Nahgut einlegen, nachdem die Testmeldung fur den

Nahgutkantensensor angezeigt
wurde.

Das Nahgut entfernen, nachdem

Wenn der Nahgutsensor in Ordnung ist, erscheint die rechts

abgebildete Meldung im Display.

Hinweis

CLOTH SENS. TEST
INSERT MATERIAL

)

die Meldung rechts erschienen ist.

CLOTH SENS. TEST
REMOVE MATERIAL

v

SWITCH TEST
o} K !

Werden die Testmeldungen nicht wie oben abgebildet angezeigt,

so sollten Sie folgendes Uberprufen:

(1) Vergewissern Sie sich, daB das Kabel des Nahgutsensors
ordnungsgeman angeschlossen ist.

(2) Stellen Sie sicher, daB der Nahgutsensor richtig gestellt ist.

Mettez l'ouvrage en place aprés apparition du message de test du

capteur d'ouvrage. CLOTH SENS. TEST
INSERT MATERIAL

)

Retirez l'ouvrage aprés apparition du message ci-contre.

CLOTH SENS. TEST
REMOVE MATERIAL

'

Si le capteur d'ouvrage est OK, le message ci-contre s'affiche.

SWITCH TEST
o} K !

Remarque
Si les messages de test ne s'affichent pas comme indiqué ci-dessus,
controlez les points suivants.

(1) Vérifiez si le cable du capteur d'ouvrage est bien branché.

(2) Verifiez si le capteur d'ouvrage est correctement réglé.

8. LED-Ausgabe

8. LED de sortie

Driicken Sie die Programmiertaste , nachdem die

Testmeldung fur die LED-Ausgabe erschienen ist.

Hinweis :

Der Test endet nach dieser
Anzeige. Die Maschine geht
nicht in Betrieb.

LED OUTPUT TEST
STEP LED

'
END OF TEST

Nach Beendigung des Tests kehrt das Display in den

Ausgangszustand zurtck.

Pressez la touche PROGRAMMING apres

apparition du message de test de la sortie.

LED OUTPUT TEST
STEP LED
Remarque :
Le test est terminé aprés ce \
message. Il ne doit rien se END OF TEST
passer.

Apres le test, I'écran retourne a I'état d’origine.




Fehlermeldung

Erscheint eine der folgenden Anzeigen, wahrend die MD-Steuerung
eingeschaltet ist, ist die Steuerung aus- (OFF) und dann wieder
einzuschalten (ON).

Wwird [ ERROR 3] angezeigt, die Maschine ausschalten und
initialisieren (siehe Seite 74).

= ERROR 1 =
POWER OFF PLEASE

= ERROR 2 =
POWER OFF PLEASE

= ERROR 3 =
POWER OFF PLEASE

AVORSICHT

AErscheint die obige Anzeige wiederholt, ist die Maschine
unverzlglich anzuhalten und die Spannungsversorgung zu
unterbrechen. Danach ist die Einrichtung ausschlieBlich von gut
ausgebildeten Technikern oder Service-/Wartungspersonal zu
untersuchen.

Mode d'anomalies

En cas d'affichage de I'un des messages suivants pendant que
le controller du dispositif MD est enclenché, éteindre le controller
puis, I'allumer de nouveau.

Si [ Error 3] est affiché, éteindre la machine et initialiser (voir

page 74).

MARCHE

AAVERTISSEM ENT

ASi cet affichage apparait a plusieurs reprises, arréter immé
diatement la machine et couper l'alimentation électrique.

Le dispositif doit ensuite étre contrélé par des techniciens ou du
personnel de service/maintenance diment formés.
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Sirvase leer detenidamente estas normas para

Su propia seguridad.

1.Introduccién

L MH snrmms.

=
o}

@ En este manual se describe el uso seguro del

dispositivo.

@ Sirvase leer el presente manual muy atentamente
y no comience con ningun trabajo hasta haber
comprendido perfectamente el manejo, ajuste y

mantenimiento del dispositivo.

@ Al trabajar con maquinas de coser industriales, Vd.
siempre se halla en las proximidades de piezas
moviles, como es el caso de la aguja, por ejemplo.
Esto debera tenerlo siempre en cuenta. Para
prevenir accidentes, habra que utilizar sin falta los
dispositivos de proteccion que Pegasus suministra
con la maquina.

Este manual de instrucciones y las instrucciones
para el manejo de la maquina deberan entregarse
al personal de servicio, el cual debera leer ambos
detenidamente.

A continuacion, habra que tomar las medidas
necesarias antes de comenzar a trabajar en la

maquina de coser y en el dispositivo.

OKERRMPRENTREREAFTENRERE

RAERY

O [ 7EfE A% B Z BIF A FIZ A/, Mk
RO ERAE NEEYEER . R RIFTTE,
AR E R BB =5

©® T\ & R4 )4 Br4g 4 s+ F 48 G F 4 rY s ER
HRIE, TIRIEAN REAERXFERENERHL
ELTE, BAM, AMSBEMERNER. X
tt, BAXBARFREREHAES, BN, ¥
BRIEANRDER B =2 00RE, REERIER
Z2ixiP. FERMUEHANERZMEIN AL
A XAR, FAREIZEARNRFIZEIIER
AR, RN THRZE2EAMMEWMAE, Mk
RHFEMNR =R, UWEZEETRENRE.



Sirvase leer detenidamente estas normas para

Su propia seguridad.

2.Indicaciones de peligro, aviso y precaucion

L MH snrmms.

2. EEFRIC

Para prevenir accidentes, se utilizan en nuestros
productos y en este manual indicaciones (simbolos
y/o signos), las cuales senalan la importancia del
peligro. Léalas detenidamente y aténgase a las
instrucciones.

Los adhesivos con las indicaciones deberan pegarse
en lugares bien visibles.

Pegue nuevos adhesivos tan pronto como los
antiguos estén sucios o se hayan retirado.

Dirijase a nuestra oficina de ventas cuando necesite
nuevos adhesivos.

Simbolos, signos y palabras de signos,
que deberan llamar la atencion del
operario sobre ciertos puntos.

FNMURENEE, ATEAMNREZREEK
HWIEE SAERESHS. FEREAS, ™
TFEEET.

RN MR EEEHATEESHRNA.
MIPLAR LR ESISRET, & ER, W L
HIFRE A B

MEFRAMBORE, EREREALEE TR

REFERFRICURRERE

-
PELIGRO

& K

corporales.

En caso de peligro de
muerte inmediato o peligro
de lesion de miembros

\
RRERMHERK.
FHERMEENSANRETIETH
TEMHBIGK.

AVISO

8 4
= H

En caso de peligro de muerte
potencial o peligro de lesion
de miembros corporales.

BERRRN, SE2TZEHG, &
ERERTEHARBR.

PRECAUCION
T B

Indicacion de posibles fallos
que puedan causar lesiones
o danos de la
maquina/dispositivo.

HRIEREIRE, AREZEMAEF

ZHE, ASKRERGYRREK.

J




’ . s E el — |
Simbolos y mensajes B RIES
-
Debera garantizarse en todo
momento un estricto seguimiento de o e e — . e e b S s
A las instrucciones de manejo de la BRFEFHET, MIEHNEERIRENE.
maquina y del dispositivo.
En caso de uso inadecuado de la
maquina o del dispositivo, existe el F—FERE, SAMENERE.
peligro de una sacudida de corriente.
En caso de uso inadecuado de la
maquina o del dispositivo, existe el - -
é peligro de lesién para las manos y/o FIRIRME, SHBBTRZS.
para los dedos.
El uso inadecuado de la maquina o del . i N
dispositivo puede causar un incendio. FHIRIE, WRAEEZXBTR.
® Estrictamente prohibido. HEIF A AR .
Al hacer trabajos de control,
mantenimiento o reparacion en la EEHITIEE. HEEEB TR, sSATA
maquina o en el dispositivo asi como ab v o I YEE S
% en caso de tormenta, habra que sacar F’EEEEI‘?EB&H—I’ R TRFEAE F IR iR Sk A i
el enchufe de la maquina o cortar la R EER IR, LIREIN.
alimentacién de corriente.
Asegurese de que la maquinay el
dispositivo estén debidamente puestos VEEERLE, LURIPHE,
a tierra.
En caso de uso inadecuado de la
maquina o del dispositivo, existe el BRIEAFEN, SBEFREHMEESZH
peligro de lesion para las manos BER.
y/o de los dedos.
En caso de uso inadecuado de la
maquina o del dispositivo, existe el BiEME R ZFEZ50RE.
peligro de quemaduras de la piel.
\_




Sirvase leer detenidamente estas normas para

Su propia seguridad.

. o o1 | [P R

3.Normas de seguridad

3. Rt

|® Campos de aplicacion, uso |

El dispositivo estaconcebido de tal forma, que tanto la calidad
como la productividad se aumentaran conforme a sus exigencias.
De ah que el dispositivo nunca deberausarse para otros fines que
no cumplan con los arriba indicados.

|® Condiciones ambientales

Existen condiciones que pueden mermar la duracién de vida, la
funcién, el rendimiento y la seguridad del dispositivo ahorrador de
trabajo.

Por razones de seguridad, el dispositivo no debera
utilizarse cuando existan las condiciones enumeradas

a continuacion.

1. |El dispositivo no deberna utilizarse en las proximidades
de objetos que causen ruido, como es el caso de aparatos
soldadores de alta freuencia, por ejemplo!

2. |El dispositivo no debera almacenarse ni usarse en un aire
ambiente que contenga vapores de productos quimicos, ni
tampoco exponerse a éstos!

3. |El dispositivo no debera exponerse a altas temperaturas o a los
rayos solares directos y no utilizarse al aire libre!

4. |El dispositivo no debera usarse en caso de alta humedad del
aire o altas temperaturas ambiente!

5. |El dispositivo no debera utilizarse cuando las fluctuaciones de
tension sean mayores de + 10 % de la tensién nominal!

6. |El dispositivo no deber colocarse en un lugar en el que no se
disponga de la tension de la red prescrita para el mando del
motor!

7. |El dispositivo no debera usarse en lugares en los que no se
disponga correctamente de la alimentacion de aire prescrita
para el mismo!

8. IProcurese de que el dispositivo no entre nunca en contacto con
el agua!

|® Medidas de seguridad |

(1)Medidas de seguridad al realizar trabajos de reparacion
en el dispositivo ahorrador de trabajo

@ Al hacer trabajos de mantenimiento, es decir, control,
reparacion, limpieza, etc., habra que desconectar la maquina
y sacar el enchufe de la caja de enchufe. Seguidamente, es
conveniente pisar el pedal para asegurarse de que la maquina
no arranca.

Cuando haya que efectuar trabajos de mantenimiento en

la maquina y/o en el dispositivo en estado conectado, esto
debera llevarse a cabo con el mayor cuidado posible ya que
la maquina y/o el dispositivo podrian ponerse en marcha
involuntariamente.

Para evitar accidentes, causados por haber manejado la
maquina de forma indebida, deberian fijarse formas de
proceder propias para el manejo seguro y atenerse siempre a
ellas.
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AENRERANTIRSEIN TIENRE, FNUEHERN
ReAER, FEWHFLN=R. A, FEFSXMHER
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3. BHh. SIREIE. ERBMERMT.
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HANERESZTAEZMHSFRICRE, FHIRRIHH.
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CBERERBE 109U EMBETHRFEENMT.
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. RIRARELHEBRIZH DEMB LARENSEN.

7. EESHMSELERETENREMENREN.

8. BNRESHIKMERIHTT .
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(1) FITHEBRF. REFR2RP

>

O L ITHNREBEMNE. 108, BFEREHE TN, N
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BELENH R BEAR, MAINEARIE, AT, mEEER
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@ Los trabajos de mantenimiento rutinarios a realizar diariamente O LiEEHRIE . RFR, RIRARSAGENEEUIRLE

y/o reparaciones en la maquina y/o en el dispositivo, solamente MBS LIS TR E TR AR RSE#HIT.
deberan ser efectuados por personal debidamene entrenado.

® @ No haga transformaciones o modificaciones en la OB E P MERAIMMMABERES, B

maquina y/o en el dispositivo por su propia cuenta. FHRRE.
% Dirfjase para tal fin a su agencia local de ventas Pegasus o a su XMAMESNENEE, NAKARZHEASALTAZI R
representante. WE.
é (2)Antes de la puesta en marcha A (2) FFIBIBEE ATV IE =N
@ Antes de poner la maquina en marcha, debera comprobar OFHRRIEE NEEZHT, MFMEIELEY)k. EYHH.
el cabezal, la unidad de la maquina y el dispositivo para UK, #INERG. ERARE, il“—fﬁﬁjl cE. WEM
asegurarse de que no estan deteriorados y/o de que no REMER, MIIEMEIE, siHiFfElE

presentan ninguna anomalia.
Las piezas defectuosas deberan repararse o intercambiarse
inmediatamente.

O TR EEHAMERREE. FIFEE, FHEARL
AL EERBEF A

@ Para evitar accidentes, siempre asegurese de que las cubiertas
blandas y las guardas blandas estén adecuadamente

aseguradas.
Nunca remueva las cubiertas y guardas blandas.

é (3)Cursillos de adiestramiento A (3) =il - g

O TRHIIESEH, YA EY RFIRIEA R REBRT
TR, NAFSAEMIMERRKEE, UWPITENRE.
ALk, FREFPHERRMCGIILTHEHEITR, MK
RISk

@ Para prevenir accidentes, tanto el personal de manejo,
el de servicio y el de manteniemiento deberan tener los
conocimientos necesarios y las capacidades técnicas
correspondientes respecto a una manejo seguro.

Por esta razoén, el usuario esta obligado a organizar los
correspondientes cursillos para el personal.

:'>

BREDEREEEM

4.0bservaciones sobre los procesos siguientes

S ==
=]

/\PRECAUCION B

AEREMSIMERMY, AT BARENERRERARE
La méaquina y el dispositivo son embalados en cajones (y en I, B EFRE A ERESENE R ETSE, B

enyolturas de platico) ante§ d.e despacr\arlas en fabrica. Dichos AET, REMEOEIREFEREE HE.
cajones y envolturas de plastico deberan desembalarse por el

orden correcto de acuerdo con las instrucciones indicadas en los

mismos.

| @ Instalacion, equipamiento | Q%% - % |
/\PRECAUCION VANE S
Conexion de los tubos de aire comprimido N

1. Desconecte siempre la corriente y conecte seguidamente los

tubos de aire comprimido a sus elementos de unién. Todos los 1. AEkEREER, f“ﬁ'f:l:ﬁ?ﬁ RIRFX, #AERERRE
tubos de aire comprimido deberan estar empalmados antes de HmEEE, mEAAUEZIHSIE

conectarlos a la fuente de aire.
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Sirvase leer detenidamente estas normas para

Su propia seguridad.

2. Al conectar los tubos de aire comprimido a su elementos de
unién, cerciorese de que estos Ultimos estnén introducidos lo
suficiente en los tubos y de que estén bien asegurados.

3. Durante el funcionamiento del dispositivo no deberan ejercerse
fuerzas excesivas sobre los tubos de aire comprimido.

4. ® No ladee demasiado los tubos de aire comprimido.
5. Emplace los tubos de aire comprimido en sitios seguros y/o
protéjalos mediante las tapas.

6. ® Los tubos de aire comprimido no deberan ser asegurados
mediante grapas, ya que ello podria causas danos.

AAVISO

Conexion de los cables

1. %Antes de conectar el cable de la red, desconecte la
maquina y saque el enchufe de la caja de enchufe.

2. &Compruebe a ver si la tensién de alimentacion
corresponde a la del cable de la red. El uso de una tension
erronea podria causar deterioros en las piezas y/o producirse

un incendio.

3. Proteja los cables de toda fuerza exterior durante la utilizacion
del dispositivo.

4. ® No ladee los cables demasiado.
5. Al conectarlo, asegurese de que el cable esté alejado 25
mm como minimo de toda pieza movil de la maquina o del

dispositivo.

6. En caso necesario, proteja los cables, bien posicionandolos con
seguridad, bien por medio de las cubiertas.

7. ® Para evitar que se deterioren los cables, no utilice pinzas
para cables.

Puesta a tierra

1. Conecte los conductores a tierra de la maquina de coser al
borne de puesta a tierra.

2, 9 Conecte los conductores de puesta a tierra de forma

segura a los puntos de puesta a tierra indicados en la cabeza
de la maquina.

AAVISO

|® Antes de la puesta en marcha

1. Compruebe a ver si los cables, las conexiones y los tubos de
aire comprimido estan deteriorados, asi como las uniones
sueltas y los nudos y ponga a continuacion la maquina en
marcha.

RETH wrmmms

- EIEKERREN, NIBEHEMEHREIK, AREE

N

@

RESEER S h AN R E R BT KA,
4. ® ARfERESTE ., LUBHSERS.

5 RERBRSENREREME, SURFTRERIPESE, N
ZERIPE.

6. ® EERER, RANZEAUBST, LURiGG.

A
= H

B o%

q

1.% EIRRIRERLR, NARTERIRIR, MIREERE
RIRIEK, AAIHEITIAE.

2 M\ mABABEERRG 5EREEN S EAN
THRBRESE. WARSEESRHEHORTNE
K, BEIRAK.

3 REBEERNFREERE - BURITA R,

4.®TF1§EE*£ BT TE ., UGRE.

5. B, VEREEEMESRMEILEL - B,
NMZEDVIES 2 5 KU ELMEIR, U EHEEE,

6. NEERSEMEEMESRFTEARIPES, NZER
PR LKL

IGDEE%%W&X&EmUﬂﬂu%EEﬁWﬁ%\
KRZIE.

i

1. sk, RNSKENRRSHERERMEDLE, R
SHbHERER.

2. 9 TELEL) KRR E e T S IR N

YAN-ZE

(GF B IEmEEE |

CEEBRRBZAE, NIFAREEEEB%. B, EiE
FEERHRG . RE. 5. s, WENSE fﬁilL
BNIEIE.

”}h'%
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2, ®AI realizar la conexién, no acerque las manos u otras
partes del cuerpo a la aguja o a la correa del motor.

3. La maquina, junto con el dispositivo ahorrador de trabajo,
solamente deber4 se utilizada por el personal que haya leido
atentamente este manual de instrucciones y las instrucciones de
manejo.

4. Los puntos bajo "2. Indicaciones de peligro, aviso y precaucion”
deberan leerse atentamente. En caso necesario, es conveniente
instruir al personal de manejo en lo referente a la seguridad en
el puesto de trabajo.

Aaviso

(® Medidas de precaucién durante el funcionamiento y
demas operaciones

1. ADurante la costura, la zona del prensatelas supone un
gran peligro. Por esta razén, no acerque las manos o cualquier
otra parte del cuerpo al prensatelas.

2. Para prevenir accidentes, mantenga alejadas toda clase de
substancias ajenas como, p.ej., agua u otros liquidos o piezas
metalicas.

3. Péngase ropa de trabajo que no pueda engancharse en la
maquina.

4. ® No deje nunca herramientas ni otros objetos innecesarios
en las proximidades del dispositivo.

5. Para prevenir accidentes, asegurese de que todas las tapas y
dispositivos de seguridad estén debidamente colocados.

6. Si se trata de un dispositivo neumatico, vacie y limpie
periédicamente el grupo acondicionador del aire comprimido.
De lo contrario, podria penetrar el agua condensada en la
valvula electromagnética y/o en el cilindro neumatico.

7. Desconecte la maquina/dispositivo siempre que abandone el
tablero.

8. Caso de presentarse algun fallo, deje de usar la maquina.
Desconecte la maquina y realice inmediatamente un control,
una reparacion u otros pasos necesarios.

9. A!Atencién!: ICuide de no acercar las manos y/o los dedos
a los filos cortantes de la cuchilla.

RRES . RARZ L&) 51 Bt

2. ® GE2ES]

3. REANERE, LHILEIMEREINIZERRIEANRRIRE,
EiLthNmeRERNURERIRAS, BRARTEL
AR

4. FIRY, MEFISE(FARERGD <2, EE

RCHBBIARH RS EE, I
EARMZR £,

Aws

|@21E B EAZmM |

FRi” ERFRER. &4
TINANEEER, LR

1. A EREEFANZPHETLERKE, LEFHE. B
BRTSER, UREN.

2. IS FERL, SRR
B .

HKEREREBFERY, BNIERE

3. BIEAEANREMNNBER
HEREREERAL .

B TERRR, URRERE

4_®xrréﬁ s S EEENET AU R T E
s TR %A,
5. BERRRHR TR R E, LUBSILEAL.

6. EAZSEFIRNENEEN, LAEHLRIESFEE
R HERRIBKE TAE. A% oK i SRS & i it FR A i

SEEHE, &HBHEE.

7. ERTEFFEGNE, FETERIR, il
B R L

RIRERZS R ATE
8. BNRELEA—REAMRE, HILRENTEIERIR,
BIEY, BT, BIREREREE.

. HEEHRTI ISR TAER, FMEE/ID, KU%RET]
NMAFE-

©

APila en la caja de potencia

La caja de potencia esta equipada con una pila para guardar los
datos de cosido actuales.

Si lo siguiente ocurre, la pila puede que esté descargada o la
caja de potencia esté estropeada.

Consulte a su oficina de ventas local o representativa de
Pegasus.

(1) Los datos de cosido que han sido entrados cambian con
frecuencia.

(2) Cuando se conecta la potencia, los datos de cosido se
inicializan.

A?E:FW*E‘BEE;’HJ

ATREFEYBOKE, EMDRIFFEEERT AR,

WMREEUTRVRZS, ATLERAZ T Rt HEaw,
PERBALETHE. FEEMHERHEEEIARR TR
BB R

(1) REFHENBESEEERN.

(2) FTHRIRAEBBEHERXUERET .
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/A\ PRECAUCION

|® Mantenimiento, control, reparaciones |

1. Los trabajos de mantenimiento, control y reparacién no deberan
ser realizados méas que por personal cualificado después de
haber leido detenidamente estas instrucciones.

2. Los trabajos de mantenimiento a realizar diariamente de
forma rutinaria o en intervalos periédicos debernan efectuarse
besandose en este manual de instrucciones.

3. En el caso de reparaciones, solamente deberan utilizarse piezas
originales Pegasus.

Pegasus no se hace responsable de accidentes ocasionados
por trabajos de reparacién/ajuste inapropiados y/o por el
empleo de piezas no originales.

4. ® No haga transformaciones o modificaciones en el
dispositivo/maquina por su propia cuenta.
Pegasus no se hace responsable de accidentes ocasionados al
realizar transformaciones o modificaciones.

5. Después de efectuar trabajos de mantenimiento, control o
reparacion en la maquina o en el dispositivo, asegurese siempre
de que no se presenten fallos al conectar la maquina.

6. Para evitar fallos, retire del dispositivo, antes y después de

104

funcionar la maquina, las pelusillas y otras substancias extranas.
7. Después de haber realizado comprobaciones y/o trabajos de
mantenimiento, vuelva a colocar las tapas de seguridad.

® iPeligro de lesion! iNo meta nunca las manos en las
cuchillas y en los rodillos!
“Vigilar gue la manga no se enganche en el rodillo”

: A [— —
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1L/

[© % - &5 - wi |

1. REEEBRIETE, HERTEENFIEITEE
ABRREHET, REILMNES ZERDMHSTUEERNSR.

2. BXRENKEMBERIEUREMEOESIFE, HiBA
INBRAT

3 BEEHTHAN, MERAATRANAETR. F—
%= PR EE AL TR, TR A S M E s
W, AzBHMERAARTERE.
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5 #fg. REILIMETER, EFZERIFEZA, NBIAGK
ZHBE.

6. EAAZEMETE, —TFERE, IR, UBYE
FRFFEE

7. A#TIEE - REMWFEFTRERIFEN, TIETE
R B REERNL

® ATBIERGEE, BRERFHEMBATLN TR M
IESCRE MR, FEEIETER LROBTENREE.
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Aplicaciones y funcionamiento

EERAR - taE

El dispositivo MD441, 641, 643, 2C sirve para alimentar puntillas elasticas
que deberan colocarse en SllpS de sefnora, combinaciones y prendas
de vestir similares. El operario solamente tiene que introducir los datos
de costura en la unidad de mando. Seguidamente, la colocacion y
aplicacién de las puntillas elasticas es tan facil como la ejecucion de la
costura normal.

En las memorias A hasta la Z se pueden introducir y memorizar (tipos
y/o tallas de las prendas de vestir) 26 programas (para 6 productos
diferentes ). Para cada muestra (1 al 5) se puede programar dénde

se debera accionar el cortacintas (o sea, al comienzo o al final de la
costura). Aparte de eso, se pueden programar y memorizar hasta siete
pasos (para el cambio a aplicaciones para fruncido y para la intensidad
de fruncido deseada). Para conmutar entre dos pasos individuales, Vd.
puede elegir, segun las necesidades, entre MANUAL (mediante el
interruptor de rodillera) o AUTO (mediante recuento de puntadas).

Nota: En la MD441, la funciéon del cortacintas es opcional.

Producto  Ciclo de trabajo Paso
Programa  Tramos de costura Auto cortacintas _II
A 11 COMIENZO | FIN 2
B 12| COMIENZO | FIN 3
cl 3 COMIENZO [FIN :
— 14 COMIENZO | FIN 6
| 5 COMIENZO | FIN 7
- 1]
- 1
Z 2] >
T 3] 3
26 productos
P % 5 tramos de costura 5
[ por producto 6
7
Las cantidades a alimentar y el nimero de puntadas
se pueden introducir en hasta 7 pasos. 7 pasos por
Es posible utilizar el dispositivo con un paso solamente. | producto

M 26 productos (los tipos y tallas de prendas de vestir se pueden
introducir en las memorias A hasta la Z. Si, por ejemplo, se utiliza
puntilla elastica de una misma anchura, habra que programar los
productos de la siguiente forma:

MD441. 641, 643, 2C fLiNAETHNEEE | v A T4ELNEHE.
TREGRMEBNETSE. RIBPGEWEGEIE, L#ib
MEH A RE BE—HR R HT,

AEZBELNRIZ. BEA~ Z B 26 HIEF (RS- 5544
AL, RT). —MERSHEFTLUEE L ~5MIF (
TF---EERYAERMAL) . f1~5%¢lr“ﬁi=i§ti Ok
SHET. G (FELEL TG SRR T RTHTEIY) ), #‘Iuma'lz\
WE 1~ 7SR ( %%éJ]EPT?ﬁeégﬁa’]—n‘rﬁuiuégﬁa’lz ).
SERTE A EEEREF RS (ﬁ%ﬁ@ﬁ?ﬁeﬁ%ﬂs’ﬁ%ﬁ?&ﬁﬁ)
MEFRE (TEOTHRIRBESHEEHIT) .

7E) 7E ND441 A L ETYIThAE = IEMER 4.

=i}
Jo
il
It
N
S8

IERUES mEE

i

e — = 1
A 1] E ra‘ ]
B 12 | B |5 3
c| 3] i :
] 14 | Bl | /5 6
| 5| Sl 7
= 1
z 2] mpl
T 3] 5
2 6 4| g
5| &5 2
7
ﬁ¢m¥7uumrx7wLﬁi&ﬁMﬂ
Soh, EARERDER—FSE. & TSR

WiEF (M5 -EFmAFE FA~Zr2 6 M.
flan : ARZFHEESBERMEFET, TIREUATHRS

@ 2 productos diferentes (A, B) se
programan para las perneras de dos
slips de sefora diferentes.

® NHEREENE EIRIEFA 2 #h.
(A, B) (R~ XHERRE)

@ 2 productos diferentes (C, D) se
programan para dos bajos diferentes
de una combinacién.

® NEMBH TIEREMERE 2 #.
(C. D) (R~ XEELRRE)

M En las memorias A hasta la Z se pueden memorizar 26 productos,
cada uno con hasta 5 tramos de costura (ciclos de trabajo).
P ej. pernera derecha, pernera izquierda.

BEA~ZB2 6MiEF (MS) BE 1 ~5h2MEHRE
BIEF.
plan, BAERREE. ZEEEE-.

Programa A Programa B

BFA #F B

B Se pueden programar hasta cinco tramos de costura (sectores
de costura), cada uno con hasta siete pasos.

W7E1~ 5895 ML (TF), ATUEHETENHEEIIE.
BN 1 ~ 7 #SIREE R 2 R HEANIRE -

Tramo de costura 1 #Z (TF) 1
comienzo de costura

[ B FIAE
) AT comienzo
PR L FFAALERIBT ]
Paso3___ L~ ~— Paso1
HI% 3 SR 1
_—— Paso2
Paso2_ _ $IE 2
P 2 =
- > P Paso 3
Paso 1 -

e S

AT comleniﬁ
FrIR4ERT 5T 1)

S 3
\g,_ ATfin
HESEIREIY)

comienzo de costura _/\
BOFIRE

Tramo de costura 2 #2 (L) 2
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Elementos de mando B RIHIRR

*% El interruptor de rodillera y el grupo acondicionador del aire MEREFX, HESHENRENE, RIBEEEGTERAR
comprimido se pueden montar de la forma mas conveniente b _ ~
para el operario. RARTA AR
Fig.1
A1
Portacarretes

HEHEE

Dispositivo MD
MD%E \

Interruptor-pulsador (opcional)

FIRFX (KR, EWEBE

Sensor de la pieza de costura

Cortacintas neumatico (opcional en la MD441)

SEXMEEES (D441 ZEMEBE)
Grupo acondicionador del aire comprimido

(opcional en la MD441)
IS FIHIZE (MD441 s ZiENGER )

Panel de mandos

IERIRIER

Sensor de rotacién
B ISR

Caja de mandos MD
M D =556

Interruptor de rodillera
BREFXR

Pedal
LELNHL SR
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Montaje de los elementos

SR

Montaje del tablero de control

EHIRMIERR TR

/\ PRECAUCION

Desconecte siempre la corriente de la maquina y luego,
desenchufela del tomacorriente. Soélo un técnico bien capacitado
debe montar el tablero de control.

1. Monte el mando como se muestra abajo.

2. Monte la caja de mandos como se muestra abajo.

Fig.2
2

: T =
TR
1N

%E?ﬁz‘é#ﬁlﬂﬁwﬁﬂﬂi 5 D AGHEVHL A0 PR T 2630,
AR S MR E 38 T 2 5, B TR0HR A RSB

L IBE R 1 REFEE2 .
2. REBEHIRMERMARZRIAIRL.

Montaje del controlador (mando y caja de mandos)

EH AR

/A\ PRECAUCION

% Desconecte siempre la corriente de la maquina y luego,
desenchufela del tomacorriente. Sélo un técnico bien capacitado
debe montar el controlador.

Instale el controlador en la mesa de la maquina.

P W
~
AII,§\

&%Eﬁ%ﬁﬁﬁﬁ,%%%%ﬂm%%ﬁﬁ%%ﬁ,%%
RIEKMIREE LR T 2 fR, BIFERIRAR A REITIRE.

BREHEREE AR L.

Fig.4
E 4
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Montaje del portacarretes de pie

METERFRNRE

/A\PRECAUCION

% Desconecte siempre la corriente de la maquina y luego,
desenchufela del tomacorriente. Sélo un técnico bien capacitado
debe montar el portacarretes.

Monte el portacarretes de pie como se muestra en la figura de abajo.

Montaje del interruptor de rodillera

/A\PRECAUCION

% Desconecte siempre la corriente de la maquina y luego,
desenchufela del tomacorriente. Sélo un técnico bien capacitado
debe montar la rodillera.

Monte el interruptor de rodillera en un lugar conveniente en a parte

inferior de la mesa de la maquina segun el diagrama.

N

B
N

R W—
~
A =

ég&&%w%%%ﬁw,%%ﬁ%ﬂﬂ%@ﬁﬁ%%ﬁ
BRIRIE S NIBE LT 25, BiEEREA A RPTIRIE.

BT ERRREI M L.

Fig.5
& 5

i

PG W -
~
A/EE'\

&%E&%%%ﬁ%ﬁ,%%%%%mm%ﬁﬁ%%ﬁ,%
IR S MIEIE E I T2 5, BIRE TR A R TRIE.

BRRSFXRREIGIR TERERSHMEL.

N Fig.6
%i L B 6

5337
.
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Montaje del interruptor manual (opcién)

FiEARNRE

Nota : El interruptor manual es opcional si se utiliza el cortacintas.

/A\PRECAUCION

%Antes de nada, desconecte siempre la maquina, saque el
enchufe fuera de la caja de enchufe y seguidamente haga que un
mecanico cualificado monte el interruptor manual!

Monte el interruptor manual de acuerdo con la figura.

Montaje del regulador del filtro

E) FIEFX (REHYIH, EWHE)

A FE

%E?%??‘éﬂ:%ﬁi ZW GBI EIRFEXE, &
HIREAMNEE LR TG, BIEETREARAGHITIRIE.
B2 BE 7 #HITFEF %%,

Fig.7
& 7

Nota : El grupo acondicionador del aire comprimido es opcional
en la MD441.

/A\PRECAUCION

% Desconecte siempre la corriente de la maquina, comenzando
con el compresor de aire. Luego, sélo un técnico bien capacitado
debe montar el regulador del filtro (grupo filtro/lubricador).

AConecte las otras lineas antes de conectar la fuente de aire
(compresor de aire).

Monte el grupo acondicionador del aire comprimido en el lado
inferior del tablero de costura.

WSS R R

3T )MD441 Sk M ERE

R W—
~
A =

%E&%ﬁhﬁiﬁ??%ﬂ%ﬁﬂi ENBEBEFLEBRNESE
FHEANERT SXEZRE, BIEETHRARARFITRE.

AE@T‘E?’%H’\J{#@%, RPN S S B ENRET B
2, EFGEHS.

ERTIRSRIEFI SRR EZER L.

Fig.8
8
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Descripcion de la caja de mandos MD

M D 4=l 8 R 2 FR K Th e

12——o0 00000 ©/

'S
11— g | —
[P Eﬂ EF/-"
—3

g dal] ST

Fig.9
B 9

Para el uso en Europa

XoF R 3 [X B 5 A%
13

1 LED para la red:
Indica si el suministro de tension esté conectado o desconectado.
Esta encendida cuando el suministro de tension esté conectado.

2 Enchufe hembra (entrada):
Para conectar el cable de la red.

3 Interruptor de la red:
Para conectar y desconectar el mando MD.

4 Alojamiento del fusible:
En él va incorporado un fusible 3A.

5 Hembirilla de conexion para el panel de mandos (entrada
y salida):
Conexién de los cables del panel de mandos.

6 Conexién del sensor (entrada):
Para conectar el cable de union para el sensor de rotacion y de
la pieza de costura.

7 Conexién para los dispositivos de mando (entrada):
Para conectar el cable de unién para el interruptor de rodillera,
el interruptor manual (opcién) o el cortacintas (opcional en la
MD441).

8 Conexién para dispositivos de mando (salida):
Para conectar el cable de union para la valvula electromagnética
(opcional en la MD441) y el motor de la maquina (si la maquina
se para al final de la costura).

9 Conexién del motor de paso a paso (salida):
Para conectar el cable al motor de paso a paso del dispositivo
de alimentacién de puntillas elésticas.
10 Disco regulador de la sensibilidad para el sensor detector
del material:
Para ajustar la sensibilidad del sensor detector del material.
11 Lamparas de control de la sensibilidad del sensor detector
del material:
Para comprobar la sensibilidad del sensor detector del material.

12 Lampara detectora de la pieza de costura:
Con ella se indica que el sensor de la pieza de costura ha
comprobado la existencia de misma.

13 Portafusible previsto para el uso en Europa:
Un fusible de 3A esta comprendido en el suministro basico.

1 BRERTAMLED
RREIBENTT / RIRTSHWSAT. BIEFXITHNESSLT.

2 BiRHEO (AN)
EEBIRZ.

3 BIRFX
M DIZHIFERIRAIFF / XK.

4 REGLLE
*E 3 ABRKRL.

5 ImHIEC B AL O (MtmA)
T B A L

6 MEMEFELO (HAN)
EEFR AR AL E T B 3 R AR R 2R B R L

T AT RESLO (N)
EEBEFR. FiEAX (HHFER, EWESBe). 5%
SIS (MD441 ZiRMERME ) FAYERL.

8 MiHiE&LD (W)
EE AT BN (MD441 BIENGEME ) . LELGINL B
(BETHITIEER ) BoERL.

9 Bk ENIZEZLDO (M)
EEmEA R (IR ) shkip iRy ES.

10 bk iz B i F9 e sl
VAT RS 2R B A R RS

11 Fo R [ SR 7R KT
345 5 L B B B0 AT

12 AR kT
R ER A LA B S RAT

13 IREGZLE ( FFRRMN M X R4S )
%E 3 AMIRK L.
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Conexion de los cables eléctricos (MD441,641,643)

AAVISO

% Desconecte siempre la corriente de la maquina y luego,
desenchufela del tomacorriente. Sélo un técnico bien capacitado
debe conectar los cables.

Conecte el cable de tierra correctamente. De no ser asi, es
posible que usted reciba una sacudida eléctrica cuando toque el
controlador (caja de mandos) MD y/o la maquina.

Compruebe los datos de la tension 5 y asegulrese de que
el cable de la red 1 coincide con la tensién de la red local. El uso
de un cable erréneo podria causar un incendio y/o dafnos de las
piezas.

Una conexién inapropiada podria resultar en un
funcionamiento defectuoso y peligroso y dano a la maquina.
Los cables y conectores se emparejan segun su color y forma.

Enchufe los cables en los conectores apropiados segun el diagrama
de abajo

/ ,‘\
I
— 1
L
1
1

Unidn de los enchufes de acoplamiento
BEORNEERAE !

opcional en la MD441

2 IR BY % E (MD441, 641, 643)

A

G i, i85 LA RIS, L
WRIEEET, Bi§EITEAARBETIRIE.

I\ mmsmn i, iy DEsER AN AR
TMHEAER R, EETE.

D\ s 1 mERn LR EREAE, BG5S
RS B RN, AR A E L E T SRR AR TS
AR

A\ zsnnn, ssemeanrasume. 5TH
ILIRGEEAIH, ST — BT T

SRETRZERSE . HEMIKAEOHITIEE.
RELERTR, ERBEAMEMIL LR E—E.

Fig.10
B 10

MD441 2k ER 14
N e ————————————
N -
—Nota ? 9
Conéctese solamente D~
cuando se utilice la - \
funcién "Auto-parada" azul
(véase la pagina 113 ) w
siguiente). g
1
3 ~ _amarillo m
BREFERAMFL naranja
. R e R Q
ESB 113 5. .«-LOD-
I Conexion a la red para
Para conectar (opcional) al el motor de la maquina reunes?ct')%de
mando del motor de la maquina. decoser . B 38
BN B R n  RERIARR ;
/ \
53 Alambre de Alambre de
1 ; puesta a tierra puesta a tierra
Alambre . IEhE EHh 2%
de puesta )
a tigrra N | é{fggg% (tji(eerra\ Conecte el cable sin marca E a dos cualquiera de
ik M s — i T los terminales 2, 3 y 4, como mostrado arriba.
monofasicos 100V y 220V trifasicos 200V y 220V AR AR, IRENEIR T E LM

EAFE 100V « 220V

=#8 200V - 220V

RZERERIIRT 2, 3, 4 PRIAALHFRIA.
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Conexion de los cables eléctricos (MD2C)
Aaviso

Desconecte siempre la corriente de la maquina y luego,
desenchufela del tomacorriente. Soélo un técnico bien capacitado
debe conectar los cables.

Conecte el cable de tierra correctamente. De no ser asi, es
posible que usted reciba una sacudida eléctrica cuando toque el
controlador (caja de mandos) MD y/o la maquina.

Compruebe los datos de la tension 5 y asegurese de que
el cable de la red 1 coincide con la tensién de la red local. El uso
de un cable erréneo podria causar un incendio y/o dafos de las
piezas.

Una conexion inapropiada podria resultar en un
funcionamiento defectuoso y peligroso y dafo a la maquina.
Los cables y conectores se emparejan segun su color y forma.

Enchufe los cables en los conectores apropiados segun el diagrama
de abajo

Unioén de los enchufes de acoplamiento

B ORNEZTTE

2% i% Y EIE (MD2C)
H

A

%ﬁ%?&é&ﬁq‘, S B ENMBIR I £, HEk
IR EIRT, BEE A A RITRE.

Aﬁﬂ%?%%’é?itﬂéﬂ%, FRTEM D 4= S AR HI WL BT B Rk FR Y
AREIEERK, HHAEE.

& RIREZZ 1 FIERAMRRBERSTRE, FRBEE
TS 5 RN MRERTEENBENSHTIARBHSE
BKR.

A?&Z&ﬁﬂ%#&%‘é, SEERFERAIEHSSHEL. ATH
IER RN, SRR —EEF A0 RRIA.

I

SRETHEZERGE. HEMROZEOHITEE.
BEEETR, FREAMTEMILASRBE—E.

Fig.11
& 11

p——
M .
N

—

Conexion a la red para
el motor de la maquina
decoser

I AR IR tension
iR
1

Fuente de

53 Alambre de
i puesta a tierra
élambret N i
e puesta Alambre de
? ?‘:ﬁtrrﬁa% puestaatierral___ _ \

EHb
monofasicos 100V y 220V
58 100V « 220V

=#A 200V - 220V

trifasicos 200V y 220V

&,
Alambre de

puesta a tierra
FEhk

Conecte el cable sin marca E a dos cualquiera de
los terminales 2, 3 y 4, como mostrado arriba.
ERERIRR RN, 1REERR T B LMY
BEEZEIIRF 2, 3, 4 FAIEAIG FENA.
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"Auto - parada"

Conexion del cable al utilizar la funcion

£ B 3F L ThRER R EIE T 0%

Aseglrese de que los contactos enchufables para las funciones

opcionales del motor, como, p.ej., parada estandar y de emergencia
estén posicionados correctamente (véanse las figuras de abajo).

Ahora, empalme debidamente el cable al conector del motor.

El cable y el conector se suministran con el motor.

* En el caso de que Vd. disponga de otros motores distintos a
los modelos abajo ilustrados, sirvase observar las respectivas

instrucciones de servicio del fabricante en cuestion.

SRAE, BERIEEMEMFLRERFEMERESE.
(22 BRI M

KANFERUT B, iHEREGH RALAYE R HET

EE.

Fig.12

Cable negro :0 V 1
1 Cable blanco : Parada estandar o de emergencia }'

-
1
1

@Cable del Motor UT Mitsubishi
=% UTHHL

@Cable del Motor UT Panasonic
WU THEN

Cable blanco
H&%

Cable negro
BB

por el lado del cable
E&—M

7 8 9

por el lado del motor
AL —

[y i I I ¢
Sy |

@Cable del motor Mitsubishi servo AC
estandar

=EIREA CHBIRL

Cable negro

Res

BHE%

por el lado del cable
#—m

por el lado del motor
AL —

Cable blanco

& 12

V BEEK 0V
¢ BB% . EELRERREL.

-

@Cable estandar del servomotor Panasonic

T HR BN B

Cable blanco
Btk

Cable negro
2aik

por el lado del cable
L —M

por el lado del motor
AL —
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Intercambio del fusible para el mando MD

ERM D 42 76 BRI 22

AAVISO

%Antes de nada, desconecte siempre la maquina, saque el
enchufe fuera de la caja de enchufe y seguidamente haga que un
mecanico cualificado monte el mando MD!

/\ PRECAUCION

® Para el mando MD deber4 utilizar un fusible 3 A.
No utilice nunca un fusible con otro valor de amperaje.

ASi el nuevo fusible volviera a fundirse, es posible que el mando
MD no funcione bien. Deje de utilizar el mando MD y péngase en
contacto con su oficina de ventas Pegasus de su localidad o con el
representante.

Destornillar la rosca del portafusible 1 en el sentido de la flecha.
A continuacién, cambiar el fusible 2.

AN =22

ég&%ﬁﬁ@éﬁ,%%%%ﬂm%%ﬁ%iiﬁ,%%
RIEKMIEEE LR T 2 fR, BIFETRRARAREITIRE.

PG e
~
AIE,‘E

GDMDEﬂﬁﬁmMﬁmﬁ%sAm,%ﬁwxgﬁmg
A BUSMRIG L .

Z&W%Eﬁﬁ%ﬁ@ﬁ&%?%ﬁ,MDEﬂﬁW%ﬁi
THE. FFIEMDIEHIFEMNER, SHXESERLFH
EAlETELF -

FRERZL TR HHRIC L R ROIRIB TR 48 1 B, IRE &7 K77 ek
KT, RAREHRRKL 2,

SN

~ Fig.13
B 13
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Conexion de los tubos de aire comprimido y ajuste

del grupo acondicionador del aire comprimido

Conexién de los tubos neumaticos

/A\ PRECAUCION

ADesconecte siempre la corriente y el aire comprimido del
compresor antes de proceder al montaje de los tubos neumaticos
que debera ser realizado por mecéanicos cualificados.

Conecte las otras lineas antes de conectar la fuente de aire
(compresor de aire).

Meta el tubo de aire comprimido 1 (desde la fuente de aire) en la pieza de
unién 2 y asegurelo con la abrazadera 3 para tubos flexibles.
A continuacién, una el grupo acondicionador del aire comprimido 4 con
la valvula electromagnética 5 mediante el tubo de aire comprimido 6.
Nota
@ Aseglrese de que el tubo de aire comprimido 6 esté introducido
hasta el tope en las piezas de uniéon 7 y 8. Asegurese tambié
n de que el tubo de aire comprimido 6 no pueda sacarse de las
piezas de unién 7 y 8 al tirar de él con la mano.
@ Para retirar el tubo de aire comprimido 6, tire de él y presione
a la vez hacia dentro el anillo de desenganche 9.

Réglage du pression d'air

Relever le bouton 10 du conditionneur d'air comprimé jusqu'an "clic".

Régler la pression d'air 4 0.5 Mpa (5 kgf/cm?).

@ Pour augmenter la pression d'air, tourner le bouton 10 dans le
sens des aiguilles d'une montre.

@ Pour diminuer la pression, tourner le bouton 10 dans le sens
inverse des aiguilles d'une montre.

Vaciado del grupo filtro/lubricador

El regulador del filtro 11 acumula el liquido vaciado. Presione la
valvula de vaciado 12 antes de que se acumule demasiado liquido.

/\ PRECAUCION

De no ser asi, el liquido vaciado entrara en la valvula solenoide
y/o el cilindro de aire, causando problemas.

Asegurese de que el liquido y el aire salgan hacia abajo.

Fig.14
& 14

RESIEHI BRI T

ERERESES

PG W
~
AEE&

AEEH%’EE%H#, FwRENNMERFRXENESE
B ER=SXEZRE, BEEITRRARANREITIRIE.

Aiﬁ*&%ﬂ%ﬁi PTAEMIMEE TR, 7 A EREIEYE
HE=ESIE.

SRBEKEZESERNET 1 :&EZ2EL2 L, BRETE
T 3HTEE. ARHET 6 EZETETSITHIE 4B
Wi 5.

x

ORET 6 MAELT. 81, —EETEMEIELREL,
ARWIARMEN E FHABERLT.

O LR ET 6 B, HIFFITHSIN 9 HIEEINR AL

SIEENRYET

EBEEESISHISENES 10 @ Bk, RIF “FRAZ” —7F,
HEHE [ ERiEE. XK TAERERE 10, B SEET
2] 0.5 Mpa (5 kgf/cm?) .

® = [+] AEkEs, EASEBK.

® =[] AEkEs:, EASRD.

FK B HEE

FUKERIAFAKE 11 BIRIEZ AT, HREHKIRE 12 1831
IKHEH

A FE
Aiﬁi,ﬁﬂﬂ?ﬂ TR HEH K, FRKFAEBKZ N A
BERAHSEAEMERNER-.

Aiﬁii%‘u KRS IE—#E B T RIS %

Fig.15
& 15
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Colocacion de la puntilla elastica

/A\PRECAUCION

éAntes de insertar la puntilla elastica, desconecte la maquina.
Al insertar la puntilla, cuide de no meter las manos en el rodillo.

1. Coloque la puntilla elastica 1 en el rodillo 2, véase la figura.

2. Ajuste las guias 4 y 5 de forma que la puntilla elastica 1 se
pueda introducir en ellas sin problema alguno. Para ello,
coloque el borde izquierdo de la puntilla elastica exactamente
contra la guia fija 3 y posicione ahora las guias 4 y 5, segun la
anchura de la puntilla, en el sentido de la flecha.

3. Ajuste la guia 6 de forma que la puntilla eléstica 1 se pueda
introducir en en las guias 3 y 6 sin problema alguno. Para ello,
coloque el borde izquierdo de la puntilla elastica exactamente
contra la guia fija 3. Seguidamente, afloje el tornillo 11 y corra
la guia 6 convenientemente en el sentido de la flecha.

4. Presione la palanca 7 para abrir el rodillo 2. Coloque ahora la
puntilla elastica 1.

5. Ajuste la guia 9 de forma que la puntilla elastica 1 se pueda
introducir en en las guias 8 y 9 sin problema alguno. Para ello,
coloque el borde izquierdo de la puntilla elastica exactamente
contra la guia fija 8. Afloje ahora el tornillo 12 y corra la guia 9,
convenientemente en el sentido de la flecha.

-Nota

Coloque la puntilla elastica de forma que ella forme una linea
recta visto desde la parte delantera de la maquina.

6. La presion del rodillo 2 deberé ajustarse de tal forma, que la
puntilla elastica sea transportada correctamente. Para ello deber
a girar la tuerca 10 a izquierda o a derecha, segun sea necesario.
 Girando la tuerca en la direccién (A), se reduce la presion.
* Girando la tuerca en la direccién (B), se aumenta la presion.

a modo de ejemplo. La guia 13 debera utilizarse segun las

Nota
Los pasos de trabajo arriba descritos sélo se han mostrado
caracteristicas de la puntilla elastica en cuestion.

|

FIIBI R TR

S ==
~
AIE:EQ\

E’??TEJ‘M’A'%%H’L EEVBRIBFFRXIEZFHIHT.
BRIERE IR EILREBFERG.

1. MET, BHEARET 1 FERE 2 L8,

2. HEFEDREFRENRBNED, BS3ER4. 5 U5
B85 3 AtRAE, KERETKTT iR EhE TR

3. AfEBEBMREE 1 XEAEFBHET, BEEF6US

[E2% 3 AR, HRFFIELL 11 HITIEHT.
4. BFERERTF 7 THRE 2,

5. AFRGMET 1 TEAERMNREE, BRER9USE
1R 8 hR/E, HLFFERLZZ 12 HEITIRTS.

BAEDREH 1 Fid.

E
| REmREEEANEEN—A%E. ]

6. BIZE 10 AN EATEE, LUATIRE 2 REEN.
WEABETUE DR E TR ETEALF.
EH11E (A) FEBERENRSS: [ (B) 75 EIHEEE N &5
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U EZFRIBRETTNTEAREN T,
RIFIEDRE TP, BATFEREE 13 BIFH.
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Ajuste de las guias a la anchura de

la puntilla

/A\ PRECAUCION

éAntes de insertar la puntilla elastica, desconecte la maquina.
Al insertar la puntilla, cuide de no meter las manos en el rodillo.
1. La guia derecha 5 viene ajustada de fabrica para puntillas de

una anchura de 20 mm. Las guias 1, 2, 3, 4 y la guia derecha
5 deberan ajustarse de acuerdo con la anchura de la puntilla
elastica (véase la fig. 21).

2. Con puntillas elasticas de 20 a 38 mm de anchura:

Afloje el tornillo 6 y desplace la guia 5 todo lo posible hacia la
derecha. Seguidamente, ajuste el extremo izquierdo de la guia

derecha 5 de forma que se pueda introducir una puntilla eléstica
de 38 mm de anchura sin problema alguno (véase la fig. 22).

AAVISO

Para evitar accidentes al cortar la puntilla en la guia 5 (derecha),
es conveniente que ese trabajo sea realizado por mecanicos
cualificados y con la mayor precaucion posible, ya que existe peligro
de lesionarse las manos y/o los dedos.

3. Con puntillas elésticas de 38 a 92 mm (max.) de anchura
Sustituya la guia derecha 5 por la unidad-guia 7. Afloje el tornillo
8 y ajuste la guia 9 de acuerdo con la anchura de la puntilla
elastica. (véase la fig. 23, 24)

Fig.21
& 21

Max. 20 mm —p

ISR E TR S MR AT

=N
Z—I
157
P

E’??TEJ‘M’A'%%ETL EEVBRIBFFRXIEZFHIHT.
BRIERE IR EILREBFERG.

1. A EHEEEES 20 mm LA ERRER. 5155 HE
1. 2. 3. A RASEESAIESLONEHEEE.
(SHRE 21)

2. HIHMEWHTEHR 20 - 38 m B, FPHESEESF
BEA. A4 6 15ASRE 5 ATIRALNE, 5
HRE 22 {38 mm LN ETERIBEE, BRONETE
Em2E 5 WERSB I, (SBE 22)

INT
= H

E%Fm‘]%& 5 RIETIE A RIEFE BRI TR, EEFERE
FieZh, HEETTREARANRHEITRE.

3. WEINMEHEEAE 38 mm Ll E (AT 92 mm) B, iE%E
EAESMES RELIMESTERSE (W 72E8
B, MIFIEL 8, MERETEEATSHEE9.
(ZBB[E 23, 24)

Fig.22
B 22
6
5
[ Acortar ]
(#1758 5]
[ Alargar ]
[4717)
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Funciones del pedal/dispositivos de HEANH B o AMNERFFRAYTHRE
mando externos

Pedal HELN NS

Pisando el pedal con la punta del pie, se pone en marcha la maquina.

..... SO FFIAFNAE.
/\PRECAUCION A

APisando el pedal, la maquina arranca incluso aunque se estén

introduciendo en ese momento datos de costura mediante el panel AE&EE%UEH#, BTt EINBSsE, 15T
de mandos. BERR.

Fig.25
B 25

Interruptor de rodillera
@ En el modo operacional manual (MANUAL), OEF IS, RERBREFXRE, MSTH

la maquina, mediante el interruptor de rodillera, T—1MHE,
conmuta de un paso a otro.

OB FRTER, BIEIRERBRERXE, T8

@ En el modo operacional automatico (AUTO), HASHE.
no se puede conmutar de un paso a otro al
accionar el interruptor de rodillera. Fig 26
e
- & 26
Interruptor manual (opcion) FigFF X GEMERHE
Pulsando este interruptor, se acciona el cortacintas. IREFIEF X, WHEEETTNSHE.
Nota F
Si la maquina se ha programado mediante el mando, o la A= AR y B 12 4 e 2t =
funcién AT no se ha puesto en "ON" (véase la pagina 127) en T]&”#I%Jﬁmu’t’ T ﬁ"ﬁ%?ﬂk’“f,] A TIhgE (127 50)
el modo de seleccién de funcion, entonces el cortahilos no WEEON £, BMfEREFHEFAXRGEHTIBASHE.

entrard en accion al pulsar el interruptor manual.

Fig.27
& 27
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Ajuste de la sensibilidad del sensor

Este sensor detecta el final del material al comienzo de la costura,
de forma que el control puede contar las puntadas desde este
momento (desde el final del material) hasta el sector de fruncido.
De esa forma queda garantizada una conmutacién correcta a
fruncido.

R Y 25 B A TS

EAERN B F IR M i Z R TR TTEHRIEL,  PrLLRR
BT ERIAER.

Ajuste de la sensibilidad del sensor

By ERATAE

/\PRECAUCION ii=

En todo caso, la sensibilidad debera ajustarse de acuerdo
con el material de costura.

955*)]¢E‘J#ﬁ*4!lﬂ%$x.1‘rm_ﬂ'l LT, AR

ENSEHRMERRBIER, FSLIBFEIHRARARETE
2 YRR B I T .

1 . Conecte los interruptores de lared 1 y 2.

BIEEERE. 2,

2, Asegurese de que no haya material de costura en la maquina
durante el ajuste del sensor 3

3, Gire el disco regulador 4 hasta que la cuarta lampara de control
6 de la izquierda luzca por completo.

i%i?iﬂﬁﬁf‘”l#iﬁfﬁﬁﬁﬂ 4, BEMN
KTmRAL

5K 6 EihEE 44

4, Gire lentamente el disco regulador 4 en sentido horario hasta
que la quinta ldmpara de control luzca.

AR EIRES $ 75 ) 19185 B B IR TIhESE 4, HEIE S
MIm=AIE.

Debera controlarse esmeradamente si las lamparas de control se

apagan y se encienden cuando se coloque o retire el material de

costura, respectivamente.

(Asegurese de que todas las lamparas de control indicadas con 6
se apagan al colocar el material de costura en la maquina.)

HAEBIAG AR A LT, kTE’J, m 5 BKHPIRZS.
GERINZBEHHEESK 6 EHEEEX

Fig.28
i 28

Fig.29
& 29

Coneotado Descfnectado Fig.30
Desconectado B8R
ﬂ;%%_\) /_|_\ %

NS I//
et O——

Conectado Fig.31
Desconectado 5 31
b I_l /_l—\ P |
Spaladalal,
e O—a
Descanectado  Conectado Fig.32

Conectado
s Desconectado 18w

ISP T & 32

\\L J} Qlababalal,
Foeed O blersr

Material colocado No hay material colocado

BaRET KL aLv]

v

Nota 1 : Instrucciones para la costura de géneros extremadamente
ligeros o de géneros que deban ser

pasados por el rayo luminoso del sensor.

1. Gire el disco regulador 4 hasta que la tercera De}sggojngctado
lampara de control 6 de la izquierda luzca
por completo.

2. Gire lentamente el disco regulador 4 en sentido
horario hasta que la cuarta lampara de control Desconectado
luzca.

Nota 2 : Limpie el reflector en la superficie de la
placa de aguja, ya que si esta sucio podrian
producirse fallos de funcionamiento.

Conectado Desconectado Fig.33

Ay \l//
bt

Conec_tgdo Desconectado

ool O—a

E2 I BRNERRSE (SHRFED MRFAET, MATHE

i

1 EERBRNARZE

VERER

T REBEREIE, FEHEITUTE

L.\

— E33,

o (O)—a

. HERNEETEE 4 BEEMNESKT
6 ZIHE 3NN RRMIE.

2. RIS e IRET§ 77 () 12 185 5 R A TS
ﬁﬁ%ﬂ 4, BEEANMTRRRINE.

FHEIRHE, PTLUBRERMRIFEHRRE A TR
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Descripcion del panel de mandos

1 10 12 13 Fig.40
) I /
MD r||_3 || @’{”‘
2\ :“Eg I’A}Tém XS;EE'7 FEED STIT(N gllli
PRO w (AT T80 999 A ® THPE I
S0 E00 .14
ﬁ\ asmr E\ﬁw} /|\ émigkm
O e 1t O\Hs
€ PEBASUS.
L J
I
8 9

Display LCD (cristal liquido)

Visualiza diferentes informaciones.
* Seleccionar respectivamente japonés o inglés como idioma
(véase la pagina 125).

Botdén programador

Para activar la visualizacién del modo de costura, en el cual
se pueden programar ciclos de trabajo, pasos, cantidades a
alimentar, nimero de puntadas y cédigos.

Botén de funcion

Para elegir entre japonés e inglés y para seleccionar las funciones

Botdn de aprendizaje (TEACHING)

Para programar el nimero de puntadas en el modo de
aprendizaje: se ejecuta un proceso de costura para asf
programar el nimero de puntadas, después de las cuales se
conmuta de un paso a otro. Antes habra que introducir datos de
costura, tales como ciclo de trabajo, paso y cantidad a alimentar.
("Teaching" es posible en el modo de costura automatica).

Botdn de introduccién (INPUT)

Para introducir el nUmero de puntadas obtenido en el modo de
aprendizaje.

Boton INC.

Con él se aumenta el valor de los datos.

Boton DEC.

Con él se disminuye el valor de los datos.

8 Botdn cursor (« )

Para desplazar el cursor del visualizador hacia la izquierda

9 Botdn cursor (— )

Para desplazar el cursor del visualizador hacia la derecha

10 Boton AT START

Con él se conecta (ON) o desconecta (OFF) la funcién AT
(cortacintas automético) START.

11 Boton AT END

Con él se conecta (ON) o desconecta (OFF) la funcién AT
(cortacintas automatico) END.

12 Botdn para la cinta

Para alimentar manualmente cinta/elastico.

13 Botdn para correccion del tramo de costura

Para retornar al tramo de costura anterior

14 Lampara del sensor para detectar el material

Se enciende tan pronto como el sensor haya detectado el
material.

15 Lampara de control de la rotacién

Esta encendida siempre que marche la maquina.

16 Tecla CUTTER

Pulsando esta tecla se acciona el cortacintas.
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10 12 13 & 40
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MD B2 ®
PRI | (PATTERK| | STEP FEED STITCH (3
2 | & || IR ||27v7)|| #V& #H 1-F Oﬁ_\ &
AT 11180 999 A ohd wieogs wwe fwe | g4
500 E00 —T

O SENSOR

il /I\  Eg

)]
s E-\HL%'}

o— |
MACHINE RUN \1
O Bl 5

A€ PEBASUS.
- Y,
l | l \
8 9 16 11
1 BREREE 9 iR (—) ##
RREMEHER. & RRE E AR A AR HEER .
KEREEAESRVIRERTE, —F AT RIFER,
RIEE HERTHRIERT. (SR125T1) 10 A T4E4FaEE
2 iEFiE EREAT (AHBYIHE) HETFENEERN T/ X

FHER.
WELRF. v8. Efhm=E. 5. B ER.
11 A T4E4)& 15
3 DidE (HLREILESE ) #
TEIREAT (BEhBIfmsk) E4141EThEER FF/ X%
ETHRETRIAIN ETHRKER, SUEERERES (BB FHER .-
MEE), TEEFE{ER.
12 HERER
4 ¥
IXTEIR T L SRR AT TR IR AR T i .
WAL, 8. EHENEIER, EiCIZXEREYPT

BRI SHIIERMER 13 TF#MEHR

5 BN (&FE) & AT LR [B 2B — A
ARBFRRES M. CIZEEMIER . 14 LR RLAT

6 1% (INC) EEGERIRIVE AR S P e
B ANEHE A B ERHE R - 15 BEAGIAT

7 Wi (DEC) BOHIEHN SRR,
B B R BB ERMER - 16 ZHyI5E

8 JifR () i RIELSE, WTNSHE.

156 52 7 () T R e () ZE R BB E A
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Introduccion de los datos de costura

LR RYIRE

1. Antes de la introduccion

1. FEfERE

Inicializacion del dispositivo MD

El control del dispositivo MD debera inicializarse a la primera
puesta en marcha.

Nota

El control del dispositivo MD no es necesario reinicializarlo

todos los dias.

/\ PRECAUCION

ALa maquina deberd estar conectada cuando se quiera
programar. Por esta razdn, la maquina podria arrancar
inesperadamente. Este proceso debera hacerse con esmero.

ACompruebe si los tubos neumaticos y los cables eléctricos
estan conectados correctamente. A continuacién, conecte la
maquina.

Conecte el control y pulse al mismo tiempo los botones INC. y DEC.
A-V.

o | Clear All Data
Borrar todos los datos La visualizacionreza: B YR -8 y39%3F1Y

Ahora son borrados todos los datos de costura y de memo,
retornando el control a su posicion de partida (véanse los ajustes
de fabrica).

Nota

Al inicializar el dispositivo MD, no se cambia el idioma

predeterminado como estandar.

M D Ax Eﬂ' Eﬂ ﬂlzl.x“:

ANEREFFIRERN, FHTM D RENVIRULLLE.

b=
BRI TIERIR B W EBT,

: L
TR
1N

A?’fi&ﬁ}'ﬁ REIALE, BAhREENIERRIFERT
BT, FRUTERMERNE R D T BN S RABRINIEE,
Uk RERK .

Aiﬁ%u‘b’fﬁﬁ?%i‘iﬁ% KEERIFZE, BITHEINMN
FEIR

F—IARRREE « B AV, —BfTH SRR,

- — o st b s Clear All Data
ERTEEETH SHMEEERD. v U -8 y39%3F19

XENGEIEFEMEINFREIESTMEET, FRERED
BwialE. (RZRU BR4E9EHE )

b

BMERAT T I LAIE, BASHEETEMINIRE.

Conectado
FF

Clear All Data
U7 -4 Y3v*aFav
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Introduccion de los datos de costura

LR EHR AR E

2. Ajustes de fabrica

2. W] FRYLELERE

@ Los datos siguientes se ajustaron ya en fabrica. Modifiquelos

segun la clase material que se ha de coser.

O FhiRET LUITHIEAS, EERAMFREZY ™ mIT

IX/IF_O

Ajustes de fabrica

Valores que se pueden introducir

Modo operacional
Programa (Producto)
Tramo de costura
Paso

NuUmero de puntadas
Cantidad a alimentar

Largo bésico
Modificacién del N° del articulo
Ajuste del idioma

Totalizador (contador de piezas) :
: 030

;. Auto
A

1
1

: 0 paratodos los pasos
. 0 para todos los pasos

Desconectado(OFF)

Nivel del mecénico
Inglés

Auto - Manual

26 productos de A a Z (memoria)
5 tramos de costura desde 1 a5
7 pasos desde1a?7

0 a 999 puntadas

0a180
Conectado(ON)
0a150

Nivel de operador & nivel de mecénico
Japonés / Inglés

- Desconectado(OFF)

Comprobacion rotatoria Desconectado(OFF) Conectado(ON) - Desconectado(OFF)
AT comienzo Desconectado(OFF) Conectado(ON) - Desconectado(OFF)
AT fin Desconectado(OFF) Conectado(ON) - Desconectado(OFF)
Contador de mallas Desconectado(OFF) Conectado(ON) - Desconectado(OFF)
Corte intermedio Desconectado(OFF) Conectado(ON) - Desconectado(OFF)
H B E A LUIR E BI5E Bl
RS : B B3 - F3
mSERF ;A A-Z 8926 MhZE
ENEFHES 1 1-5H95MZE
TR : 1 1-78)7Fh
SHHI% : ETRBZ 05 0 - 999 t
k= : 2LBHEO 0-180
SERLER TR : OFF ON - OFF
EENMETEKE : 030 0-150
meLE : XBRHIEZEKTF {BRAIEEIKTE / HUEBKFKIRIEEKTF
EBEILE : RiF BiE / %E
TINRHLIZLE : OFF ON - OFF
AT &4 T 58 : OFF ON - OFF
AT 4E4))2%1E : OFF ON - OFF
W BRZRAIT 45 : OFF ON - OFF
iR ETY] : OFF ON - OFF

/\ PRECAUCION

AEn el estado de entrega, el idioma predeterminado como est

andar (japonés o inglés) es el inglés.

PO W
~ —"'—E
IE 1N

A@m@iﬁé% (BB - &8 MHREH23E,

3. Modo de seleccion de la funcién

3. I Ab‘ T*'{kn_.\

@ En este modo se pueden seleccionar todas las funciones y

contadores.

1. Conecte la maquina y pulse al mismo tiempo el botén de

O ETIREIEFIRT, FTLLRE TN RER TR AR E ST

Frit SHETF SR BRI

1. g

programacion .

2. Cada vez que se pulse el botdn de funcion @ , e

podra hojear (avanzar secuencialmente) en el display, con
lo cual se podra ajustar convenientemente cada funcion.

Conectado
;:F
2. Hit— RNk mz@, KRBT TS,

EITIIRERIAE IR
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Totalizador ST R AT

[ Display ] [ Em ]

AoV
Piece Count ON WE Piece Count OFF

0000 AVRESET 0000 AVRESET

[ Funcién | [ Thae
M Para conectar y desconectar el totalizador (Piece Count). B EFREYFRERBRER ON) / FRR (OFF) .
O Al elegir ON, se visualiza el nimero de piezas en el display. Oj&#Z ON MEFEEBE LR
O Para poner a "0000" el valor visualizado en el display, pulse OB EMEREEET “0000” B, HEAIREE « BEA -
simultdneamente los botones INC. y DEC. A - V. o
[ Interruptor ] [ FFxaYi%RA ]
AoV -..--. Para conectar o desconectar el totalizador. ASEY e IR ST AR ETh BEBIFE (ON) / X (OFF) .

@ ------ Para pasar al modo "largo basico". @ ------ FENFRER BT RERTSHER.
Para retornar a la visualizacién del modo de o
............ IR [5] 45 2] | T .
costura.

Lago basico BEEMRETKE
[ Display ] [ Em ]
Base Length
0030
[ Funcién ] [ Thae
M El valor preajustado es 30. W IRIREEA 3 0.
/\PRECAUCION Az
AProgramable de 0 a 150. El ajuste de fabrica es fijo y no Aﬁ}ﬁ*ﬁ%%ﬁfﬁﬁfﬁ 0 - 150 HSERIMRE, EEREHILE
debera modificarse. BEAEHNE.
[ Interruptor ] [ FFRAYIRAR ]

Para pasar al modo de seleccién para el _
------ , , e HANEERSRSEE-

numero de articulo.

Para retornar a la visualizacién del modo de . g —
............ ﬁ@éﬁéﬂ]@ﬁu

costura
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Modificar el numero del artriculo

Kt
I
=]
Jjo

[ Display ]

Item Change

AoV
WA

A

With M Level

[ Funcion ]

M Para activar los nimeros del producto.

O Elija "Operator Level" (nivel de operario) o "Mechanic Level"
(nivel de mecanico).

O Cuando active un producto con el display "Mechanic Level",

elija "With M Level". Cuando active un producto con el display

"Operator Level", elija "With M/O Level".

* Nivel de operario Disponible para operarios.
Nivel de mecanico Disponible para técnicos, para
progamar (seleccionar o modificar) las distintas funciones.

APRECAUClON La programacién de las distintas
funciones solamente debera ser realizada por técnicos
cualificados.

[ Interruptor ]

[ & ]
Item Change
With M0 Level
[ Thie
B EERTEmSHEE.
O RETEMSEE REEKE] HEFEELRE [HUEE

KFE] BB REEFHIT.
O WMRH [MiE&KTE] #HITRE
WMRA MREZKE] #HITRE

BIIE, BIEEE [XENIEE KT L
BiE, EIRE [HUEEKTL

BRAEEKTL
X REEKE] - BEENEIEERIKE.
[HUEFKTF] - BREHITUREER RSN EMEERT.

Aizw w

HTRENLEN, FLIEETHRAARET,

[ FFXHE9IERR ]

AgEY EEFE [NENEEKE] SE [NEEKTEE
AoV ... Para selecciénar "Nivel de mec." o "mec. & oper." BIEEKE |,
@ ...... Para pasar al modo de seleccion del idioma o E i
("japonés’ o "inglés" ). HNESIEERSEE
.... Para retornar a la visualizacién del modode (O AN\ L..... 5 Bl E
costura.
Seleccion del idioma EEILE
[ Display ] [ B ]
Japanese English
—Rvd kavYy - If4d kavy
[ Funcién | [ Thie
M Elija japonés o inglés. B CERMERXFE [HIE] 1 [&E] A,
* En el estado de entrega, el idioma predeterminado como XAVEEERE [,
estandar (japonés o inglés) es el inglés.
[ FFRAYIERR ]

[ Interruptor ]

Elija japonés o inglés.
Para pasar al mode de comprobacion
""" rotatoria.

Para retornar a la visualizacién del modo de
costura.

% HERTHERIER T,

HEN AL EERE 77 ER S &

1R 3] 4% ) i) 1
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Comprobacion rotatoria

HINEBHLIFLE

[ Display ]

Rotation Check

AoV
B

Rotation Check

A

ON

A
v
[ Funcion ]

M Para elegir si la funciéon de comprobacion se utilizara para la
parada del motor.

O Al elegir OFF (desconectado) - - - - Tan pronto como la pieza
de costura haya pasado por el sensor, la maquina pasara al pr
6ximo paso.

O Al elegir ON (conectado) - - -+ Tan pronto como la pieza de
costura haya pasado por el sensor, la maquina no cambiara al
proximo paso hasta que se pare el motor.

[ Interruptor ]

Para elegir si Vd. quiere utilizar la funcién de
comprobacién para la parada del motor.

Para pasar al modo AT.

Para retornar a la visualizacion del modo de

costura.

Y

OFF

[ Thge
W &R B AL BFILEE.

OIE#ET OFF ByiF- - FREBE T RERRE, L2BHET—1

HR.

OIE#ET ON BYiF - I BMEE T R =5, HERHIELEHESR
SUAUBHET—MPR.

[ FF XA ]

EEFRNIFIETIEERIFF (ON) / X (OFF) .

BEANA TIHEERZSHEH .

1R B 48 4] B H -
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Funcién AT (cortacintas automatico) AT (KB Thee

[ Display ] [ @i ]
AoV
AT o AT
OFF - g ON
[ Funcién | [ Thie
M Para ajustar si se debera utilizar la funciéon AT BAEEREREFEAAT (HEEHEYD) hak.
O Si Vd. desea usar la funcion AT, elija ON. O MEIEHAA TIhEE, NiE%EE [ON] $TF.
* La funcion del motor "Auto - Stop" se puede utilizar con la XHNE ON 3TFFEOIE, EENEIETaeM R haeE A aIRS. (BE
funcién AT conectada (para ello se requiere un cable de EREMREES.) 5A THEIEITEE (1357 2
unién para esta funcién opcional del motor). BITF (ON/OFF) Jok, —BiAE|A T EL)4&IETEEIRERT

Independientemente de si se seleccion6 ON u OFF en el
modo de funciéon AT END (véase la pagina 135), el motor
se parara automaticamente en la funcién AT END al llegar

SR, gy sl BamFLE.
O WMRAEMA TIhEE, MWiFEE [OFF] XM

al valor preajustado (mediante recuento de puntadas). O R BIIMRIBEEY) LIF KA LR EA AT A . (GH4
O Si Vd. no desea usar la funcién AT, elija OFF. REFSR 134 5D
O Se puede elegir entre cuatro modos operacionales del 3. Corte de la cinta al final de la costura - - - El cortacintas corta la
cortacintas, de acuerdo con el proceso de costura y las cinta automaticamente al final de la costura.
caracteristicas del material (véase la pagina 134). BRE] - (NFELEE TRBEHEY].

1. Corte de la cinta al comienzo y al final - - + El cortacintas corta la
cinta automaticamente al comienzo y al final de la costura.

B -+ FIAUEFNLEL)A T RE B FEIY].

i
!
1
)
i
:
|
I
U
i
i
f
t
[ (
— !
|
!
i
i
i
i
|
|
|
I

4. Manual - -+ Ud. puede accionar a mano el cortacintas con
el conmutador manual (opcional) o por medio de la tecla

¢
i~y

— CUTTER (en la unidad de mando). Cerciorarse que al accionar
el cortacintas no haya ninglin material de costura debajo de
2. Corte de la cinta al comienzo de la costura - -+ El cortacintas costura debajo de la cinta.
corta la cinta automaticamente al comienzo de la costura. Fof - RIBEIERIRE, BFEFE EMR) sEeys

BIBEY) - - (RFEFFIGLELIRT BB UEHIE EREHRERITEV.

[ Interruptor ] [ FFxAYIRAR ]
AoV - Para poner la funcién AT en ON u OFF. A TE VY e %EEE A TIHEERSFF / &% (ON/OFF) .

@ ...... Para pasaar al contador de mallas. @ ...... N r————
...... Para retornar a la visualizacién del modo de
costura. (%) e 1R 5] 45 4) i T
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Contador de mallas AR 2R 4901154
[ Display ] &
Mesh counter B Mesh counter
OFF - - ON
I

[ Funcion ] [ The
W Para programar si el género de punto se cosera o no mediante WA EFE R FEREYI MR AIF / 5K (ON/OFF) .

la seleccion de CONECTADO o DESCONECTADO. O NB4EIIMIRAR, NIE%E [ON| $TFF.

O Para coser géneros de punto elija CONECTADO. O MBREIWRAE, MEEE [OFF) X,

O Si no se cose ningun género de punto, elija DESCONECTADO., AR, [OFF | %

* Ajuste de fabrica: DESCONECTADO KRR Hl
[ FFRBYi%RR ]

[ Interruptor ]

Elija CONECTADO o DESCONECTADO.

Para pasar al contador de mallas (recuento de
puntadas).

Para retornar a la visualizacion del modo de

costura

THIEF M AR T EAThRERFF / X (ON/OFF) .

BEARERBFEHTE (SHRIED RSRIEE .

Contador de mallas (recuento de puntadas)

PR R4 12 ( $HRNEL)

* Programe este modo cuando en el modo del contador de mallas
se eligi6 CONECTADO.

[ Display ]

KRS R EIRE T WRITEIRT [N 2 B#ITR
M ERITHUR S TF [OFF) B, NIAREIR.

8
ﬁ_'l
=T

Mesh counter
0001

[ Funcién ]

H Programacion de este modo para la costura de géneros de punto.

O Programacion del nimero de puntadas efectuado por la
maquina en el género de punto (si el sensor detecta cada
agujero de las mallas del género de punto, la maquina no
podra coser correctamente). A fin de evitar que el sensor
detecte cada agujero de la malla, programa el nimero de
puntadas en el contador de mallas).

O Ajustable de 1 a10. 3 El ajuste de fabrica es 1 puntada.

[ Interruptor ]

Aumento del nUmero de puntadas.

Disminucién del niumero de puntadas.

Para pasar al modo "corte intermedio".

Para retornar a la visualizacion del modo de
costura.

[ Thge

W 7RG L) PR F R BT A T IR E
OTFIREE T M AR ARLER S BT B TR AL
(BN AREM R R M ARG SIRA A H S 2\, Em
TREERLED). EMRITBIKTSTIRE T SHHEE, "TLURIAE
FER 2 SRS, FrLAR] LUERRZEITEEL). )
OMEEHMEEE N 1 ~10%. X¥MAKEERS 1§

[ FFXAYIEAR ]

SHRIENZ EEE
STEOR EERD -

HANPEEYRSHER.

1R 3] 42 4] i) T
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Corte intermedio

IR 5]

[ Display ]

Middle Cutting

AoV
B Middle Cutting

A

OFF

v
[ Funcion ]

M Para conectar o desconectar la funciéon "corte intermedio".
O Al elegir OFF ++---
Si el sensor es interrumpido por la pieza al comienzo de la
costura, el cortacintas no entrara en accion en el valor
preajustado mediante recuento de puntadas en la funcién AT
START (véase la pagina 134).

/\ PRECAUCION

AAsegL'Jrese de que el rayo luminoso del sensor de la pieza
de costura sea interrumpido debidamente al comienzo de la
misma. Si dicho rayo luminoso fuera interrumpido durante la
marcha de la maquina, entonces el cortacintas entrara en accié
n segun el ajuste previo en el modo de funcién AT START con la
funcioén "corte intermedio" desconectada. Cuidado!

O Al seleccionar ON =+ -+
Si el sensor fue interrumpido por la pieza al comienzo de la
costura, el cortacintas entrara en accién en el valor que se
preajusté mediante recuento de puntadas en la funcién AT
START.

[ Interruptor ]

AoV ----- Para seleccionar ON u OFF para el corte intermedio.

Y

ON

[ Thee
W TR IR BTYITNRER T / % (ON/OFF) .
OYEFETOFFRF =¢---
VI ARLETY T BN RE Lk R iR 44, BNMELESTIEA T 454
Fros (W 134 5D G EREHIE, HREYIESHARSHE.

PR W——
~
AIE:;‘.\

Aiﬁﬁ%iﬂﬁﬂ%éi&ﬁ?@ﬁiﬁﬁ%‘tz&o s, R
BN SRR A, HRTYIEESNEE D,

OHiEFET ONEF +ovee
RAGRNES T RAR L RF IS, BIETEA TEYF
IEHIRERISHRIE, HEREVIREMSIE.

[ FFXAYIEAR ]

AZEY - IEEEPIRBEYITNRERIFF / 32 (ON/OFF) .

@ ...... BB E .
------ EESEEE.

@ ------ Para retornar a la visualizacién del modo de costura.
------ Para retornar a la visualizacion del modo de costura.
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4. Modificaciéon de programas de costura 4. EF (M%) BEE

Modificacion de los datos ya programados En primer lugar inicialice AT WL B1% EIF R AR R HR1E
el dispositivo MD y proceda como sigue. RIRUTIRF#HITIRENTE.
* Nivel de operario - - - - Para el operario X IREEKTE .- EEE RSB FERANIRES.
Nivel de mecanico -+ - El modo de seleccién de la funcion HUEZAKT - BT A IR RS IR BN TS E Y

debera ser efectuado y modificado
exclusivamente por técnicos cualificados.

1. Conecte la maquina y pulse al mismo tiempo el botén programador 1. BiniRERERFGE » IBFTIFEEGIM AT RRIR -

24 .

Conectado

RS-

2. Pulse repetidamente el botén de funciones @ para 2. SRR T B IR @ , BEl

activar la visualizacio

ltem No. Change Item No. Change

Mech. Level

(SREEE HI2EKTF)

Mech. Level

H.

3. Pulse el botén INC. o DEC. A - 'V para activar 3. AEm - B A v TE

Item No. Change

Iltem No. Change . |
Seguidamente, vuelva a Mech & Oper 3

Mech & Oper

pulsar el botén programador : FRE—XEFE o

0 N
>
PRO v ZIN
Se puede elegir uno cualquiera de los 26 productos para poder B BEEMERIRST, REEM « B A -
programar. YV ALUEEREA~ZZER 26 FmS .

Seleccione con los botones INC. 0 DEC. A - V.

PRGN | | PATTERY | | STEP FEED STITCH (0DE
&% || I& 2YE 8 1-F
ol o /(o ) 00 e (000 (0o

PPN

ﬁ-\: START n END
a% S iAW
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Proceso de costura

Introduzca los datos de costuras de acuerdo con los ejemplos
siguientes.

LAGg 4N T B P=ma a5, it BREE G AR AN -

HRLUU T IR TIRE -

Tramo de costura 1 #Z (TF) 1

comienzo de costura

BOFIRE

Tramo de costura 2 #Z (TF) 2

AT comienzo

FHIRLERTEI

Paso 1

PIE 1

Conmutacién automatica (auto)

e P Baikit (B3

aso 2

AT fin
B5TIREIY)

Conmutacién automatica (auto)

Ba%i (B3D

/\ PRECAUCION

ALOS valores para la cantidad a alimentar y el nimero de
puntadas indicados arriba son sélo a modo de ejemplo. Para sus
productos, introduzca los nUmeros idéneos.

DL e W
~ E
AIEIL‘:\

A?’Hﬁu)\#% FETRRE R ERIERA T ETEMMIZA
BEHE, FEXFMANRE. FiRERFEY™ 58
AEEHIE.

1. Programacion de tramos de costura

1. THFMEMRE

1. Pulse el botén programador la lampara de control de

la programacién se enciende. El control esta listo para la introduccion.

/\ PRECAUCION

ALa maquina y/o el dispositivo MD se pondran en marcha
cuando se accione el pedal durante la programacién. Cuidado!

2. Ponga el cursor en "PATTERN" y elija el tramo de costura 1
pulsando los botones INC. 0 DEC. A - V¥ .

/b
r|[_3 »H s,
na STEP FEED STIT(H (e
r/7 12' a-F
J . [J (K]

. wmEe C ) RUAR SR EDHRORES.
A li 105N

ATWE& FFETER TEEZNM AR, ELHSEMDEEHS
=31, 1HHIEE.

2. BhirE L RERITES, BREE - B2 A -V,

EETF.

T—(1)

Se pueden programar de 1 a 5 tramos de costura consecutivamente.

e o OO
ﬁ_‘ START END
E 5 SSo 4w

IFM1 KRR S, AIIRE 5 M.




2. Programacion de los pasos 2. TRENKTE

1. Ponga el cursor en "STEP" y elija el paso 1 pulsando los botones 1. BB IFEE, 5HE - HiEA - ViEE
INC.oDEC. A - V. HiEq,
Se pueden programar de 1 a 7 pasos consecutivamente. HIBE g AR 7 .

Ju]

r|[_3 oo || ! @2{ "t

oy || o || stee | | e STITCH 00

22 || e ||37] | #vE #a -k
[J (] [ o 0 o o 0 o (K]

i —1-7)
( e o o o o o
2. Ponga el cursor en "FEED" e introduzca la cantidad a alimentar 2. BAIFBHEERSIRE, EHE - BEA - VigEE
pulsando los botones INC. 0 DEC. A - V¥ . =,
Cantidada | Largura a
alimentar | alimentar P ! @»{»\t
WX | EHKE mal | [ || s | | e ST W
&% || IB | |27 3] 4 #H J-F
40 ngmm - [] [ ] [ ] CIC ) () (K]
50 1.15 mm 100
60 1.38 mm
70 1.61 mm
80 1.84 mm [ eeel oo
90 2.07 mm
1?8 ggg :$ @ Se puede introducir un valor de 0 a 180. Las larguras de alimentacién (véase la tabla 1)
120 2.76 mm equivalen a las larguras de la puntilla que la maquina alimenta durante un giro.
130 2' 99 mm @ Estas larguras son solo valores de célculo. Ellas varian de acuerdo con las caracteristicas
140 3'22 mm de la puntilla elastica y/o de las condiciones de costura.
150 3.45 mm QHANBEMERER 0 ~1 8 0.
160 3.68 mm B KE RGN EE | BORME, W (R | FRETENE.
170 3.91mm | Tapla 1 @ [F1] MERKERITEE, BRETHHFERENFEME VERAE.
180 4,14 mm 1
3. Ponga el cursor en CODE (izquierda) y active A (auto) pulsando 3. B iEBHE (k) FEiEE, i5H1E - RiEA - VB
los botones INC. 0 DEC. A - V. () FREIREAN A (B3,
: l
ohal | | e ([ step | | e STITcH
5% || I8 ||37] | #0 i
° LJ [d o o o (]
( e o o e o o )
4. Ponga el cursor en "STITCH" e introduzca el nimero de 4, BXIRBHBHERE, FHE - BEA - VIRES
puntadas pulsando los botones INC. o DEC. A - V¥ . Ak
Nota rrm TS _rr' l o/ ‘ . .
Sien el punto 3 M se eligio o || |5 | | g || s :E‘EE'{: B, EFEIHRETM
(manual), no es necesario ‘ g ) et lo e (o0 (Fz) g, HEEVE
introducir ningdin nimero 123 R EEHIE
de puntadas.
1 o 0 o e e o
5. Ponga el cursor en "STEP" y active 2; para ello, pulse el botén 5. BXIRBHMBITBLE, EHENEABSBEELE 2.
INC. A .
rrﬁ o (| ! @3{?
PRGH | | PATTERY | § STEP FEED STITCH CODE
5% || I8 ||x7] | #0E #H -k
[ [ (] LK) o o o0 LK)
2
( ® o o ® 0o o

Repita los puntos 2 al 5 hasta que el paso 3 quede programado.
No obstante, active el paso 2 M (manual) en la mitad izquierda de
la posicion CODE.

UEREHRIE2 ~5, RERSE 3 HEIE.
B2, EBLER28 (L) FRBIREAM (Fa).
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3. Terminacion de la programacion de los pasos

(%)
i

IRHY2

R

<

1. Ponga el cursor en STEP y active 4 con el boton INC A .

2. Ponga el cursor en "FEED" y mantenga pulsados los botones
INC. y DEC. A - V¥ hasta que aparezca la cifra 000 en FEED.

3. Ponga el cursor en CODE (izquierda) y active A (auto).

4. Ponga el cursor en STITCH y pulsando simultaneamente los
botones INC. y DEC. A - ¥, active la cifra 000.

Al

1. BAGBHRSRRE, HRENEABSREERN 4.

r[ra o (| l @3{?
PRGH | | PATTERY | | STEP FEED STITCH (0DE
5% || I8 ||2av7) | #VE #H 1-F
° ° ° OO O O
( e o o oo o

2. BAGHHBEHFERE, HIFRFZEEM. BHOEA
« YEEEMEEN [000] Hik.

[Tri (| l »{»\
PRGH | | PATTERY | | STEP FEED STITCH (0DE
8% || IR || 2707 -3} #H 1-F
oj/loe o |leeoe) (000 (oo

f o o o e oo

3. BXhirBEE (L) FRE, FHiEME.
B’ (B FREREAA (B3

1
r|r3 || H /b
ot || | [step | | Eem STITH
BE || IR || 27 -3 #HH
[J L] o (LK) o 0 o

M
r o o of

WA -V

(00E
J-F
()

']

oo o)

4, BRIRBHEIEHEEEEE, FiERHREEM. ROEA
- V., BEHEEEA [000].

r|r3 || l /!
PRGH | | PATTERY | | STEP FEED STITCH C0DE
RE || IR ||Zv7| | #YE #H a-F
° ° ° ) O N0 0K

( e o o o o o
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4. Programacion del AT (cortacintas automatico) 4. AT (BafmEEY) BIZE
Cuando la funcién del cortacintas automatico esté conectada, se EERA BB EEYITEE, M LUESHIT EHiAin Za5n

puede aplicar continuadamente la puntilla eléstica.

Si Vd. tiene marchando el motor en el modo 'parada estandar’,
entonces se podra parar la maquina automaticamente, igual si la
cinta sera cortada al final o no. Para accionar el motor en el modo
arriba mencionado, conecte el cable de unién indicado al conector

(opcidn) del mando del motor de la maquina (véase la pagina 113).

* La funcioén arriba indicada esta disponible en el modo
de seleccion de la funcién con la funcion AT conectada.
Si se ha montado un interruptor manual (opcién), el cortacintas
se accionara cada vez que se pulse dicho interruptor.

. Pulse el botén programador ;

la lampara de control de la programacion se enciende.

El control esta listo para la introduccién.

N,

PRO

/A\ PRECAUCION

ALa maquina y/o el dispositivo MD se pondran en marcha
cuando se accione el pedal durante la programacion. Cuidado!

2. Corra el cursor a PATTERN (muestras). Elija una muestra en la
que debera usarse la funciéon AT. Para ello, pulse los botones
INC.ODEC. A - V.

IN

4&4)],

HoN, ERERFILEN, NERIALTHHGRE, #Y)

e BsfFlk, BIEEYLE T REEHE, WAl sFLE

M. HITEINFILE, HRHERERLEREEIN

EHZMENEEZO L. (3R 1370

) IRIIRER BAENREIRFERSH A TIHEERE AN [ON] BYoF
REfEM. Ho RETERMAFHEFX, WER-RIFX,
mEREYIBRMIME—R.

. BREIE R | AT EE AR

P

et o

==
A TITE

AE&EEF%HQ‘E}T&T%@]MEEW, EONBIMDEREHRS

Z#, FEAEE.

2. BAGBHETFRE, FIFREEM. RORA -V

AR R FEIREN TF.

3. Corra el cursor a START AT, pulsando una vez el botén de

funcion @ .

4. Introduzca el nimero de puntadas con las que la cinta deber

a ser cortada al comienzo de la costura. Para tal fin, pulse los
botones INC.oDEC. A - V.

/b
[rﬁ ead | ! |
PRGN | | PATTERN ] | STEP FEED STITCH CODE
52 |z || 57| | #0m # 3¢
(] [ (] (KK ) o 0 o (K ]
o 0o 0 e o0
o T END
) o &l

3. EIRE— R B @ | EHATEEE

[ ATHY)FIE].

4. FIREE. BEA - VR, IREEEGF R

THREHY.
[r_ﬁ 0| l ?{P
PRGH | | PATTERN | | STEP FEED STITCH (0DE
5% || IB | |27 #EVE #B a-F
[J [ ] [J (R o 0 o (K]
L) o 00
ﬁ-\ START n END
3= & S W)
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o =) . . Oﬁ-\ — o -
5. Pulse el botén AT START hasta que se encienda la 5. =EA T84 1a% » BRESL, XNRE

lampara de control. Ahora, la funcién AT START esta disponible EXNIF [ A THEDFIE | TheeAR=IER.
para la muestra seleccionada.

N
6. Corra el cursor a END AT. Introduzca el nimero de puntadas 6. BHAFBHEB] [ A THEILT |, FHIREE. BEA - V¥,
con las que la cinta deberé ser cortada al final de la costura. R EESEIE T LR TR LB,
Para tal fin, pulse los botones INC. o DEC. A -+ V. XEFETEELEARES (BEHMENS), W5 [ A T4
* Si Vd. utiliza el cable de union para la funcion "parada automatica" gkt | BESHFITF (ON/OFF) ok, —BkHE (AT
del motor (opcién), entonces el motor se parara automaticamente SRR IE | SRR, RN BN EEEL.

en el valor ajustado con la funciéon AT END, igual si el modo de
funcién AT END esta en ON o en OFF.

[©)
|||~ ! -»{H‘
PRGH | | PATTERA | | STEP FEED STITCH CODE
8% || IB ||2v7 #YE i 1-F
A Ii!f' ° [) ) UK K OX)
s g

\J3 E06
e o0 CIC)

{ﬁ“’ STIRT END

L3 o (R

i OE .
7. Pulse el boton AT END M=/ hasta que se encienda la

Ié.mpar.a de control. A continuacié.n, la funcién AT END esta EXATE [ATEGDAET | ThasAiER.
disponible para la muestra seleccionada.

=
Se ha terminado la programacion de la 1 muestra. B Ak, THF1BEETRT -
Antes de programar el tramo de costura siguiente, ERET—ANLEZR, BEEEMENITFEIL
elija si el proceso de costura se ha concluido con el 1Y), EEESET—ATE.

tramo de costura programado en este momento O Si
debera seguir otro tramo de costura.
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5. Continuacion de la programacion con otro

I G E Y
tramo de costura 5. MNEX—TF2EIF—TiFEsieg)
1. Ponga el cursor en "CODE" (derecha) y active C con los 1. BX&ERHE (&) FRIRE, FHE. BiEA - Vig
botones INC. 0 DEC. A - V. EAHC.
PRGH | | PATTERM STEP FE[D STlT(H (‘JDE
‘ INC. ﬁ? I.E XT/7 '}2 . . N
b -
C ‘
V)i
( o o o oo o

2. Pulse una vez el botén de funciones @ . 2. BIRE—RINBEEIRSE @

3. Ponga el cursor en "PATTERN" y active 2 con el boton INC A . BB TFEE, FERENEAETIFEEN 2.
&l o
PRGM PAT[ERH STEP FEED STIT(H (0DE
r/7 ﬁ‘Jg o . o .:l—.|~

1 e o o oo o

BRERIF 1 HERNFERESTER.

Programe los pasos como en el tramo de costura 1.

6. Terminar la programacion después del &} 454
Gltimo tramo de costura programado - BRI TP 42 IRy
1. Ponga el cursor en "CODE" (derecha) y active E con los 1. 5ekriezhal (F) FEE, /L. BEA - Vig
botones INC. o DEC. A - V. EH E.
PRGH | | PATTERV | | STEP FEED STITCH (ODE
ﬁf I.E xiy7 .iizi. LJ ﬁ"‘.ﬁ e o :
E ‘
1 e o o e 0 o
2. Pulse el botén programador una vez para que la 2. RE—RIEFHE zE, WESKTIER, 4
lampara de control se apague. ERHENIR S L L.,
Asi queda terminado el modo de introduccion de 5N ’
los datos de costura. N "V n

_ . @ 3. BEHRTFAMER @ BEREITF1 A1k,
3. Pulse repetidamente el boton PAT.CORRECT

para retornar al tramo de costura 1. M1 RINF R EHITEINBEZIMEEN L FAL.
PRGM PAT[EH STEP FEED ST\TCN CODE
7'/7 U . . . .]—.I"

.H.

PAT> HIE

1 o 0 o e 0o o
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7. Método de aprendizaje

En el modo automatico, después de un nimero de puntadas preajustado, la maquina
va conmutando de paso a paso. En el modo de aprendizaje, este nimero de puntadas
se puede introducir cosiendo simplemente.

Introduzca primeramente los datos de costura para el producto, muestra, paso
cantidad a alimentar, comienzo y final del AT y realice luego los siguientes pasos.

P
-

1. La maquina debera estar conectada.

ﬁ' <
Conectado

2. Seleccione con los botones INC. o DEC. A + ¥ un producto de

LELNFFIE

FASHB 01T B Sh 4RSS BT
HFMN B ELPREG RIC 2B HIE E %

ERREREF (B5). IF (I18). $&. #/h=s. AT
ATHOETZE, HIRUTIRFH

!-’9 1. MREGNBFERXEN, BERIETH.

ITIRTE

2. iEHE. BEA - VEEREEF (RS A~2).

los puestos de memoria A - Z.
P Az [ 1] o
PRGM PAUEKN STEP FEED STITCH (0DE
| | ER #3 a-F
- o o o o 0 o
g. T_( A Z )
' ( o o
3. Seleccione el tramo de costura deseado pulsando 3. BRE/LRTF#ER EIRFFEEMIE.
repetidamente el boton PAT. CORRECT @ .
rlri l l |
PRGN FMTEM STEP FEED STITCH CODE
BE 77| | #)E #H ¢
- [J LK) L)
PA.-I-l- RIE 1: ( 1 5 )
( o o o

4. Pulse el boton TEACHING ; la lampara de control

TEACHING se enciende.
El control esta ahora en el modo de aprendizaje. 0i_>‘
\\

TEAC z oz

4. lﬁ&}_ﬁ%ﬁiy, SRESKT EZHARFERT.

5. Posicione el material y arranque la maquina.

S. iBLEmT R ITFIA4EY), YR BMNE (SB1KL
Pare la maquina en el lugar en el que debera terminarse el paso 1. THAMIE) FHETEGNE, HRERAN G&E) #

. o/
Pulse ahora el boton INPUT @ F|r3 » | o/,
gl || o STEP FEED STITCH 5 o
&8 ol | =g i I-F
R o 0 o

() o o
(n)
| E
f e o o e o0
6. El nimero de puntadas queda memorizado. 6. REMN GEE) # Z g, 1B1Z52ET R,
Contintie con el paso 2. HEAFER 2.
Nota gr e
Si los pasos fruncir y costura normal se conmutan i TERFETIREIINR S IEBR, NFEITHBIZE
manualmente cada uno, no se cuenta el nUmero de W s . N
’ o ES ’ \_A-'U:—»E} MKl 5% i
puntadas. Por eso, para conmutar los pasos, habra Vl-f& lﬂ: HANT—THERE, BEEZRIFR
que accionar el interruptor de rodillera. (BREFR)-

7. a4 QJJE’JJ/%Z RE L EIGF
RRVSTRIEHITHE

8. iﬁ?&&%ﬁ#%ﬁ?wﬁmﬁ%ﬂm

7. Cosa ahora el paso 2. BRENFVENES
Determine el nimero de puntadas para cada paso siguiente de

acuerdo con el procedimiento arriba descrito.

8. Pulse el boton TEACHING; la lampara

de control se apaga.
En este caso, la maquina no debera estar en marcha. @
TEAG oz

B A B FRARIREMT T -

La introduccion en el modo de aprendizaje esta terminada.
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8. Costura

8. LEL{E

Para la costura existen dos modos operacionales diferentes: autom

atico y manual (AUTO, MANUAL).

@ AUTO : Cada paso se conmuta automaticamente al alcanzar un
determinado nimero de puntadas. (el nimero de puntadas queda
visualizado).

@ MANUAL : Los pasos son conmutados manualmente mediante el
interruptor de rodillera. (No se visualiza el nimero de puntadas).

Para cada tramo de costura se puede elegir, seguin sea necesario,

el modo operacional AUTO o MANUAL al introducir los datos de

costura para un paso. En tal caso, ya no sera necesario elegir AUTO

o MANUAL al arrancar la maquina.

Se cose de la siguiente manera: Los pasos siguientes deberan

realizarse siempre que el elastico esté colocado correctamente y el

cortacintas neumatico montado (opcional en la MD441).

1. Conecte la maquina.

2. Solicite el programa de costura deseado con el nimero en cuestion.

* Realice los pasos 2 y 3 con referencia a

"Modificacién de los programas de costura" [Tri il
s PRGH | | PATTERN
de la pagina 130. 2 || L2

—

_— 1. BTN BIR.
Conectado

9¢2.%ﬁ%%%%ﬁﬁ%ﬁﬁo

/b

-P H |
STEP FEED STITCH C0DE
7| | RYE #3 -k
L] o o o LI L]

L AEDE (B3 (AUTO) ] F1 [FE5h (MANUAL) | Ep
BT

OE3 (AUTO) : LIREZTBTHMSTHEHT, <835
HFEANT N, GRRSTEED

O F 31 (MANUAL) : $ BT ERF AR (BEFK #HIT,
RYPBEFRXMWHANT —NTE ., CRIREHED

Bz (AUTO) JRZS » Fah (MANUAL) RZSTEIR E L8N EGRRT,
ZIFNE—NSEBEAREEIREN, FAUEEILE Y
ERFEENRFIRE. FRLTHIFH TR 52911
8

EARIRRIEBNETEEHTE, HREBSERHEE
]88 (M D 441 BiEMEME).

_—

XS 130 K [12F (M
1H#IT 2 ~ 3 HIR1E.
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&
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|
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3. Posicione el material.

Nota
La luz del sensor es interrumpida por la pieza
de costura. Si el cortacintas serd activado o no
al comienzo de la costura, depende de si la
funcién "corte intermedio" esté conectada o
desconectada.

4. Pise el pedal con la punta del pie.

Nota
Habiendo seleccionado en la funcién AT START
la opcion “ON“, se acciona automaticamente el
cortacintas al principio de la costura.

5. En el modo operacional AUTO, cada paso se conmuta después
de un determinado numero de puntadas. Es decir, la maquina
conmuta automaticamente al paso siguiente.

6. En el modo operacional MANUAL, debera conmutarse al
paso siguiente con el interruptor de rodillera.

7. Sien el tltimo paso se elige el modo operacional AUTO,
se activa automaticamente el dispositivo de corte.

Si en el Ultimo paso se elige el modo operacional MANUAL,
habra que presionar el pulsador manual para cortar la
puntilla elastica.

e o of e e o)

3. BRI,
b=

MR B SR 7R S AR S T EEAT Y,
RIFPIRIEFEIYINEERITF / x, RE
SRR R R EYIE R EINE.

4. BRI BT .

b=

WMRBAT (BEHEETER) LEOHF
YATHEEIRETE [ON] L, MIZEZ)FFIART
s BEH;E.

5. EEFMKRTHLES, RAHMEIEH, =
SRR, dREHITEEY).

A T—4

EF RS SR, IFRBBREF X, R TP R.

[

6.
7.
|

REMTREBINSH, EEYTRIEF

LT, WEBHEAT—TIF.
RENSBRRFHRTSH, ERYTRRIBEFX, W
SHANT—1MILF.
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~Nota
«Si la funcién AT END esta conectada, el cortacintas sera activado
automaticamente al final de la costura.

*Si se utiliza tanto la funcién AT como la funcién parada estandar
del motor, entonces la maquina se parara automaticamente en el
valor preajustado con la funcién AT END (mediante recuento de
puntadas), independientemente de si el modo de funcion AT END
esta conectado o desconectado.

Compruebe esmeradamente el primer articulo para ver si la maquina
funciona correctamente:

* Se ha adaptado correctamente el nimero de puntadas?

* Se ha ejecutado la operacion de fruncido en la forma deseada?
Dado el caso, modifiqgue debidamente los datos de costura después
de la comprobacion.

Modo test

o A THEGLIETNEEER [ON] B, MEEGETRETS
EEER)P

« ATIHEEFIEMIFIEBHHARN, 5A TEIETREN
Fr/ & (ON/OFF) Jok, E|A T 484045 7 8 E YT BIELRT,
SEA RS BEEL

BRI EIFERER DO EEIIRSHIFR, B2 aESE
EEMEMNEBEGENEYRE, BRSHITHIA.
RIBEIRBSELEMNE, BEEEHEMNIRE.

RIS

Test de la funcion

HERI

/\ PRECAUCION

® No desconecte la corriente hasta que aparezca el display del
test de la funcion, si no podria alterarse el contenido de la memoria.

Si durante la marcha del dispositivo MD se presentan fallos, habra
que determinar la causa de los mismos mediante el modo Test.

1. Conecte la corriente y pulse a la vezel botén de

programacion y el de funcién

Se visualizara el display del test de la funcion.

2. Se visualizara el display del test de la funcioén.

[Las instrucciones se visualizaran como se muestran
a continuacion.)

1. Panel de mandos — 2. interruptor de introducciones —

3. Error del interruptor de introduccién — 4. Cortacintas AT —
5. motor de paso a paso — 6. sensor de control de giros —>

7. sensor del borde del material — 8. emision LED

/\ PRECAUCION

ADéndose avisos de fallas, controlar la acometida del cable/de
la tuberia de aire comprimido y la presién de la unidad de
mantenimiento, efectuando a continuacién nuevamente el ensayo.
Si se continvia visualizando la falla, favor dirijirse a la agencia de
ventas Pegasus mas proxima o a cualquier suministrador Pegasus.

3. Para continuar cosiendo, desconecte primero el dispositivo y

vuelva a conectarlo.
P

Desconectado

x

DL W S
~
Zﬁ&ﬁEEﬁ

BEERTREREANERELZA, HEMTEXERIR,
WMRPIRKIFRIR, FHAEEATRENE.

WRAEAMD REMAEHEE, HITHEREMRE, &
BB R R E RS R E R

e OO ) mmnnn (.
—iBFTF AR

_—
—

Conectado
;:F

XTI SRR S E R E @ -
2. BMEE AR MINE TR, EFHITIRIE.

RERIAE IR TINFE R E k]

1. BHIZEERENIR — 2. MAFRRE — 3. @A
KRR E — 4. ATEIMRE — 5. BGHEHE
R — 6. BEEIAMIEEAYIRIE — 7. R REAYIRIE
— 8. LED #iHikG

==
A TE

A%ﬁﬁﬁ?@ﬁﬂjf‘)ﬂﬁﬂﬁ?a?ﬁi BERBILEHIART, 12
IZHIRHTIRIE. MRBIERRNTHEELR, RAEHI RS
RAXMRELETHE, FEMIERARLBRENREKER.

3. ERE T EIMELE, ELEEEE

_—

S

Conectado
7

BRITHRIR.




1. Panel de mandos

1. =25 g 2RI

Pulse el botdn visualizado en el display. Cada vez que se pulse el
botoén, la pantalla de test avanzara secuencialmente.

@ Pulse el botén PAT. CORRECT

SWITCH TEST
PUSH PAT CORR SW

>

Si todo estéa correcto, aparecera
la visualizacion ilustrada al lado.

SWITCH TEST
0 K !

* Si se visualiza ese aviso de error o ninguno, asegurese de que
el botdn visualizado en el display esté pulsado correctamente.

Las visualizaciones de test para los
interruptores quedan visualizadas

CONSOLE PANEL SW
SHORT ?

en el display de la forma siguiente.

@ Pulse el boton TAPE SET

SWITCH TEST
PUSH TAPESET

_

=)

o
@ Pulse el botdén AT START

* Ponga el cortacintas en el modo de
seleccion de la funcion en "ON".,
En caso contrario, no se podria

SWITCH TEST
PUSH AT START

efectuar el test.

; (6}
@ Pulse el botdén AT END

* Ponga el cortacintas en el modo de
seleccion de la funcion en "ON",
En caso contrario, no se podria

SWITCH TEST
PUSH AT END

efectuar el test.
@ Pulse el botén CUTTER

* Ponga el cortacintas en el modo de
seleccion de la funcion en "ON".
En caso contrario, no se podria

SWITCH TEST
PUSH CUTTER SW

efectuar el test.

@ Pulse el boton derecho con flecha é .

SWITCH TEST
PUSH CURSOR R SW

@ Pulse el botén izquierdo con flecha é .

SWITCH TEST
PUSH CURSOR L SW

@ Pulse el botdén DEC. ' .

SWITCH TEST
PUSH DEC. SW

@ Pulse el botén INC. ‘ .

SWITCH TEST
PUSH INC. SW

@ Pulse el botdn de introduccion

(INPUT)

Y

SWITCH TEST
PUSH INPUT SW

@ Pulse el botdn Pulse el botdn

del modo de aprendizaje
(TEACHING)

SWITCH TEST
PUSH TEACHING SW

g

@ Pulse el botén de funcion

SWITCH TEST
PUSH FUNCTION SW

.

@ Pulse el boton de programacion

°

SWITCH TEST
PUSH PROGRAM SW

FRERTERERME, EEESZR—R ROXBIRFRRE

AY B TH -

SWITCH TEST
PUSH PAT CORR SW

® 1% 1 /E T ik 2 C-I-D :

MRREFREHIE, SHAW
AEMEE-

SWITCH TEST
0 K !

KANRH M FEIR R, ERBINET A BREE, FRIAERR

EHEAIRERERIER.
FF R BRI AR LT IR F H R

CONSOLE PANEL SW
SHORT ?

ot kTR :

SWITCH TEST
PUSH TAPESET

. . O
@it A TEEAIFIEGR :

XUNRFIGTh IR RTS8
AT®EE [ON] L,

SWITCH TEST
PUSH AT START

MR gt T eIl LE .
N . (e}
oisiza Tz (0

X AR AT REE IR IRTSHY
ATREE [ON] E,
MR EEFITEIEIRIE

SWITCH TEST
PUSH AT END

®inETsE :

XANRAE T REE IR IRTSHY
ATEEE [ON] L,

SWITCH TEST
PUSH CUTTER SW

WA GEREITEEIRLE .

O iEREKRITEE = .

SWITCH TEST
PUSH CURSOR R SW

O EE iRk € .

SWITCH TEST
PUSH CURSOR L SW

oizEm e ¢ .

SWITCH TEST
PUSH DEC. SW

oisiEEmE 4 .

SWITCH TEST
PUSH INC. SW

® B E NG @ .

SWITCH TEST
PUSH INPUT SW

SWITCH TEST
PUSH TEACHING SW

SWITCH TEST
PUSH FUNCTION SW

o isiniza :

SWITCH TEST
PUSH PROGRAM SW
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2. Interruptores de introduccion

2. MNFFREYIREE

@ Pulse el interruptor de rodillera.

PUSH RUFFLE SW

Si todo esta correcto, aparecera la visualizacion ilustrada al lado.

SWITCH TEST
o K |

® 5B ET K.
(
SWITCH TEST <] ¥

SWITCH TEST
PUSH RUFFLE SW

WRIRE S H N A E 7R B .

SWITCH TEST
o K !

3. Error en los interruptores de introduccion

3. MAFFRIXIL RIS

Si la senal de introduccion es diferente, entonces apareceran los
siguientes mensajes.

@ Cuando el interruptor de rodillera (interruptor para modificar el
grado de embebido) no funcione de forma normal.

Input Signal
Short ?

(PB 2)

@ Cuando el interruptor del cortacintas (interruptor manual) no
funcione de forma normal.

Input Signal
Short ?

(PB 3)

Nota

En el caso de que los mensajes de test o avisos de errores no
aparezcan en el display, es conveniente que compruebe los
cables de los interruptores de introduccion.

WMAFRBESREMENE, SHIUTRERR.

@ BEFX (EIBRNIFRFAR) MRFEHE.

Input Signal
Short ? (PB2)
® FYIFXMREERIE.
Input Signal
Short ? (PB 3)

iE
MR BRI #E B msE R H A B E A R RAE,
FRERMAFREEEERIT

4. Cortacintas AT

4. A TEIRRIE

* Ponga el cortacintas en el modo de seleccion de la
funcién en "ON".

@ Para accionar el cortacintas, accione el interruptor
del mismo (interruptor manual).

AT TEST 1
PUSH CUTTER SW

(Accione el cortacintas.)

@ Vuelva a pulsar el interruptor del cortacintas, para asegurarse de
que dicho cortacintas esta activado.

AT TEST 2
PUSH CUTTER SW

(Accione el cortacintas.)

AAVISO

Para evitar accidentes, procure que las manos y/o dedos no
entren en contacto con el cortacintas.

KIMRATBIREEZFRTEHA TIREE [ON] £, MAEE
BEATEEIRLE

O FREHYIFFX (FiEAX) SETHE G=HIR).
XTI EE.

AT TEST 1
PUSH CUTTER SW

(B 71318
O BIIRESIIFXNEYIR, WMABRTIRESHIE.

AT TEST 2
PUSH CUTTER SW
(BT &1
A e
= [

?Efiﬂﬁﬂ‘], BREBFIEEAT TIMEE.
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5. Motor de paso a paso

5. Bxif EBAAYIRIE

1. Estando presionado el botdn de programaci(’)n , el motor

de paso a paso girara en
P P g PLS Motor Test

avance. Full Step +

2. Al soltar el botdn de
PLS Motor Test

programacién, Full Step -

aparecera la visualizacion de al lado.

3. Estando presionado el botdn de programacién , el motor

de paso a paso girara en retroceso.

4. Al soltar el boton de programacion , se activardel modo

de test del sensor de rotacion.

1. B EFR OO, RnmiRERSE.

PLS Motor Test
Full Step +

2.§$ﬁﬁ$¥f$§i¥}§’ PLS Motor Test

sEFmARMRyER. | Full Step -
3. TR OO, Rnmi ik,
4. BFRFERCO)E. MHENEEENENRE.

6. Sensor de rotacion

6. %% il 2R AT

Se visualizara el mensaje del test para el sensor de rotacion.

OUTPUT TEST
RUN MACHINE

Ponga la maquina en marcha. [l

Si el sensor de rotacién esta correcto, aparecera en el display el

mensaje ilustrado a la derecha. MACHINE RUN

SENSOR OK!!

* Si no se visualiza el mensaje OK (correcto), entonces debera
comprobar el sensor de rotacion.

IEEE IR IR AR TR B R R

OUTPUT TEST
RUN MACHINE

'

BRI FIANRTE TR,

MACHINE RUN
SENSOR OK!!

KAMRHINIRTR BT BRRIE, B TIEH EN RN E.

7. Sensor detector del borde de la pieza de costura

7. RN SRR

Coloque la pieza de costura, una vez visualizado el mensaje del

test para el sensor del borde CLOTH SENS. TEST
de la misma. INSERT MATERIAL

Una vez aparecido el mensaje de la derecha, retire la pieza de

costura. CLOTH SENS. TEST
REMOVE MATERIAL
[

Si el sensor del borde de la pieza de costura esta correcto,

aparecera en el display el SWITCH TEST
mensaje ilustrado a la derecha. 0} K !

Nota

En el caso de que los mensajes del test no queden visualizados

como se muestra arriba, debera comprobar lo siguiente:

(1) Asegurese de que el cable del sensor de la pieza de costura
esté conectado correctamente.

(2) Compruebe a ver si el sensor de la pieza de costura esté
ajustado correctamente.

EmPRNENRBRTETRHRE, BEANGH.

CLOTH SENS. TEST

INSERT MATERIAL
v

ET—TREETETHRRE, BIBHREL.

CLOTH SENS. TEST

REMOVE MATERIAL

v

A, WIAMRREETRER.

SWITCH TEST
) K !

i
R MR AR F BREYIE, FHITUTHRE.
(1) RN RR R R L R T IEERYF.

(2) BREEMBIHEITT HRIEERAIAT.

8. Salida del LED

8. LED #iiHikie

Una vez aparecido el mensaje del test para la salida del LED, pulse

el botén de programacion LED OUTPUT TEST

. STEP LED
¥

END OF TEST

Nota : El test termina después de esta visualizacién. La maquina
no se pone en marcha.

Después de terminar el ensayo, la pantalla de
visualizacion regresa a su estado inicial.

L LED BRI IR R BT IE . EIRE R @ o

LED OUTPUT TEST
STEP LED

'
END OF TEST

) EARIEMEGR, LUREEAEE, s EiERMETR
HIEMFERT -

WG, BREE I E .
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Aviso de fallos

Si aparece una de las siguientes visualizaciones mientras esté
conectado el dispositivo MD, habra que conectar (ON) y desconectar
(OFF) el mando.

Si se visualiza [ERROR 3] , desconecte la maquina y proceda a la

inicializacion (véase la pag. 122).

= ERROR 1 =
POWER OFF PLEASE

= ERROR 2 =
POWER OFF PLEASE

= ERROR 3 =
POWER OFF PLEASE

/A\ PRECAUCION

ASi aparece repetidamente la visualizacién de arriba, pare
inmediatamente la maquina y desconecte la corriente.

A continuacién, técnicos cualificados o el personal de servicio/
mantenimiento deberan hacer un chequeo del aparato.

BRI

EFERAMDIEFIZR, MRBMUTRREE, FXERR,
BT RIR.

WRET (#0053 | B IG KRR, #HITHIAL (38R 122 70D
.

o —_ P _—
l GEeSS
Conectado

Desconectado

ES

PG W
~
AIEE,§\

Aﬁﬂ%%)ﬂi?ﬁﬁtﬁﬂﬁﬁa—?ﬁi B ZIF IR ER
KIERIR. ARBFENHRARKZIENINGHAR, &
EiEEERE.

ﬂ:
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The description in this INSTRUCTIONS is subject to change without prior
notice for improvement.

Anderungen dieser ANLEITUNG jederzeit vorbehalten.

Sous réserve de modification des présentes INSTRUCTIONS sans préavis.
El contenido de estas INSTRUCCIONES puede modificarse sin previo aviso.
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